BISON ORIGINALS

BISON S.A.

ul. Mysliwska 13 « 15-569 Biatystok

tel.: +48 85 85 732 33 79
fax: +48 85 732 61 24
e-mail: sales@bison-chuck.com
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GRUPO BISON - PRODUCCION
GRUPO BISON = PRODUCAO

Utilizamos las tecnologias mas modernas y fabricamos desde hierro
fundido hasta productos acabados, todo a través de un Gnico interlocutor.

Fabricamos nés mesmos todos os nossos bens, a partir de matérias-primas
até os produtos acabados, utilizando as tecnologias mais avancadas.

PLANTA PRINCIPAL DE FABRICACION
FABRICA PRINCIPAL

BISON S.A.

ul. Mysliwska 13

15-569 Biatystok

e-mail: info@bison-chuck.com
Tel.: +48 85732 33 79

Fax: +48 85 732 61 24
www.bison-chuck.com
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Le rogamos que se ponga en contacto con su oficina de representacion
BISON mas cercana o con un distribuidor autorizado. Nuestros datos de
contacto asi como las condiciones de garantia figuran en nuestra pagina
web en www.bison-chuck.com. Las condiciones de garantia vigentes
pueden variar en funcion del pais/region, asi como de las propiedades del
producto.

Copyright © 2021 = Todos los derechos reservados

El grupo BISON en su totalidad no asume ninguna responsabilidad por
errores tipograficos, omisiones, errores de imprenta y cualquier otro error
que figure en la documentacion o informacién y que haya sido elaborado
por filiales del grupo BISON, inclusive posibles correcciones.

El grupo BISON se reserva el derecho de efectuar modificaciones en las
especificaciones de los productos, que tienen por finalidad adaptar los
productos a los requisitos legales o requisitos de la UE o condiciones de
especificacion del grupo BISON, y que no tienen ninguna repercusion sobre
la calidad y las caracteristicas de dichos productos.

La copia, ya sea total o parcial, o cualquier otro tipo de reproduccién,
inclusive el registro en bases de datos electronicas o la copia en soportes de
datos, en aleman, inglés o cualquier otro idioma solamente esta permitido
previo acuerdo por escrito con BISON S.A.
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N&o hesitate a _contatar-nos, colocaremos em contato direto con a nossa filial
Bison ou um dos nossos revendedores autorizados. Descobrirete no nosso site
www.bison-chuck.com todas as condicoges de garantia e de venda. Informamos
que algumas condicOes particular de vendas podem ser utilizadas tanto das
nossas filiais como tambem dos nossos revendedores autorizados.

Copyright © 2021 = Todos os direitos reservados

Qualquer tipo de erro ortografico,de omissao,erro de impressao, gramatical ou de
informacao fornecida pela sociedade controladas do Grupo Bison serdo sujeitas a
correcao sem nenhuma responsabilidade da parte do Grupo Bison.

O Grupo' Bison'se reserva o direito de efetuar eventuais modificacbes na
especificagdo de produto nescessario para a conformidade das leis, aplicadas na
EU. E tambem sob as caracteristicas fornecidas pelo grupo Bison, ndo provocando
nenhum resultado especifico sob a qualidade e utilizagdo do produto.

A copia, e tambem extracdo, ou qualquer outra forma de reproducdo, incluindo
a adaptacdo em bancos de dados eletronicos ou copia em midias de quaisquer
dados, em alemao, inglés ou qualquer outra lingua s6 & permitido com o
consentimento escrito das subsidiarias do Grupo BISON.
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VISTA GENERAL DEL CAPITULO
VISAO GERAL DA SECAO

PLATOS UNIVERSALES Y PLATOS INDEPENDIENTES 1
MANDRIS AUTOCENTRANTES E INDEPENDENTES 7-136
PLATOS HIDRAULICOS Y CILINDROS 2
MANDRIS AUTOMATICOS E CILINDROS 137-206
MORDAZAS DE MAQUINA Y TORNILLOS DE BANCO 3
MORSAS 207-246

PORTAHERRAMIENTAS - VDI 5
PORTA FERRAMENTAS - VDI 261-274
PUNTOS PARA TORNO Y CONOS PORTAHERRAMIENTAS 6
ACESSORIOS PARA MAQUINAS E PORTA FERRAMENTAS DE TROCA RAPIDA 275-352
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PLATOS UNIVERSALES Y PLATOS INDEPENDIENTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES E INDEPENDENTES

BXSON”




CODIFICACION ARTICULO
CODIFICACAO DO PRODUTO

Tipo de plato:

- Platos autocentrantes
- Platos indey 1 y platos c

tipo Wescott

Tipo de mandril:

- Mandril de torno
- Mandril Wescott e independente

Numero de garras y material del cuerpo:

- Platos independientes

- 3 garras / cuerpo de hierro fundido
— 4 garras / cuerpo de hierro fundido - 4 garras / cuerpo de hierro fundido
-4 garras / cuerpo de acero - 3 garras / cuerpo de acero

— 6 garras/cuerpo de hierro fundido/acero — 4 garras / cuerpo de acero

- Platos-pinza manuales

— 3 garras / cuerpo de hierro fundido
- 3 garras / cuerpo de acero

Quantidade de garras e material do corpo:

- 3 garras / corpo de ferro fundido - Independente

- 3 garras / corpo de aco - 3 garras / corpo de ferro fundido
6 - 4 garras / corpo de ferro fundido - 4 garras / corpo de ferro fundido

- 4 garras / corpo de ago - 3 garras / corpo de ago

- 6 garras / corpo de ago / corpo de ferro fundido - 4 garras / corpo de ago

- Mandris de pinga

Oju -250—|Ens,

Ejemplo:

Por exemplo:

Version:

- Montaje en lado trasero - DIN 6350 (alojamiento cilindrico)

- Tipo C - DIN 55027 Alojamiento de cono corto con bayoneta

- Tipo D - DIN 55029 Alojamiento de cono corto con perno CAMLOCK
- Tipo L - cono largo (L0, LOO, L1, L2)

- Con ajuste fino radial (muy preciso)

- Montaje en lado trasero y frontal - DIN 6350

- Con vastago roscado - DIN 800

Tipo de montagem:
-M traseira simples - DIN 6350

- Montagem tipo A - DIN 55026

- Montagem tipo C - DIN 55027 (BAYONET)

- Montagem tipo D - DIN 55029 (CAMLOCK)

- Montagem tipo L - LONG TAPER (LO, LOO, L1, L2)
- Montagem de ajuste fino (extrema precisao)

- Montagem frontal - traseira simples - DIN 6350
- Montagem roscada - DIN 800

- Tipo A - DIN 55026 Alojamiento de cono corto con atornillado desde delante

Version de garra: Version de garra y material:

- Garras de una pieza
- Garras de dos piezas

- Garras de una pieza / cuerpo de hierro fundido
- Garras de dos piezas / cuerpo de hierro fundido
- Garras de una pieza / cuerpo de acero
- Garras de dos piezas / cuerpo de acero

Tipo de garras: Tipo de garras e material do corpo do mandril:

- Garras integral
- Garras integral

- Garras integral / corpo de ferro fundido

- Garras de 2 pecas / corpo de ferro fundido
- Garras integral / corpo de aco

- Garras de 2 pegas / corpo de aco

BYSON”
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DESCRIPCION DE PICTOGRAMAS
DESCRICAO EM PICTOGRAMA

V ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUGAO

Vl DATOS TECNICOS
DADOS TECNICOS

PLATOS TIPO WESCOTT De uso pesado
Mandril combinado Alta durabilidade
Platos de DE CREMALLERA A

Mandris autocentrantes de barra de cunha n Reniun

n Serie platos Oil Country con gran paso de barra
Mandris Oil Country com orificio grande

CATEGORIA DE PRODUCTOS

CATEGORIA DE PRODUTO

Producto disponible
Produto disponivel

® Posible temporal falta de disponibilidad
Possivel falta temporaria de disponibilidade

Sobre solicitud
A pedido

Tipo de amarre:
85-129 Tipo de montagem:

6350} Alojamiento centrador cilindrico
@DN Montagem traseira simples

130-136

sa, Alojamiento de cono corto
5026} con atornillado desde delante

D[N] Montagem Tipo A

P Alojamiento de cono corto con
55027) bayoneta delante
APIA |\ fontagem tipo C (BAIONETA)

029) Alojamiento de cono corto con pernos CAMLOCK

5
A% Montagem tipo D (CAMLOCK)

sy % Alojamiento centrador cilindrico con
atornillado desde delante

4
N

Montagem dianteira com traseira simples

Garras de una pieza
Garras integral
Garras de dos piezas
Garras de 2 pegas

2 garras
2 Garras

3 garras

4 garras

4 Garras

[XELEH
2 6 Garras

<)
CJ
&

Hierro fundido

Ferro fundido

BXSON”



PLATOS AUTOCENTRANTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES

@

BISON

LLAVE DE SEGURIDAD | O MAIS VENDIDO
Platos autocentrantes de alta calidad en CHAVE : ; :
. . L Bison sempre construiu mandris de alta
version estandar y de precision : I
; X . qualidade e preciséo, tanto modelo
- acreditados desde hace décadas y 5 :
| standard como modelo superior-

Unicos en su clase y calidad. = y
' aperfeicoado ao longo dos anos, e
porisso apreciado pela sua qualidade.

jConfie en BISON! »
H! Confie en BISON!

CUBIERTA il

/ COBERTURA

= CUERPO
CORPO

CORONA /

PLACA DE ROLAGEM

PERNO DE RETENCION / - 87

CAVILHA ROSCADA

PINON J

PINHAO

\ GARRA DURA DE UNA PIEZA

GARRA RIGIDA INTEGRAL EXTERNA

B BXSON”
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Precision de concentricidad

Precisdo de centralizagao

0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06

0,04

0,02

80

100 125 160

DIN 6386 Version estandar
Mandris padréo DIN 6386

DIN 6386 Version de precision
Mandris de precisdo DIN 6386

200

250 315

Tamano del plato
Tamanho do mandril

400 500 630 800

Version estandar (35**, 32**)
Linha padrao (35**, 32**)

Version de precision (PREMIUM)
Linha de precisédo (PREMIUM)

1000

PLATOS AUTOCENTRANTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES

Fabricamos nuestros platos autocentrantes de alta calidad en acero
forjado o hierro fundido. Todas las superficies de trabajo han sido
sometidas a un templado por induccion y a un pulido.

Nuestros platos cumplen con las maximas exigencias en cuanto a
estabilidad y vida dtil, calidad a la que esta acostumbrado y espera
de nosotros.

Nuestras estrictas normas de calidad garantizan que nuestros
platos autocentrantes cumplen ampliamente la norma DIN exigida,
p. €j., con respecto a la precision de concentricidad.

iOriginal BISON-nacidos para la precision!

Produzimos os nossos mandris AUTOCENTRANTES de alta qualidade
tanto em ferro como em ago- todss as superficies de trabalho séo
temperados a inducad e terra.

Os nossos mandris satisfazem o mais alto nivel de requisito em
termos de estabilidade e duracdo no tempo.

Os nossos standard de qualidade rigorosos garatem a precisdo de
que nossos mandris sejam bem acima dos standard DIN nescessarios
para todos os mandris BISON.

Originais BISON - Energizados pela precisao!

BXSON”
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 2 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 2 GARRAS

HIERRO
FUNDIDO,

f.i'.','.‘;‘

Accesorios estandar
Acessorios padrao
1juego de garras blandas postizas
1 conjuntos de garras de topo macias

[u-ﬁ-i"‘" 1juego de garras base duras

GGG -

H 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 =
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

O
|
[

B Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo
A B Bl C D H7 E F G L kg
Codigo n°. Tipo A:
© 353105040300 3105-160 160 64,5 69,3 4 125 42 140 6xM10 43 10
® 353105050500 3105-200 200 75,0 79.8 4 160 55 176 6xM10 45 17,5
© 353105060700 3105-250 250 85,0 88,8 5 200 76 224 6xM12 53 29
353105070900 3105-315 315 94,0 99,1 5 260 103 286 6xM16 57 50
L y iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado acerc) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . oo .
14 & Tipo de montagem U Material do corpo do mandril & Numero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM
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Accesorios estandar
Acess padrao
G 1juego de garras duras de una pieza y - [_'_ ..fr 1 Juego de garras duras postizas
i ' .. amarre externo-interno 6=
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas =1

:' amarre externo
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

rﬁ .
5 &  1juego de garras duras de una piezay B E = 1 Juego de garras base durés
B “++* 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

® s plts PREMIUM BISON o e cldod desacan por 1 Vores BEONFEMLN o ot por s
que requierzn la méx%lma pre‘;isign. Disepﬁados espe?ialmente pJara Fequerem 0 nga’xw'mo de preciséopf espedalmen?e feigtos pq;ra
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes
m Superficies templadas y rectificadas | Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B Bl [¢ D H7 E F G J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
© 353504010500 3504-80-P 80 44,0 - 3 56 16,0 67,0 3xM6 13 - 15 - -
® 353504020700 3504-100-P 100 50,0 ° 3 70 20,0 83,0 3xM8 16 = 28 = =
® 353504030900 3504-125-P 125 59,5 64,3 4 95 35,5 108,0 3xM8 20 40,0 50 3505-125-P 353505030700 ©
© 353504040000 3504-160-P 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140,0 6xM10 32 43,0 10,0 3505-160-P 353505040900
© 353504050200 3504-200-P 200 78,0 82,38 4 160 55,0 176,0 6xM10 29 45,0 17,5 3505-200-P 353505050000 ©
® 353504060400 3504-250-P 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224,0 6xM12 34 53,0 29,0 3505-250-P 353505060200 <
© 353504070600 3504-315-P 315 96,2 1013 5 260 103,0 286,0 6xM16 43 57,0 50,0 3505-315-P 353505070400 ©
© 353504080800 3504-400-P 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362,0 6xM16 55 67,0 85,0 3505-400-P 353505080600 <
© 353504735900 3504-500-P 500 119,0 129,8 5 420 190,0 458,0 6xM16 60 79,0 145,0 3505-500-P 353505155500 ®
® 353504730500 3504-630-P 630 1290 1403 7 545 252,0 586,0 6xM16 70 87,0 250,0 3505-630-P 353505160300 ®
\ iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. gl . Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Numero de garras ):: Tlpodeg ras
www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagem do mandr @ } Numero de garras \_} Tipo 15




PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

GGG -

1juego de garras duras de una pieza y

i ' .. amarre externo-interno
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g g e
o amarre externo ~==="* L conjunto de garras base rigidas
s

1 Juego de garras duras postizas
' A ot

£ % IConjuntode garras de topo rigidas

“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externa B1
1llave
[_“_ 1llave B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por W Mandris BISON PREMIUM sdo caracterizados por valores de ( l 1 Chave )
1 Chave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operacdes que
que requieren la méximg) precision. Disefiados especialmente para requerem o‘méximo Qe p(eciséo - especialmente feitos para
nuestr(.)s. clientes mas eX|geth.es. 0s nos[sgs clientes mais exwgentgs B
u Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Tipo N.° articulo
A B Bl E F F1 G Gl J L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4 Tipo A: Codigo n°.
353514260300 3514-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 - 61,9 - 3xM10 32 43,0 10 3515-160-5-P 353515250000 ®
353514300300 3514-200-5-P 200 5 780 82,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 29 45,0 19 3515-200-5-P 353515290700
353514310500 3514-200-6-P 200 6 78,0 82,8 55,0 - 82,6 - 3xM12 29 45,0 19 3515-200-6-P 353515300100
® 353514330900 3514-250-5-P 250 5 89,0 92,8 76,0 104,8 = 3xM10 = 34 53,0 32 3515-250-5-P 353515320500 @
® 353514340000 3514-250-6-P 250 6 89,0 92,8 55,0 - 82,6 - 6xM12 34 53,0 32 3515-250-6-P 353515330700
353514350200 3514-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 = 1111 - 6xM16 34 53,0 32 3515-250-8-P 353515340900 ®
353514370600 3514-315-6-P 315 6 96,2 1013 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3515-315-6-P 353515360200 ®
® 353514380800 3514-315-8-P 315 8 96,2 101,3 80,0 = 1111 o 6xM16 43 57,0 55 3515-315-8-P 353515370400 ®
® 353514410600 3514-400-8-P 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3515-400-8-P 353515400200
® 353514421000 3514-400-11-P 400 11 108,0 116,8 130,0 = 1651 = 6xM20 55 67,0 92 3515-400-11-P 353515411700 ®
@ 353514540200 3514-500-8-P 500 8 119,0 1298 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3515-500-8-P 353515552800 ®
® 353514541500 3514-500-11-P 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 - 6xM20 - 60 79,0 160 3515-500-11-P 353515551500 ®
@ 353514530000 3514-630-11-P 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 - 6xM20 - 70 87,0 285 3515-630-11-P 353515562000 ®
® 353514531300 3514-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 - 6xM24 - 70 87,0 285 3515-630-15-P 353515561700

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado gy Material d | cuerpo Namero de garra: B} Tipo de garras . oo .
16 &5 Tipo de montagem U Via S ' Nimerode gamas N Tipo de garras www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com




PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

> ! | n
< | L L ( 5
—_— e — -HW 6
o
| A Accesorios estandar
i 1juego de garras duras de una piezay ) X 1Juego de garas duras postizas reversibles
i ' .. amarre externo-interno .-rs; ) -
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral ol LN 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B P ) g 9 .
R amarre externo B1 1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM s&o caracterizados por valores de —“— 1llave
—“— 1llave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operagdes que 1 Chave
1 Chave que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para requerem o maximo de precisao - especialmente feitos para
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos * Pecas sobressale.ntes 85-129 u Superficies templadas y rectificadas m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas Datos técnicos  Pecas de substituicao 130-136
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de # 500 mm tienen ranuras en T adicionales W Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Ti N.° articul
B A B Bl E F LEEL) J L kg e articulo
Cddigo n°. Tipo A: ST 14 Cavilha roscada Tipo A: Cédigo n°.
® 353534200700 3534-125-3-P 125 3 59,5 64,8 32,0 75,0 3 20 40,0 5 3535-125-3-P 353535210700 ®
353534220000 3534-125-4-P 125 4 59,5 64,8 32,0 85,0 3 20 40,0 5 3535-125-4-P 353535220900 ®
® 353534240400 3534-160-4-P 160 4 68,0 72,8 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3535-160-4-P 353535240200 ®
® 353534250600 3534-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3535-160-5-P 353535250400
353534290300 3534-200-5-P 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3535-200-5-P 353535290100 ®
© 353534300800 3534-200-6-P 200 6 780 82,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3535-200-6-P 353535300600 ®
® 353534330300 3534-250-6-P 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 4 34 53,0 32 3535-250-6-P 353535330100
© 353534340500 3534-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 4 34 53,0 32 3535-250-8-P 353535340300
353534360900 3534-315-6-P 315 6 96,2 1013 103,0 1714 4 43 57,0 51 3535-315-6-P 353535360700
353534370000 3534-315-8-P 315 8 96,2 1013 103,0 1714 4 43 57,0 51 3535-315-8-P 353535370900
® 353534380200 3534-315-11-P 315 11 1117 116,8 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3535-315-11-P 353535380000 ®
353534400900 3534-400-8-P 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 4 55 67,0 101 3535-400-8-P 353535400700 ®
® 353534410000 3534-400-11-P 400 11 108,0 1168 136,0 2350 6 55 67,0 101 3535-400-11-P 353535410900
® 353534751300 3534-500-8-P 500 8 119,0 129,8 136,0 1714 4 60 79,0 150 3535-500-8-P 353535750900 ®
353534752600 3534-500-11-P 500 11 119,0 1298 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3535-500-11-P 353535751100
® 353534760200 3534-630-11-P 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3535-630-11-P 353535760000 ®
@ 353534761500 3534-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3535-630-15-P 353535761300 ®
\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. o . Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Numero de garras (s Tipo de garras
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

N \J f
= e e — e — - L
_____ Ml VvVvVvVvVvV]
ca 1juego de garras duras de una pieza y - | ~ ;
i ' .. amarre externo-interno - 1Jueg9de gamas durasposhzasrw’ers.lbles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral o LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas B
gf 1juego de garras base duras
. 1juego de garras duras de una pieza y | B J g g L
I f “=+** 1 conjunto de garras base rigidas
.‘ amarre externo
SRS 1 conjunto de garras rigidas integral externas
B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM sdo caracterizados por valores de 1llave
1 llave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operagdes que i
H 1 Chave que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para requerem o maximo de precisao - especialmente feitos para 1 Chave
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes B 3 —— D
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 B Superficies templadas y rectificadas | Superficies de trabalho endurecidas e retificadas & I oK B NIl
o o Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos » Pecas de substitucao 130-136 B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E J L kg
Coédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilharoscada Tipo A: Cédigo n°.
353544210600 3544-125-3-P 125 3 59,5 64,8 320 70,6 3 20 40,0 5 3545-125-3-P 353545210400 ®
353544240100 3544-160-4-P 160 4 68,0 72,8 42,0 82,6 B 32 43,0 9 3545-160-4-P 353545240000 ®
® 353544250300 3544-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3545-160-5-P 353545250100 ®
353544280900 3544-200-4-P 200 4 78,0 82,8 55,0 82,6 3 29 45,0 19 3545-200-4-P 353545280700 ®
® 353544290000 3544-200-5-P 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3545-200-5-P 353545290900 ®
353544300500 3544-200-6-P 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3545-200-6-P 353545300300 ®
353544330000 3544-250-6-P 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 6 34 53,0 32 3545-250-6-P 353545330900
353544340200 3544-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 6 34 53,0 32 3545-250-8-P 353545340000 ®
353544370800 3544-315-8-P 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 6 43 57,0 51 3545-315-8-P 353545370600 ®
353544380000 3544-315-11-P 315 11 1117 1168 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3545-315-11-P 353545380800 ®
353544400600 3544-400-8-P 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 6 55 67,0 101 3545-400-8-P 353545400400 ®
353544410800 3544-400-11-P 400 11 108,0 1168 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3545-400-11-P 353545410600 ®
® 353544450500 3544-500-8-P 500 8 1190 1298 136,0 1714 6 60 79,0 150 3545-500-8-P 353545450300 ®
® 353544451800 3544-500-11-P 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3545-500-11-P 353545451600 ®
@ 353544460700 3544-630-11-P 630 11 1290 1403 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3545-630-11-P 353545460500 ®
® 353544461000 3544-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3545-630-15-P 353545461800 ®
J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

: ! n
C
” @
<< | | wJ . —_— : 5
L
_  — — e 6
Accesorios estandar
| Acessorios padrao
G 1juego de garras duras de una piezay l ..fr 1 Juego de gamas duras posti bles
= amarre externo-interno T T — — — r 1 ueg' ga postizas re ,E .s
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral | L — — — B ,"i 1 Conjunto de garras de topo rigidas

externas-internas

rﬁ .
. & 1juego de garras duras de una pieza y B E = 1 Juego de garras base durés
S B1 1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
s

T+°=  Lconjunto de garras rigidas integral externa

- amarre externo
—“— 1llave
1 Chave

—“— 1llave
1 Chave

B Mandris BISON PREMIUM sdo caracterizados por valores de

¥ Nuestros platos: PREMIUM BISO.N de alta calldac:l destacan por precisao excepcionalmente altos para todas as operacGes que Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos reqUerem o maximo de precisio - especialmente feitos oara — §
— § que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para osqnossos dentes mais eF))d entes P P Datos técnicos * Pecas de substitugao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136 nuestros clientes mas exigentes. 9

m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Placa de rolagem equilibrada
B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais

W Sistema de montagem flexivel: montagem da parte traseira
ou dianteira do mandril com uso de uma placa adaptadora

B Superficies templadas y rectificadas

B Platos equilibrados

B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales
B Posibilidad de fijacion flexible de la brida desde delante o atras

N.° articulo Tipo A B B c BEE z E . [ 0 B kg Tipo N.° articulo

Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Coédigo n°.
© 353574010600 3574-80-P 80 44,0 - 3 56 16,0 67 3xM6 13 - 3xM6 1,5 - -
© 353574020800 3574-100-P 100 50,0 - 3 70 20,0 83 3xM8 16 - 3xM8 2,8 - -
© 353574030000 3574-125-P 125 59,5 64,3 4 95 355 108 3xM8 20 40,0 3xM8 50 3575-125-P 353575030800 © nl.
® 353574040100 3574-160-P 160 68,0 728 4 125 42,0 140 3xM10 32 43,0 3xM10 10,0 3575-160-P 353575040000 ® <
® 353574050300 3574-200-P 200 78,0 82,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45,0 3xM10 17,5 3575-200-P 353575050100 ® "h,
© 353574060500 3574-250-P 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224 3xM12 34 53,0 3xM12 29,0 3575-250-P 353575060300 ® ™
© 353574070700 3574-315-P 315 97,2 101,3 5 260 103,0 286 3xM16 43 57,0 3xM16 50,0 3575-315-P 353575070500 ®
© 353574080900 3574-400-P 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362 3xM16 55 67,0 3xM16 85,0 3575-400-P 353575080700 © o
® 353574151700 3574-500-P 500 119,0 129,8 5 420 190,0 458 6xM16 60 79,0 6xM16 145,0 3575-500-P 353574150200 ® u"
@ 353574160600 3574-630-P 630 129,0 140,3 7 545 2520 586 6xM16 70 87,0 6xM16 250,0 3575-630-P 353574160400 ® N~

G

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

1juego de garras duras de una pieza y

i ' .. amarre extero-interno
§ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

s amarre externo )
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externa

5 &  1juego de garras duras de una piezay ]
s

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos  Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo

Cédigo n°. Tipo A:
® 353504510000 3504-80
® 353504520100 3504-100
® 353504530300 3504-125
©® 353504540500 3504-160
® 353504550700 3504-200
® 353504560900 3504-250
® 353504570000 3504-315
® 353504580200 3504-400
® 353504090000 3504-500
® 353504110600 3504-630

u Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados

B Los platos a partir de # 500 mm tienen ranuras en T adicionales

A B Bl

80 44,0 -
100 50,0 =
125 59,5 64,3
160 68,0 72,8
200 78,0 82,8
250 89,0 92,8
315 96,2 1013
400 109,0 116,8
500 119,0 1298
630 129,0 140,3

0

N v AN DN WoWw

D H7

56

70

95
125
160
200
260
330
420
545

| Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Placa de rolagem equilibrada
B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais

E F G J L
16,0 67,0 3xM6 13 -
20,0 83,0 3xM8 16 =
355 108,0 3xM8 20 40,0
42,0 140,0 6xM10 32 43,0
55,0 176,0 6xM10 29 45,0
76,0 224,0 6xM12 34 53,0
103,0 286,0 6xM16 43 57,0
136,0 362,0 6xM16 55 67,0
190,0 458,0 6xM16 60 79,0

252,0 586,0 6xM16 70 87,0

kg

15
2,8
50
10,0
175
29,0
50,0
85,0
145,0
250,0

Accesorios estandar
Acessorios padra

1 Juego de garras duras postizas reversibles
£ % 1Conjuntode garras de topo rigidas

gi'”’ ' 1juego de garras base duras
“=+** 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo

Tipo A: Coédigo n°.
3505-125 353505530100 ®
3505-160 353505540300 ®
3505-200 353505550500 ®
3505-250 353505560700 ®
3505-315 353505570900 ®
3505-400 353505580000 ©
3505-500 353505090800 ©

3505-630 353505110400 ®

iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77!
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Alojamiento de husillo normalizado acersy  Material del cuerpo
gem ( ) Materia

a Namero de garras
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@

Tipo de garras
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arras
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

7 J [
e 5
@ B €l
______ (4
SRR (s
______ o (6

r
padrao

_ [_._ Acess!

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

Ff ' 1juego de garras base duras

1juego de garras duras de una pieza y B - lJ g ) dg X o

amarre externo B1 e conjunto de garras base rigidas
s

1 Juego de garras duras postizas reversibles
1 Conjunto de garras de topo rigidas

T pne=

1 conjunto de garras rigidas integral externa
—“— 1llave
1 Chave

(—“— 1llave
1 Chave

m Superficies rectificadas m Superficies de trabalho retificadas

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
Cédigo n°. Tipo A: A 8 81 ¢ OH7 £ F ¢ ! t . Tipo A: Cédigo n°.

® 353204010600 3204-80 80 44 - 3 56 16 67 3xM6 13 - 15 - -

® 353204020800 3204-100 100 50 - 3 70 20 83 3xM8 16 = 28 = -

® 353204030000 3204-125 125 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 3205-125 353205030800 ®
© 353204040100 3204-160 160 64,5 69,3 4 125 42 140 6xM10 32 43 10 3205-160 353205040000 ®
® 353204050300 3204-200 200 75 798 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3205-200 353205050100 ®
® 353204060500 3204-250 250 85 88,8 5 200 76 224 6xM12 34 53 29 3205-250 353205060300 ®
® 353204070700 3204-315 315 94 99,1 5 260 103 286 6xM16 43 57 50 3205-315 353205070500 ©
® 353204080900 3204-400 400 105 113,8 5 330 136 362 6xM16 55 67 85 3205-400 353205080700 <
® 353204090000 3204-500 500 120 130,8 5 420 190 458 6xM16 60 79 145 3205-500 353205090900 ®
® 353204100500 3204-630 630 135 146,3 7 545 252 586 6xM16 70 87 250 3205-630 353205100300 ®

iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77!

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

—“— 1llave
1 Chave

1 J 7
o
[} T —— =4
L 1 P, _L\t_ A A A~
w —
<C [y JEE ] L
_____ a2 aaaas
[} i ]
[} T —— =
Nk
i 1juego de garras duras de una piezay ..f‘r . ;
= amarre externo-interno ) - 1 Juegt.) de garas duras postizas revlers.lbles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas - —
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 o
o & amarre externo B1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

B Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados u Placa de rolagem equiliorada
B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4 8 Bl £ F i ¢ st ! t = Tipo A: Codigo n°.
© 353514610800 3514-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 - 61,9 - 3xM10 32 43,0 10 3515-160-5 353515600400 ®
© 353514640300 3514-200-5 200 5 78,0 82,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 29 45,0 19 3515-200-5 353515630000 <
© 353514650500 3514-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 - 82,6 - 3xM12 29 45,0 19 3515-200-6 353515640100 ©
© 353514670900 3514-250-5 250 5 89,0 92,8 76,0 104,8 - 3xM10 - 34 53,0 32 3515-250-5 353515660500 ®
® 353514680000 3514-250-6 250 6 89,0 92,8 55,0 - 82,6 - 6xM12 34 53,0 32 3515-250-6 353515670700 O
© 353514690200 3514-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 = 1111 = 6xM16 34 53,0 32 3515-250-8 353515680900 ®
© 353514710900 3514-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3515-315-6 353515700500 ©
© 353514720000 3514-315-8 315 8 96,2 101,3 80,0 = 1111 = 6xM16 43 57,0 55 3515-315-8 353515710700 ©
© 353514750600 3514-400-8 400 8 108,0 1168 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3515-400-8 353515720900 ®
© 353514761000 3514-400-11 400 11 108,0 1168 130,0 = 165,1 = 6xM20 55 67,0 92 3515-400-11 353515731300 ©
© 353514470700 3514-500-8 500 8 119,0 129,8 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3515-500-8 353515460300 ©
© 353514480900 3514-500-11 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 = 6xM20 = 60 79,0 160 3515-500-11 353515470500 ©
© 353514550400 3514-630-11 630 11 129,0 140,3 190,0 2350 - 6xM20 - 70 87,0 285 3515-630-11 353515540000 ®
© 353514560600 3514-630-15 630 15 129,0 1403 252,0 330,2 - 6xM24 - 70 87,0 285 3515-630-15 353515550200 ©

\ J iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado i‘éﬁé‘ Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . . .
Tipo de montagem W Materia 0 do mandril a Numero de garras N 4 Tipo as www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

HIERRO
FUNDIDO,
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(@) (o) (> [«][~) (R

Accesorios estandar

][_ padrao
r‘? 1 Juego de garras duras postizas reversibles
£ % 1Conjunto de garras de topo rigidas

1juego de garras duras de una pieza y

i ' .. amarre externo-interno
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

rﬁ .
. & 1juego de garras duras de una pieza y B E = 1 Juego de garras base durés
- B1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
s

g amarre externo
“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externa
1llave
l 1 Chave

—“— 1llave
1 Chave
B Superficies rectificadas | Superficies de trabalho retificadas Repuestos = Pecas sobressalentes 85-129

Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo A KK 1:4 5 - : = - - @n q 1 kg Tipo N.° articulo
Cédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Tipo A: Cédigo n°.

353214290000 3214-200-5 200 5 91,0 95,8 42,0 - 61,9 - 3xM10 29 45,0 19 3215-200-5 353215290800 ®
353214300400 3214-200-6 200 6 91,0 95,8 55,0 - 82,6 = 3xM12 29 45,0 19 3215-200-6 353215300200 ®
353214330000 3214-250-6 250 6 103,5 107,3 55,0 - 82,6 - 6xM12 34 53,0 32 3215-250-6 353215330800 @
353214340100 3214-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 = 1111 = 6xM16 34 53,0 32 3215-250-8 353215340000 ®
353214360500 3214-315-6 315 6 117,7 122,8 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3215-315-6 353215360300 ®
353214370700 3214-315-8 315 8 117,7 122,8 80,0 = 1111 = 6xM16 43 57,0 55 3215-315-8 353215370500 ®
353214400500 3214-400-8 400 8 128,5 137,3 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3215-400-8 353215400300 ®
353214411000 3214-400-11 400 11 1285 12373 130,0 = 1651 = 6xM 20 55 67,0 92 3215-400-11 353215411800 ®

@ 353214420900 3214-500-8 500 8 146,0 157,3 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3215-500-8 353215420700 ®
353214431300 3214-500-11 500 11 146,0 157,3 190,0 235,0 - 6xM20 - 60 79,0 160 3215-500-11 353215431100

@ 353214461900 3214-630-11 630 11 165,0 175,8 190,0 235,0 - 6xM20 - 70 87,0 285 3215-630-11 353215461700 ®

® 353214471000 3214-630-15 630 15 165,0 1758 190,0 = 2476 - 6xM24 70 87,0 285 3215-630-15 353215471900 ®

. oo . Alojamiento de h Numero de garras "‘::‘ Tipo de garras
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagen Viaterial do corpo do mand @ } Ndmero de garras \_} Tipo de garras 23
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

A J 7
= w e ——— $—- L
_—— — "W
-
i 1juego de garras duras de una piezay l . ;
i ' .. amarre externo-interno - ! Jue99 degarmas churas postizas rev’ers.|bles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral o — LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
4" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 o
o & amarre externo B1 1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

: i:]perficies. 'fempladas y rectificadas m Superficies de trabalh?endureddas e retificadas P T T ETRET
atos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada | Datos técnicos - Pecas de substitucao 130-136_J
B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E F J L kg
Cédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilha roscada Tipo A: Codigo n°.
© 353534570200 3534-125-3 125 3 59,5 64,8 320 75,0 3 20 40,0 5 3535-125-3 353535570000 ®
© 353534580400 3534-125-4 125 4 59,5 64,8 32,0 85,0 3 20 40,0 5 3535-125-4 353535580200 ®
® 353534600000 3534-160-4 160 4 68,0 72,8 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3535-160-4 353535600900 O
® 353534610200 3534-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3535-160-5 353535610000 <
© 353534630600 3534-200-5 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3535-200-5 353535630400 ®
® 353534640800 3534-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3535-200-6 353535640600
® 353534670300 3534-250-6 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 4 34 53,0 32 3535-250-6 353535670100 ©
® 353534680500 3534-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 4 34 53,0 32 3535-250-8 353535680300 <
® 353534700100 3534-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 4 43 57,0 51 3535-315-6 353535700000 ©
® 353534710300 3534-315-8 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 4 43 57,0 51 3535-315-8 353535710100 ©
® 353534720500 3534-315-11 315 11 1117 116,8 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3535-315-11 353535711400 ©
® 353534740900 3534-400-8 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 4 55 67,0 101 3535-400-8 353535720300 ©
® 353534750000 3534-400-11 400 11 108,0 116,8 136,0 2350 6 55 67,0 101 3535-400-11 353535730500 ©
© 353534450800 3534-500-8 500 8 1190 1298 136,0 1714 4 60 79,0 150 3535-500-8 353535450600 <
® 353534460000 3534-500-11 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3535-500-11 353535460800 O
© 353534470100 3534-630-11 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3535-630-11 353535470000 ®
© 353534480300 3534-630-15 630 15 1290 140,3 252,0 330,22 6 70 87,0 274 3535-630-15 353535480100 O

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS
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HIERRO << |- (] —f— 44— L ( 5
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_____ Ml VVVVVV 6
N
Accesorios estandar — Accesorios estandar
Acessorios padrao - [_._ Acessorios padrao
; 1j d duras d i . .
o gy I ——
.ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral L ®" 1Conjunto de garras de topo rigidas

1= .

externas-internas

rﬁ .
. & 1juego de garras duras de una pieza y B g: ; 1 JUGQO de garras base du/@s
- B1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
s

g amarre externo
“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externa
1llave
l 1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

—“— 1llave
1 Chave

m Superficies rectificadas m Superficies de trabalho retificadas P T T TR ET
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E J L kg
Cédigo n°. Tipo A: ST 14 Cavilha roscada Tipo A: Coédigo n°.

® 353234210000 3234-125-3 125 3 70,0 74,8 320 75,0 3 20 40,0 5 - -

353234220100 3234-125-4 125 4 70,0 74,8 32,0 85,0 3 20 40,0 5 3235-125-4 353235220000 ®
® 353234240500 3234-160-4 160 4 815 86,3 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3235-160-4 353235240300 ®
® 353234250700 3234-160-5 160 5 81,5 86,3 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3235-160-5 353235250500 ®

353234290400 3234-200-5 200 5 91,0 95,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3235-200-5 353235290200 ®
® 353234300900 3234-200-6 200 6 103,5 107,3 55,0 1334 4 34 53,0 32 3235-200-6 353235300700 ®
©® 353234330400 3234-250-6 250 6 103,5 1073 76,0 1334 4 34 53,0 32 3235-250-6 353235330200
® 353234340600 3234-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 1714 4 34 53,0 32 3235-250-8 353235340400 ®
® 353234360000 3234-315-6 315 6 117,7 122,8 103,0 1334 4 43 57,0 51 3235-315-6 353235360800 ®
® 353234370100 3234-315-8 315 8 117,7 122,8 103,0 1714 4 43 57,0 51 3235-315-8 353235370000
® 353234380300 3234-315-11 315 11 140,0 145,0 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3235-315-11 353235380100 ®
® 353234400000 3234-400-8 400 8 1285 1373 136,0 1714 4 55 67,0 101 3235-400-8 353235400800 ®
® 353234410100 3234-400-11 400 11 128,5 137,3 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3235-400-11 353235410000 ®

353234420300 3234-500-8 500 8 146,0 156,8 136,0 1714 4 60 79,0 150 3235-500-8 353235420100 ®
® 353234430500 3234-500-11 500 11 146,0 156,8 190,0 2350 6 60 79,0 150 3235-500-11 353235430300

353234460000 3234-630-11 630 11 165,0 176,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3235-630-11 353235460900

353234470200 3234-630-15 630 15 165,0 176,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3235-630-15 353235470000 ®

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

GGG -

—“— 1llave
1 Chave

J o
“_—
L
<< L L
_____ -‘_rv-v-v-vw
i —
i 1juego de garras duras de una piezay X . ;
ERa  amarre externo-intemo - 1 Juegtl) de garas duras postizas rev?rs.lbles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
4" 1juego de garras base duras

. & 1juego de garras duras de una pieza y B p J g g o
o & amarre externo B1 ! ~==="* L conjunto de garras base rigidas
“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

B Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
— : B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E F J L kg
Cédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilha roscada Tipo A: Codigo n°.

353544570000 3544-125-3 125 3 59,5 64,8 320 70,6 3 20 40,0 5 3545-125-3 353545570800
353544580100 3544-125-4 125 4 59,5 64,8 320 82,6 3 20 40,0 5 3545-125-4 353545580000 ®
353544600800 3544-160-4 160 4 68,0 72,8 42,0 82,6 3 32 43,0 9 3545-160-4 353545600600
353544610000 3544-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3545-160-5 353545610800 ®
353544620100 3544-200-4 200 4 78,0 82,8 55,0 82,6 3 29 45,0 19 3545-200-4 353545620000 ®
353544630300 3544-200-5 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3545-200-5 353545630100
353544640500 3544-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3545-200-6 353545640300
353544670000 3544-250-6 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 6 34 53,0 32 3545-250-6 353545670900

® 353544680200 3544-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 6 34 53,0 32 3545-250-8 353545680000
353544700900 3544-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 6 43 57,0 51 3545-315-6 353545700700

® 353544710000 3544-315-8 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 6 43 57,0 51 3545-315-8 353545710900
353544720200 3544-315-11 315 11 111,7 116,8 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3545-315-11 353545740400
353544740600 3544-400-8 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 6 55 67,0 101 3545-400-8 353545720000 ®
353544750800 3544-400-11 400 11 108,0 116,8 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3545-400-11 353545730200

@ 353544430100 3544-500-8 500 8 119,0 129,8 136,0 1714 6 60 79,0 150 3545-500-8 353545430000 ®
353544440300 3544-500-11 500 11 119,0 1298 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3545-500-11 353545440100 ®

@ 353544520000 3544-630-8 630 8 129,0 140,3 136,0 1714 6 70 87,0 274 3545-630-8 353545520900 ®

® 353544530200 3544-630-11 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3545-630-11 353545530000 ®

® 353544540400 3544-630-15 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3545-630-15 353545540200 ®

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

HIERRO :5
2‘35
Acessorios padréo Acess! 0
G 1juego de garras duras de una pieza y . ] . "
i ' .. amarre externo-interno o _-—te; ! Juegg de gamasdumsposhzaswhles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral B LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas B
- - &7 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y ” L
= amarre externo ~+~==* 1 conjunto de garras base rigidas
,..ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
[—“— 1llave ) 1 Chave
1 Chave B Superficies rectificadas | Superficies de trabalho retificadas
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
gepussioslicg stibiessa bul SRRl Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
N.° articul: Ti KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
artieulo D A B B1 E F LEDct J L kg E
Cédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilha roscada Tipo A: Cédigo n°.
353244210700 3244-125-3 125 3 70,0 74,8 32,0 70,6 3 20 40,0 5 3245-125-3 353245210500 ®
353244220900 3244-125-4 125 4 700 74,38 320 82,6 3 20 40,0 5 3245-125-4 353245220700 ®
353244230000 3244-160-3 160 3 81,5 86,3 42,0 70,6 3 32 43,0 9 3245-160-3 353245230900 ®
353244240200 3244-160-4 160 4 81,5 86,3 42,0 82,6 3 32 43,0 9 3245-160-4 353245240000
353244250400 3244-160-5 160 5 81,5 86,3 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3245-160-5 353245250200 ®
353244280000 3244-200-4 200 4 91,0 95,8 51,5 82,6 3 29 45,0 19 3245-200-4 353245280800 ®
353244290100 3244-200-5 200 5 91,0 95,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3245-200-5 353245290000
® 353244300600 3244-200-6 200 6 91,0 95,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3245-200-6 353245300400 ®
© 353244330100 3244-250-6 250 6 1035 107,3 76,0 1334 6 34 53,0 32 3245-250-6 353245330000
353244340300 3244-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 1714 6 34 53,0 32 3245-250-8 353245340100
353244360700 3244-315-6 315 6 117,7 1228 103,0 1334 6 43 57,0 51 3245-315-6 353245360500 ®
® 353244370900 3244-315-8 315 8 117,7 122,8 103,0 1714 6 43 57,0 51 3245-315-8 353245370700
353244380000 3244-315-11 315 11 140,0 145,0 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3245-315-11 353245380900
353244400700 3244-400-8 400 8 1285 1373 136,0 1714 6 55 67,0 101 3245-400-8 353245400500 ®
353244410900 3244-400-11 400 11 1285 1373 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3245-400-11 353245410700
® 353244420000 3244-500-8 500 8 146,0 156,8 136,0 1714 6 60 79,0 150 3245-500-8 353245420900 ®
® 353244430200 3244-500-11 500 11 146,0 156,8 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3245-500-11 353245430000 ®
@ 353244460800 3244-630-11 630 11 165,0 176,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3245-630-11 353245460600 ®
® 353244470000 3244-630-15 630 15 165,0 176,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3245-630-15 353245470800 ®
\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

C
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Accesorios estandar
Acessorios padrd
i 1juego de garras duras de una piezay - ’
i amarre externo-interno T ———— 4 - ! Juegg de garras duras posizas rev$ls.|bles
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral | ' ——— LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas o = —
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & ) g 9 L
= amarre externo B1 w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
( 1llave ) 1 Chave
H 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
m Superficies templadas y rectificadas | Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
§ Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales " Mandns acima de QSOOW,] {eém ranhuras em T ad|oona|§ o
u Posibilidad de fijacién flexible de la brida desde delante o atrés W Sistema dg montagem flexivel: montagem da parte traseira ou dianteira
do mandril com uso de uma placa adaptadora
N.° articulo Tipo A o m e B 3 5 c C 0 o " Tipo N.° articulo
g
Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Coédigo n°.
© 353574310900 3574-80 80 44,0 - 3 56 16,0 67 3xM6 13 - 3xM6 15 - -
® 353574320000 3574-100 100 50,0 = 3 70 20,0 83 3xM8 16 = 3xM8 2,8 = =
© 353574330200 3574-125 125 59,5 64,3 4 95 35,0 108 3xM8 20 40,0 3xM8 5.0 3575-125 353575330000 ®
® 353574340400 3574-160 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140 3xM10 32 43,0 3xM10 10,0 3575-160 353575340200 ©
E ® 353574350600 3574-200 200 78,0 82,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45,0 3xM10 17,5 3575-200 353575350400 ©
n ® 353574360800 3574-250 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224 3xM12 34 53,0 3xM12 29,0 3575-250 353575360600 <
™ ® 353574370000 3574-315 315 97,2 101,3 5 260 103,0 286 3xM16 43 57,0 3xM16 50,0 3575-315 353575370800 O
® 353574380100 3574-400 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362 3xM16 55 67,0 3xM16 85,0 3575-400 353575380000 <
n © 353574090000 3574-500 500 119,0 129,8 5 420 190,0 458 6xM16 60 79,0 6xM16 145,0 3575-500 353575090900 ©
E © 353574094100 3574-630 630 129,0 1403 7 545 252,0 586 6xM16 70 87,0 6xM16 250,0 3575-630 353575094000
iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Namero de garras Tipo de garras . 0. .
28 ! @ o @ ! @ 0 www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Tipo de mo Materia

gem

0 do mandril Numero de garras

Tipo

arras




PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

r
_ I _ Acess padrao

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J 9 g ra
& amarre externo B1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
s

—— — — __f‘r 1 Juego de garras duras postizas reversibles
———. - £ % 1Conjuntode garras de topo rigidas

ey

e+ Lconjunto de garras rigidas integral externa:
—“— 1llave
1 Chave

(—“— 1llave
1 Chave

m Superficies de trabalho retificadas

| Sistema de montagem flexivel de uma placa adaptadora: montagem da
parte traseira ou dianteira do mandril com uso de uma placa adaptadora

B Superficies rectificadas
B Posibilidad de fijacion flexible de la brida desde delante o atras

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
Cédigo n°. Tipo A: A 8 81 ¢ pH7 £ F ¢ ’ t P = Tipo A: Cédigo n°.

© 353274310000 3274-80 80 44,0 - 3 56 16,0 67 3xM6 13 - 3xM6 15 - -

© 353274320100 3274-100 100 50,0 - 3 70 20,0 83 3xM8 16 - 3xM8 28 = =

© 353274330300 3274-125 125 56,0 60,8 4 95 32,0 108 3xM8 20 40,0 3xM8 50 3275-125 353275330100 ©
® 353274340500 3274-160 160 64,5 69,3 4 125 42,0 140 3xM10 32 43,0 3xM10 10,0 3275-160 353275340300 ©
® 353274350700 3274-200 200 75,0 79,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45,0 3xM10 17,5 3275-200 353275350500 ©
® 353274360900 3274-250 250 85,0 888 5 200 76,0 224 3xM12 34 53,0 3xM12 29,0 3275-250 353275360700 <
© 353274370000 3274-315 315 94,0 99,1 5 260 103,0 286 3xM16 43 57,0 3xM16 50,0 3275-315 353275370900 ©
© 353274380200 3274-400 400 105,0 1138 5 330 136,0 362 3xM16 55 67,0 3xM16 85,0 3275-400 353275380000 <
® 353274390400 3274-500 500 120,0 130,8 5 420 190,0 458 6xM16 60 79,0 6xM16 145,0 3275-500 353275390200 ©
© 353274400900 3274-630 630 135,0 146,3 7 545 252,0 586 6xM16 70 87,0 6xM16 227,0 3275-630 353275400700 ®

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

-
:) <|u |o|w L
6 : _____ E naasaaas
Accesorios estandar
Acessorios padrd
& 1juego de garras duras de una pieza y _I[_._ : 4
£ % .~ amarre externo-interno - 1 Jue99 de garas duras postizas rev’ers.lbles
a 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
™
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B P J g g L
= amarre externo B1 w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
1llave 1 Chave
H 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
B Superficies templadas y rectificadas m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B Bl C D H7 E F G J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Codigo n°.
® 353704020000 3704-100 100 50,0 - 3 70 20,0 83,0 3xM8 16 - 28 - -
® 353704030100 3704-125 125 59,5 64,3 4 95 355 108,0 3xM8 20 40,0 50 3705-125 353705030000 ©
® 353704040300 3704-160 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140,0 6xM10 32 43,0 10,0 3705-160 353705040100 ©
<
(=] ® 353704050500 3704-200 200 78,0 828 4 160 55,0 176,0 6xM10 29 45,0 17,5 3705-200 353705050300 ©
5 ® 353704060700 3704-250 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224,0 6xM12 34 53,0 29,0 3705-250 353705060500 ©
® 353704070900 3704-315 315 97,2 101,3 5 260 103,0 286,0 6xM16 43 57,0 50,0 3705-315 353705070700 ©
1) © 353704080000 3704-400 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362,0 6xM16 55 67,0 85,0 3705-400 353705080900 ©
E © 353704090200 3704-500 500 119,0 1298 5 420 190,0 458,0 6xM16 60 79,0 145,0 3705-500 353705090000 <
iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
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1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

amarre externo
e+ Lconjunto de garras rigidas integral externa:

ey

P &  1juego de garras duras de una piezay ]
s

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

B Superficies rectificadas

N.° articulo Tipo
Cédigo n°. Tipo A:
® 353604030500 3604-125
® 353604040700 3604-160
® 353604050900 3604-200
® 353604060000 3604-250
® 353604070200 3604-315
© 353604080400 3604-400
© 353604090600 3604-500
© 353604110200 3604-630

A B
125 56,0
160 64,5
200 75,0
250 85,0
315 94,0
400 105,0
500 120,0
630 135,0

Bl

60,8
69,3
79,8
8838
99,1
1138
130,8
146,3

0

N oo M Db

D H7

95
125
160
200
260
330
420
545

32,0
42,0
55,0
76,0
103,0
136,0
190,0
252,0

m Superficies de trabalho retificadas

108,0
140,0
176,0
224,0
286,0
362,0
458,0
586,0

3xM8
6xM10
6xM10
6xM12
6xM16
6xM16
6xM16
6xM16

20
32
29
34
43
55
60
70

40,0
43,0
45,0
53,0
57,0
67,0
79,0
87,0

PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

kg

50
10,0
17,5
29,0
50,0
85,0

145,0
250,0

r
Acess padrao

1 Juego de garras duras postizas reversibles

L ®" 1Conjunto de garras de topo rigidas

$"’"' 1juego de garras base duras
“=+* 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo
Tipo A: Cédigo n°.
3605-125 353605030300 ©
3605-160 353605040500 <
3605-200 353605050700 ©
3605-250 353605060900 <
3605-315 353605070000 ©
3605-400 353605080200
3605-500 353605090400 ©
3605-630 353605110000 ®

iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!
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www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado

T\DO ae montagem

Material del cuerpo
Material

orpo do mandri

a Numero de garras
*\ % Numero de garras




PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

D ‘ : '
S ) < | e ———— H4.—- L
6 —_———— "W
o
g Accesorios estandar
N | Acessorios padrd
P 1juego de garras duras de una pieza y l : ’
£ % .~ amarre externo-interno - 1 ng‘?de gan’asdurasposhzasrw?rs.lbles
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral o — LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g g L
. & amarre externo B1 1 “=+** 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

B Superficies templadas y rectificadas B Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: A ST 1:4 8 81 £ F Cavilha roscada ! t k9 Tipo A: Codigo n°.

© 353734220300 3734-125-4 125 4 59,5 64,8 32,0 85,0 3 20 40,0 5 3735-125-4 353735220100 ®
© 353734240700 3734-160-4 160 4 68,0 72,8 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3735-160-4 353735241800 ®
© 353734250900 3734-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3735-160-5 353735250700 ®
© 353734290600 3734-200-5 200 5 78,0 828 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3735-200-5 353735290400 ®
© 353734300000 3734-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3735-200-6 353735300900 ®
® 353734330600 3734-250-6 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 4 34 53,0 32 3735-250-6 353735330400 ©
© 353734340800 3734-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 4 34 53,0 32 3735-250-8 353735340600 ®
© 353734360100 3734-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 4 43 57,0 51 3735-315-6 353735360000 ©
© 353734370300 3734-315-8 315 8 96,2 1013 103,0 1714 4 43 57,0 51 3735-315-8 353735370100 ®
© 353734400100 3734-400-8 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 4 55 67,0 101 3735-400-8 353735400000 ®
© 353734410300 3734-400-11 400 11 108,0 1168 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3735-400-11 353735410100 ®

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado acero) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . . .
Tipo de montagem @ Materia 0 do mandril @ Ndmero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

J q
L B T 44— L
_____ Ml VVVVVV
L
T r
_ [_._ Acessorios padrdo
1juego de garras duras de una pieza y ostizas ’
i amarre externo-interno 3 &= 1Jueggdeganmdums . .Ibles
3 1 conjunto de garras rigidas integral - LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 e
= amarre externo B1 ~+~==* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
1llave 1 Chave
u 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos » Pecas sobressalentes 85-129 - i - . = :
— 4 : m Superficies rectificadas | Superficies de trabalho retificadas Datos técnicos * Pegas de substitugao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E J L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilha roscada Tipo A: Codigo n°.
® 353634210500 3634-125-3 160 4 815 86,3 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3635-160-4 353635240900 ®
© 353634250200 3634-160-5 160 5 81,5 86,3 42,0 1048 4 32 43,0 9 3635-160-5 353635250000 ®
© 353634290000 3634-200-5 200 5 91,0 95,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3635-200-5 353635290800 ®
© 353634300400 3634-200-6 200 6 91,0 95,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3635-200-6 353635300200 ®
© 353634330000 3634-250-6 250 6 103,5 107,3 76,0 1334 4 34 53,0 32 3635-250-6 353635330800 ®
© 353634340100 3634-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 1714 4 34 53,0 32 3635-250-8 353635340000 ®
© 353634360500 3634-315-6 315 6 117,7 1228 103,0 1334 4 43 57,0 51 3635-315-6 353635360300 ®
® 353634370700 3634-315-8 315 8 117,7 122,8 103,0 1714 4 43 57,0 51 3635-315-8 353635370500 ©
iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
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www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado
Tipo de montagem

Material del cuerpo

Mate orpo do mandri

erlal

a Numero de garras
*\ % Numero de garras



PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

n ° !
E B
:) L L L
6 ] _____ "_"V'V'V'V'V'V'
" _ Accesorios estandar
| Acessorios padrd
i 1juego de garras duras de una piezay : 4
iR G amarre externo-interno - ! Jue99 degarmas churas postizas rev’ers.|bles
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. &  1juego de garras duras de una pieza y B & J 9 9 ra
= amarre externo B1 ! w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
1llave
1llave l 1 Chave
H 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Re u’est.os Al sobressale.ntes Lot u Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos - Pecas de substitucao 130-136 B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E L kg
Cddigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilha roscada Tipo A: Cédigo n°.
© 353744240400 3744-160-4 160 4 68,0 72,8 42,0 82,6 3 32 43,0 9 3745-160-4 353745240200 ®
© 353744250600 3744-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3745-160-5 353745250400 ®
© 353744290300 3744-200-5 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3745-200-5 353745290100 ®
© 353744300800 3744-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3745-200-6 353745300600 <
g © 353744330300 3744-250-6 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 6 34 53,0 32 3745-250-6 353745330100 ®
N~ © 353744340500 3744-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 6 34 53,0 32 3745-250-8 353745340300 ®
O © 353744360900 3744-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 6 43 57,0 51 3745-315-6 353745360700 ®
© 353744370000 3744-315-8 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 6 43 57,0 51 3745-315-8 353745370900 ®
n © 353744400900 3744-400-8 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 6 55 67,0 101 3745-400-8 353745400700 ®
E © 353744410000 3744-400-11 400 11 108,0 116,8 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3745-400-11 353745410900 ®
iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Numero de garras W=} Tipo de garras . . .
34 ! @ P @ Nimero de gd‘ (—:} ’ www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com

Tipo de mo Materia

gem

0 do mandril

Tipo arras




1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

amarre externo
e+ Lconjunto de garras rigidas integral externa:

ey

P &  1juego de garras duras de una piezay ]
s

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

m Superficies rectificadas

B1

W Superficies de trabalho retificadas

PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

r
Acess padrao

1 Juego de garras duras postizas reversibles

L ®" 1Conjunto de garras de topo rigidas

$"’"' 1juego de garras base duras
“=+* 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E J L kg

Cédigo n°. Tipo A: ST 14 Cavilha roscada Tipo A: Cddigo n°.
© 353644240800 3644-160-4 160 4 81,5 86,3 42,0 82,6 3 32 43,0 9 3645-160-4 353645240600 ®
© 353644250000 3644-160-5 160 5 81,5 86,3 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3645-160-5 353645250800 ®
© 353644290700 3644-200-5 200 5 91,0 95,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3645-200-5 353645290500 ©
© 353644300100 3644-200-6 200 6 91,0 95,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3645-200-6 353645300000 ®
© 353644330700 3644-250-6 250 6 103,5 1073 76,0 1334 6 34 53,0 32 3645-250-6 353645330500 ®
© 353644340900 3644-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 1714 6 34 53,0 32 3645-250-8 353645340700 ®
© 353644360200 3644-315-6 315 6 117,7 122,8 103,0 1334 6 43 57,0 51 3645-315-6 353645360000 ©
© 353644370400 3644-315-8 315 8 117,7 122,8 103,0 1714 6 43 57,0 51 3645-315-8 353645370200 ®

iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!
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Alojamiento de husillo normalizado cerd)  Material del cuerpo a Numero de garras
Tipo de montagem Material orpo do mandri *\ % Numero de garras

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




GGG -

PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

: Y
Tl

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

1juego de garras duras de una pieza y ]
s

&
s amarre externo
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externa
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos  Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

B Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados
B Posibilidad de fijacion flexible de la brida desde delante o atras

| Superficies de trabalho endurecidas e retificadas

B Placa de rolagem equilibrada
| Sistema de montagem flexivel: montagem da parte traseira ou dianteira

do mandril com uso de uma placa adaptadora

Accesorios estandar
Acessorios padra

1 Juego de garras duras postizas reversibles

i ®° 1Conjunto de garras de topo rigidas

F-‘"’ ' 1juego de garras base duras
“=+** 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: A 8 Bl ¢ D17 £ F ¢ ’ t P -« Tipo A: Codigo n°.

< ® 353774020000 3774-125 125 59,5 64,3 4 95 355 108 3xM8 20 40 3xM8 5.0 3775-125 353775020900 ©
R ® 353774030200 3774-160 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140 3xM10 32 43 3xM10 10,0 3775-160 353775030000 <
o ® 353774040400 3774-200 200 780 82,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45 3xM10 17,5 3775-200 353775040200 ©

® 353774050600 3774-250 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224 3xM12 34 53 3xM12 29,0 3775-250 353775050400 <
E ® 353774060800 3774-315 315 97,2 101,3 5 260 103,0 286 3xM16 43 57 3xM16 50,0 3775-315 353775060600 ©
@ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
36 Alojamiento de husillo normalizado @ Material del cuerpo @ meSE?d(icquarr:as @ 'Tr:p;) de ?a,:;e:s www.bison-chuck.com  e-mail: info@bison-chuck.com

Tipo de mo Material do

gem

0 do mandril




PLATOS AUTOCENTRANTES - 4 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 4 GARRAS

1llave
1llave ( l 1 Chave )

u 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

J ! n
C
- - 2
<< | | w k 5
L
_____ "_I'V'V'V'V'V'V' 6
r
_I o Acessorios padrao
1juego de garras duras de una pieza y ] l J‘r . ,
amarre externo-interno T r— — — — - 1 ng?de ganasdurasposhzasrellerlSIbles
1 conjunto de garras rigidas integral | T —h LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas o = A
4" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g g o
o & amarre externo B1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

m Superficies de trabalho retificadas

| Sistema de montagem flexivel: montagem da parte traseira ou dianteira
do mandril com uso de uma placa adaptadora

B Superficies rectificadas
B Posibilidad de fijacion flexible de la brida desde delante o atras

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B Bl C D H7 E F G J L P kg
Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
© 353674011500 3674-125 125 56,0 60,8 4 95 32,0 108 3xM8 20 40,0 3xM8 50 3675-125 353675210200 ©
© 353674021700 3674-160 160 64,5 69,3 4 125 42,0 140 3xM10 32 43,0 3xM10 10,0 3675-160 353674220600
© 353674030600 3674-200 200 75,0 79,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45,0 3xM10 17,5 3675-200 353674230800 ©
© 353674040800 3674-250 250 85,0 888 5 200 76,0 224 3xM12 34 53,0 3xM12 29,0 3675-250 353674240000 ©
© 353674050000 3674-315 315 94,0 99,1 5 260 103,0 286 3xM16 43 57,0 3xM16 50,0 3675-315 353674250100 O

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. gl . Alojamiento de husillo normalizado cerd)  Material del cuerpo Numero de garras
www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagem Material do corpo do mandri *@ } Nimero de garras




PLATOS AUTOCENTRANTES - 6 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 6 GARRAS

C
—r)
:) [=Y [ - L
6 : _____ E naasaaas
Accesorios estandar
Acessorios padrd
& 1juego de garras duras de una pieza y _I[_._ nostizas reversi
3 amarre externo-interno ; &= ! Jue99 degarrxduras s . .lbles
E 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
| =
#" 1juego de garras base duras
&  1juego de garras duras de una piezay B & J g 9 L
B amarre externo B1 w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
1llave 1 Chave
H 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
B Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B Bl D H7 E F G J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Codigo n°.
© @ 353806030400 3806-200 200 75 79,8 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3807-200 353807030200 ©
(=}
8 © 353806040600 3806-250 250 85 88,8 200 76 224 6xM12 34 53 29,0 3807-250 353807040400
© 353806050800 3806-315 315 94 99,1 260 103 286 6xM16 43 57 50,0 3807-315 353807050600 ©
~ © 353806060000 3806-400 400 105 1138 330 136 362 6xM16 55 67 85,0 3807-400 353807060800
8 @ 353806070100 3806-500 500 120 1308 420 190 458 6xM16 60 79 145,0 3807-500 353807070000 O
J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Numero de garras Tipo de garras . . .
38 ! @ ’ @ Nimero de gd . P www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Tipo de mo Material do

gem

0 do mandril

arras




PLATOS AUTOCENTRANTES - 6 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 6 GARRAS

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 e
& amarre externo B1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
s

1 Juego de garras duras postizas reversibles
L % 1Conjunto de garras de topo rigidas

ey

e+ Lconjunto de garras rigidas integral externa:
—“— 1llave
1 Chave

(—“— 1llave
1 Chave

B Superficies rectificadas W Superficies de trabalho retificadas
N.° articulo Tipo A 3 - c DT 3 3 c B 1 kg Tipo N.° articulo
Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
© 353804030800 3804-200 200 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3805-200 353805030600 ®
© 353804040000 3804-250 250 85 88,8 5 200 76 224 6xM12 34 53 29,0 3805-250 353805040800 <
© 353804050100 3804-315 315 94 99,1 5 260 103 286 6xM16 43 57 50,0 3805-315 353805050000 ©
© 353804060300 3804-400 400 105 1138 5 330 136 362 6xM16 55 67 85,0 3805-400 353805060100 <
© 353804070500 3804-500 500 120 1308 5 420 190 458 6xM16 60 79 145,0 3805-500 353805070300 ©
© 353804080700 3804-630 630 135 146,3 7 545 252 586 6xM16 70 87 250,0 3805-630 353805080500 ®

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
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. gl . Alojamiento de husillo normalizado cerd)  Material del cuerpo Numero de garras
www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagem Material do corpo do mandri *@ } Nimero de garras




PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PLATOS BISON OIL COUNTRYCON GRAN PASO DE BARRA
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = MANDRIS BISON OIL COUNTRY COM ORIF{CIO GRANDE

GGG -

1 Juego de garras duras postizas reversibles
* 1 Conjunto de garras de topo rigidas

1juego de garras blandas postizas”

1 conjunto de garras de topo macias?

[
=== == 1juego de garras base duras =
f conjunto de garras base rigidas M1

1llave
[ 1 Chave ] B Los PLATOS BISON OIL COUNTRY con gran paso de barra son apropiados especialmente para el
mecanizado de grandes piezas y tubos

u Superficies templadas y rectificadas
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 B Platos equilibrados

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

B Elevada fuerza de sujecion
B Elevada precision de mecanizado
B Puede utilizarse individualmente o en pares montados en los lados opuestos del husillo del torno

¥ Las garras blandas postizas no estan incluidas en 3597-315
b Garras macias de topo nao incluidas com 3597-315

B MANDRIS da BISON OIL COUNTRY com grandes buracos sdo projetados
para grampear pegas de trabalho longas ou tubos durante a usinagem

m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas

B Placa de rolagem equilibrada

B Alta forca de preensao

B Alta precisdo

B Mandris podem trabalhar individualmente ou em pares, montados em lados opostos do eixo do torno

N.° articulo Tipo Rango[c:n:;ljeclon Rpm max.
A B c D E F F1 J M M1 kg
Cadigo n° Tipo A: Intervalofde Rpm max
: . grampeamento [mm] .
© 353597030900 3597-315 315 97 5 260 145 286 286,0 56,9 3xM16 3xM16 40 - 315 2500 47,0
© 353597040000 3597-405 405 110 5 330 220 362 381,0 67 6xM16 6xM12 138 - 406 1000 73,0
353597050200 3597-515 515 120 5 420 320 458 4815 79 6xM16 6xM16 264 - 516 800 1200
353597060400 3597-660 660 140 7 545 406 586 620,0 87 6xM16 6xM16 349 - 630 600 230,0
- @ 353597110600 3597-800 800 150 7 710 460 760 760,0 - 6xM20 6xM20 400 - 800 700 398,0
% @ 353597120800 3597-1000 1000 171 12 720 572 - 647,6 99,5 - 6xM30 500 - 1000 450 623
\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!

B

{6350} Alojamiento de husillo normalizado {acerc) Material del cuerpo Numero de garras B} Tipo de garras
0 ) p 9 Be} Tipodeg
U Tipo de montagem U Material do corpo do mandril N®Z Numero de garras N\ 4 lipod ras

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PLATOS BISON OIL COUNTRYCON GRAN PASO DE BARRA

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = MANDRIS BISON OIL COUNTRY COM ORIFICIO GRANDE

7
=
Frh [ D
- BE=st/ PR
Z X ./ —
0 e \\\‘f/ % [ 2
D\
* 5 7
+ C
] f’"\l <|uw|o w| °
S8 ( 6
x
P 1juego de garras blandas postizas
: 1 conjuntos de garras de topo macias
o == == 1juego de garras base duras
& L 1 conjunto de garras base rigidas
 — 1€
S| s —u— 1llave
1 Chave
B Los PLATOS BISON OIL COUNTRY con gran paso de barra son apropiados especialmente para el B MANDRIS da BISON OIL COUNTRY com grandes buracos sdo projetados
mecanizado de grandes piezas y tubos para grampear pegas de trabalho longas ou tubos durante a usinagem
u Superficies templadas y rectificadas m Superficies de trabalho endurecidas e aterradas
B Elevada fuerza de sujecion B Alta forca de preensdo
B Elevada precision de mecanizado B Alta precisao
B Puede utilizarse individualmente o en pares montados en los lados opuestos del husillo del torno B Mandris podem trabalhar individualmente ou em pares, montados em lados opostos do eixo do torno
d . o P
L Rpm max. Tipo N.° articulo
A B c D E F M w X a b c h Rango de sujecién [mm] kg
Intervalo de grampeamento [mm] Rpm max. Tipo A: Codigo n°.
400 105 6 362 220 381,0 6xM12 30° 15° 120 M16 19,04 12,7 138 - 256 500 57,7 3295-400 353295040500
508 120 8 462 320 481,5 6xM16 30° 15° 120 M20 19,04 12,7 250 - 380 350 758 3295-500 353295050700 ®
660 135 14 580 406 620,0 6xM16 30° 15° 127 M20 19,04 12,7 376 - 497 250 1289 3295-660 353295060900
800 151 7 710 410 460 6xM24 = 30° 225 M20 19,04 12,7 260 - 566 200 2120 3295-800 353295070000 ®
1000 171 12 720 572 647,6 6xM30 - 30° 248 M22 19,04 12,7 500 - 719 200 481 3295-1000 353295053500 ®
iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado (Acero)
- {\ ) }
ipo de montagen Y,

Material del cuerpo

Material do corpo do mandri

L .
Nidmero de garras
@ NUmero de garras

o2

t:-j Tipo de garras
W _Z Tipo de garras

41
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PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT - 3 GARRAS
MANDRIS COMBINADOS = WESCOTT = 3 GARRAS

HIERRO
0,

Accesorios estandar
Acessorios padrdo

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrai

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

—/

B Garras ajustables individualmente
B Sujecion de garras auto-centrante

B Garras individualmente ajustaveis
B Grampeamento de garra autocentrante

Accesorios estandar
Acessorios padr

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

&

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
Caédigo n°. Tipo A: A 8 ¢ ° £ F ¢ ’ Tipo A: Cédigo n°.

© 354505020000 4505-200 200 96 5 160 55 176 6xM10 31 4705-200 354705520800 @

© 354505030200 4505-250 250 102 6 200 76 224 6xM12 33 4705-250 354705530000

© 354505040400 4505-315 315 117 6 260 103 286 6xM16 41,5 4705-315 354705540100 ©

© 354505050600 4505-400 400 123 6 330 136 362 6xM16 59 4705-400 354705550300 ®

® 354505060800 4505-500 500 145 8 420 190 458 6xM16 61 4705-500 354705560500 ©
§ @ 354505070000 4505-630 630 160 10 545 252 586 6xM16 72 4705-630 354705570700 ®
N J iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! J
42 Alojamiento de husillo normalizado @ Material del cuerpo @ meSE?d(icquarr:as @ 'Tr:p;) de ?a,:;e:s www.bison-chuck.com  e-mail: info@bison-chuck.com

Tipo de mo Material do

gem

0 do mandril




1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integraig

Y
(=

—/

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo
Caédigo n°. Tipo A:
® 354605020700 4605-200
® 354605030900 4605-250
® 354605040000 4605-315
® 354605050200 4605-400
® 354605060400 4605-500
© 354605070600 4605-630

B Garras ajustables individualmente
W Sujecion de garras auto-centrante

A B C
200 96 5
250 102 6
315 117 6
400 123 6
500 145 8
630 160 10

160

200

260

330

420

545

B Garras individualmente ajustaveis
B Grampeamento de garra autocentrante

E F
55 176
76 224

103 286
136 362
190 458
252 586

6xM10

6xM12

6xM16

6xM16

6xM16

6xM16

PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT - 4 GARRAS
MANDRIS COMBINADOS = WESCOTT = 4 GARRAS

31
85
41,5
59
61

72

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

(o2

&

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos  Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo
Tipo A: Codigo n°.
4805-200 354805520400 ®
4805-250 354805530600 ®
4805-315 354805540800 ®
4805-400 354805550000 ©
4805-500 354805560100 ©
4805-630 354805570300 ®

iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77!

(@) (o) (> [«][~) (R

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado
Tipo de montagem

Material del cuerpo

Material do corpo do mandri

a Numero de garras
% Numero de garras




GGG -

3474

3475

PLATOS DE CREMALLERA - 3 GARRAS
MANDRIS DE BARRA DE CUNHO DE CENTRALIZAGAO AUTOMATICA = 3 GARRAS

&

CJ

'ACERO
ACO
\. 4
Accesorios estandar
Acessorios padrao

ol ] —44—n-—p———4§ Accesorios estandar
Acessorios padrao

C [ ___‘h‘ 1 Juego de garras duras postizas reversiblea
§

r‘—"— 1Juego de garras duras reversibles
=== 1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

1 Conjunto de garras de topo rigidas

o ® =" 1juego de garras base duras
' 1 conjunto de garras base rigidas

S &/

—“— 1llave
1 Chave

.
u Dentado de garras conforme al sistema Reishauer (RHU) | Serracdo de acordo com Sistema Reishauer (RHU)
u Con bloqueo de garras W Sistema de bloqueio da garra
B Guias de garras templadas y rectificadas W Guias de garra endurecidos e retificadas
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B C D E F G J K M S X kg
Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
353474200000 3474-125 130 67 4 90 30 70,6 3xM10 51,5 35,5 9 52 13 56 3475-125 353475100700 ®
353474210100 3474-160 165 84 5 115 40 82,6 3xM10 65,0 45,5 11 5,2 14 118 3475-160 353475110900 @
353474220300 3474-200 205 97 5 140 51 104,8 3xM10 73,5 56,5 14 56 17 20,0 3475-200 353475120000 ®
353474230500 3474-250 252 112 6 170 66 1334 3xM12 84,5 72,0 16 6,2 18 36,0 3475-250 353475130200 ®
353474240700 3474-315 315 127 6 220 90 1714 3xM16 95,5 88,0 18 91 23 60,0 3475-315 353475140400 ®
@ 353474250900 3474-400 400 144 6 300 110 235 6xM20 1125 110,0 18 12 30 107,0 3475-400 353475150600 ®
® 353474260000 3474-500 500 144 6 300 190 235 6xM20 1125 170,0 18 12 33 163,0 3475-500 353475160800 @
\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado acerc) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . oo .
{:\' } Tipo de montagem U Material do corpo do mandril @2 Nimero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS ESPECIALES - PLATOS AUTOCENTRANTES CON GUIA DOBLE DE GARRAS - 3 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = MANDRIS AUTOCENTRANTES COM GUIAS DE GARRA DUPLA = 3 GARRAS

—_—— e

HIERRO
FUNDIDO,

FERRO
FUNDIDO

Accesorios estandar
- Acessorios padrao

_fl' 1 Juego de garras duras postizas reversibles

Q‘ 1 Conjunto de garras de topo rigidas

1juego de garras duras de una pieza y
- amarre externo-interno
‘ 1 conjunto de garras rigidas integral
“F externas-internas

’ 1juego de garras duras de una pieza y B s 1juego de garras base duras
@ amarre externo B1 wre= % 1 conjunto de garras base rigidas

1 conjunto de garras rigidas integral externas
I —“— 1llave
‘I Vlave 1 Chave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Repuestos  Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

B Guia doble de garras M Guias de garra dupla
u Superficies pulidas y rectificadas m Superficies de trabalho retificadas
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B Bl C D H7 E F G J L kg
Cédigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
© 353202010000 3202-160 160 74,5 79,3 6,5 125 42 140 6xM10 25,0 43,1 10,0 3203-160 353203010800 ®
© 353202020100 3202-200 200 83,0 87,8 6,5 160 55 176 6xM10 29,0 45,0 17,5 3203-200 353203020000 <
© 353202030300 3202-250 250 96,0 99,8 6,0 200 76 224 6xM12 34,0 53,0 29,0 3203-250 353203030100 ©
© 353202040500 3202-315 315 111,0 1151 6,3 260 103 286 6xM16 41,3 57,0 50,0 3203-315 353203040300 ©
© 353202050700 3202-400 400 120,0 127,2 6,0 330 136 362 6xM16 56,0 67,0 85,0 3203-400 353203050500 ©
© 353202060900 3202-500 500 140,0 150,8 6,0 420 190 458 6xM16 60,0 78,5 145,0 3203-500 353203060700 <
© 353202070000 3202-630 630 155,0 166,3 10,0 545 252 586 6xM16 70,0 87,0 265,0 3203-630 353203070900 ©

\ J iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado acero) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . . .
Tipo de montagem @ Materia 0 do mandril @ Ndmero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




PLATOS ESPECIALES - PLATOS AUTOCENTRANTES CON AJUSTE FINO RADIAL - 3 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = MANDRIS AUTOCENTRANTES COM AJUSTE FINO = 3 GARRAS

AAAAA

(@) (o) (> [«][~) (R

Accesorios est
_I — Acessrios padro

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

§ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

H
. & 1juego de garras duras de una piezay C P‘ 1juego de garras base duras
A B === 1 conjunto de garras base rigidas
S

B

L '
i 1 Juego de garras duras postizas reversibles

1 Conjunto de garras de topo rigidas

ey

amarre externo
—“— 1llave
1 Chave

T+°=  Lconjunto de garras rigidas integral externa
(—“— 1llave
1 Chave
B Superficies pulidas y rectificadas m Superficies de trabalho retificadas
W Precision de repetibilidad de sujecién 0,015 mm W Repetitividade: 0,015 mm

B Ajuste fino mediante tornillos de ajuste radial a una precision de W Ajuste fino de parafusos ajustados radialmente
concentricidad radial de casi 0. proporciona quase 0 de movimento
W El ajuste fino se lleva a cabo mediante tres husillos de ajuste dispuestos W A peca grampeada ¢ ajustada para a concentricidade exigida
tangencialmente por meio de 3 parafusos de ajuste dispostos de forma tangencial
B Husillos de ajuste templados W Parafusos de ajuste endurecidos
B Montaje en la parte trasera (alojamiento cilindrico) B Montado no eixo de ferramenta da méquina a partir da parte de trés do
mandril

usando uma placa adaptadora

N.° articulo Tipo n 3 i, B At . c b 0 kg Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: Tipo N.° articulo
© 353264000800 3264-100 100 69,0 4 70 20 83 3xM8 17,0 - 35 - -
© 353264010000 3264-125 125 70,0 5 95 32 108 3xM8 20,0 40,0 56 3265-125 353265010800 ®
© 353264020100 3264-160 160 80,5 5 125 42 140 3xM10 32,0 43,0 10,0 3265-160 353265020000 ©
© 353264030300 3264-200 200 91,0 5 160 55 176 3xM10 29,0 45,0 17,2 3265-200 353265030100 ©
© 353264040500 3264-250 250 103,0 6 200 76 224 3xM12 34,5 52,6 34,5 3265-250 353265040300 ©
© 353264050700 3264-315 315 120,0 6 260 103 286 3xM16 413 56,9 57,5 3265-315 353265050500 ®

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. gl . Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Numero de garras ):: Tipo de garras
www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagem Material do corpo do mandri @ } Nimero de garras A4 Tipode garras 47
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PLATOS ESPECIALES - PLATOS AUTOCENTRANTES CON AJUSTE FINO RADIAL - 3 GARRAS
MANDRIS ESPECIAIS = MANDRIS AUTOCENTRANTES COM AJUSTE FINO = 3 GARRAS

1juego de garras duras de una pieza y

i ' .. amarre externo-interno
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

S amarre externo )
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externa

5 &  1juego de garras duras de una piezay ]
s

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos  Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo
Caédigo n°. Tipo A:
353564020000 3564-100
353564030200 3564-125
353564040400 3564-160
353564050600 3564-200
353564060800 3564-250
353564070000 3564-315
353564080100 3564-400
353564090300 3564-500

® 353564100800 3564-630

FF————¢
— — — —
(4> el AN
B
u Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Precision de repetibilidad de sujecion 0,015 mm B Repetitividade: 0,015 mm
B Ajuste fino mediante tornillos de ajuste radial a una precision de W Ajuste fino de parafusos ajustados radialmente
concentricidad radial de casi 0. proporciona quase 0 de movimento
B El ajuste fino se lleva a cabo mediante 4 tornillos de ajuste radial (8 B A peca grampeada é ajustada para a concentricidade exigida por meio
tornillos con diametro de 400 mm, 500 mm y 630 mm) de 4 (8 para os tamanhos de 400 mm, 500 mm, 630 mm) parafusos de ajuste
B Uso previsto especialmente para maquinas lijadoras y dispositivos dispostos radialmente
divisores W Para utilizagdo universal, mas particularmente vantajoso para maquinas de
B Montaje en la parte trasera (alojamiento cilindrico) usinagen, colunas de indexagdo e tornos
B Montado no eixo de ferramenta da maquina a partir da parte de tras do mandril
usando uma placa adaptadora
A B (d D E F G J L kg
100 68 13 4500 20 83 3xM8 17 - 33
125 715 15 5500 35 108 3xM8 20 40 5
160 68,6 18 8600 42 140 3xM10 32 43 9,1
200 78 20 11000 60 176 3xM10 29 45 15,5
250 89 20 14500 76 224 3xM12 34 53 26,2
315 96,2 20 18000 103 286 3xM16 43 57 46,5
400 123 22 299,237 136 1715 6xM16 55 67 90
500 144 30 407,160 190 235 6xM20 60 79 171
630 150 30 407,160 252 330,2 6xM20 70 87 302

Accesorios estandar

Acessorios padrao

f.l‘ 1 Juego de garras duras postizas reversibles
i ® 1Conjunto de garras de topo rigidas

g‘” 1juego de garras base duras
w+*** 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave

1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo
Tipo A: Cédigo n°.

3565-125 353565030000
3565-160 353565040200
3565-200 353565050400
3565-250 353565060600
3565-315 353565070800
3565-400 353565080000
3565-500 353565090100 ®
3565-630 353565100600

48

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado
& Tipo de montagem

{rcerd) Material del cuerpo
U Mate do mandril

Namero de garra:
Numero de

¢
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PLATOS ESPECIALES - PLATOS AUTOCENTRANTES CON AJUSTE FINO RADIAL - 6 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = MANDRIS AUTOCENTRANTES COM AJUSTE FINO = 6 GARRAS

\J f

C

! M1

i

< |- L L
L
_____ LaRAAAAAS
i 1juego de garras duras de una piezay -+—- . "
i ' .. amarre externo-interno -:1?' 1Juegf)deganasdurasposhzas m,'e'_s'bls
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral o i ‘q' 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas = =II — i . =
.-Pﬁ .

P & 1juego de garras duras de una pieza y <« [P 1juego de garras base duras ]
¥ amarre externo =+ 1 conjunto de garras base rigidas
“.ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral externas B | ! g g

I —“— 1llave
( ‘I ! 1ve ) 1 Chave
1 Chave u Superficies templadas y rectificadas m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
et e e A u Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129
— ' B Precision de repetibilidad de sujecion 0,015 mm B Repetitividade: 0,015 mm Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136 . . . . . L e
m Ajuste fino mediante tornillos de ajuste radial a una precision de W Ajuste fino de parafusos ajustados radialmente
concentricidad radial de casi 0. proporciona quase 0 de movimento
B Elajuste fino se lleva a cabo mediante 4 tornillos de ajuste radial (8 tornillos ~ m A peca grampeada é ajustada para a concentricidade exigida por meio
con diametro de 400 mm, 500 mm y 630 mm) de 4 (8 para os tamanhos de 400 mm, 500 mm, 630 mm) parafusos de ajuste
u Montaje en la parte trasera (alojamiento cilindrico) dispostos radialmente
B Montado no eixo de ferramenta da maquina a partir da parte de tras do
mandril
usando uma placa adaptadora
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B C D E F G J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Codigo n°.
353864030100 3864-125 125 715 15 55,000 35 108,0 3xM8 20 40 6,2 3865-125 353865030000 ®
353864040300 3864-160 160 68,6 18 86,000 42 140,0 3xM10 32 43 10,5 3865-160 353865040100
353864050500 3864-200 200 78,0 20 110,000 60 176,0 3xM10 29 45 17,5 3865-200 353865050300
353864060700 3864-250 250 89,0 20 145,000 76 224,0 3xM12 34 53 33,0 3865-250 353865060500
353864070900 3864-315 315 96,2 20 180,000 103 286,0 3xM16 41 56 56,0 3865-315 353865070700
353864080000 3864-400 400 123,0 22 299, 237 136 171,5 6xM16 55 67 99,0 3865-400 353865080900
353864090200 3864-500 500 144,0 30 407,160 190 235,0 6xM20 60 79 180,0 3865-500 353865090000 ®
@ 353864100700 3864-630 630 150,0 30 407,160 252 330,2 6xM20 70 87 326,0 3865-630 353865100500
iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \

(@) (o) (> [«][~) (R

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo
Tipo de montagem Vateria 0rpo

2

a Numero de garras B} 1ipo de garras
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PLATOS ESPECIALES - PARA DIAMETROS DE SUJECION PEQUENOS - 3 GARRAS
MANDRIS ESPECIAIS = PARA PEQUENOS DIAMETROS DE GIRO = 3 GARRAS

GGG -

Accesorios estandar

Acessorios padrao

2 X

(ef

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

(T

1llave
1 Chave

—

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Plato 49, 60 mm
Tamanho do mandril 49, 60mm

\

D=020x@75 D=020x@5.

N.° articulo Tipo
Cédigo n°. Tipo A:
353286010000 3286-60

—

—

B Para diametros de sujecion muy pequeios

|
|
|

B Aplicacion en maquinas pequeas y tornos con husillo roscado

B Apropiado para el mecanizado de madera y de metal

Tamaiio del plato

(o] Fijacion
Tamanho do mandril
Montagem
[mm]
60 M14x1

g60

29
38,8

W Didmetro de giro muito pequeno
B Adequado para tornos com eixo roscado
B Pode ser usado tanto com metal e madeira

501 &5

Alojamiento de husillo normalizado
Tipo de montagem

V’A{iﬂm‘ Material del cuerpo
W 4 Material do corpo do

Namero de garras
mandril @ Numero de garras

@ Tipo de garras
\_# Tipo de garras

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



PLATOS ESPECIALES - PARA AFILADORAS - 3 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = PARA BROCAS DE AFIACAO = 3 GARRAS

Plato 80, 100mm Plato 125, 160, 200 mm [ )
Tamanho do mandril 80, 100mm Tamanho do mandril 125, 160, 200mm

1
K K

| . | (2
; o @ @
i/ ] ﬁ a
. ) e E
) 5

|z |o|w|w - - T o | w - -

VTV

1juego de garras duras de una pieza y
- amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

wrreren
o
N,

& 1juego de garras duras de una pieza y

s
B — amarreexterno
S+~ 1 conjunto de garras rigidas integral externa

NI A N

1llave de mando
1 Alavanca operacional
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitugao 130-136

B Rectificado de brocas y otras herramientas de corte

B En los diémetros 125,160 y 200 mm hay cuatro tornillos de ajuste radial para el ajuste fino O mandril com alavanca de rolagem é especialmente feito para moagem de perfuragdes com torgdo e

outras ferramentas de corte
B Os tamanhos de 125mm,160mm e 200mm tem 4 parafusos de ajuste dispostos radialmente

A 3 c . . 5 a - B m " Rpm max. Longitud de la llave de mando [mm] kg Tipo N.° articulo
Rpm max. Comprimento da alavanca operacional [mm] Tipo A: Cédigo n°.
80 35 15 48,0 24 39 3xM6 52 33 13 82 100 100 11 3266-80 353266010600
100 40 20 75,0 32 45 3xM6 85 42 17 102 100 125 32 3266-100 353266020800
125 48 8,0 70,0 38 56 3xM6 83 51 20 129 100 160 4,0 3266-125 353266030000
160 52 8,0 78,5 52 65 3xM6 96 70 33 164 100 200 73 3266-160 353266040100
200 66 13,0 1150 64 84 3xM8 147 85 30 205 100 200 133 3266-200 353266050300
\ y

. o . Alojamiento de husillo normalizado Material del cuerpo Nidmero de garras B} 1ipo de garras
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com Tip m Material andri i.@ ) qarras \—} Tipo de garras 51




GGG -

PLATOS ESPECIALES - PARA AFILADORAS - 6 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = PARA BROCAS DE AFIACAO = 6 GARRAS

[ ) Plato 80, 100mm Plato 125, 160mm
Tamanho do mandril 80, 100mm Tamanho do mandril 125, 160mm

K K

|

! |
= s
i |
T

—< V | -5 E -
BRI\ ~ --
! | <<

J | 1juego de garras duras

1 conjunto de garras rigidas integral

1llave de mando
1 Alavanca operacional

| c |,
b |o|b—|w -t — = —— :._ | =<c T |w —--¢ R
1
|
c X o ,%
i B
i

|
i 7

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 :
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 B B

(
(

—
|

B Rectificado de brocas y otras herramientas de corte . . . ) . x
i . . ’ . ) B O mandril com alavanca de rolagem € especialmente feito para moagem de perfuracées com torcéo
B En los didmetros 125 y 160 mm hay cuatro tornillos de ajuste radial para el ajuste fino e outras ferramentas de corte

B Os tamanhos de 125mm,160mm e 200mm tem 4 parafusos de ajuste dispostos radialmente

N.° articulo Tipo Longitud de la llave de mando [mm]
A B C D E F G H J K L S kg
Cédigo n°. Tipo A: Comprimento da alavanca operacional [mm]
353866020600 3866-80 80 35 15 48,0 24 39 3xM6 52 35 22 82 1-23 100 2,0
353866030800 3866-100 100 40 2,0 75.0 32 62 3xM8 85 42 25 102 1,5-31 125 28
353866040000 3866-125 125 48 8,0 70,0 38 56 3xM6 83 50 36 129 2-37 160 4,0
o
8 353866050100 3866-160 160 52 8,0 78,5 52 65 3xM6 96 58 36 164 3-51 200 7.0
™
\ J
6350 Al

lojamiento de husillo normalizado acero) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . - .
Tipo de montagem U Material do corpo do mandil N®Z Numero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




Plato 85, 110mm
Tamanho do mandril 85, 110mm

< | |O|w | —H -
(@
B Plato de accionamiento manual para el rectificado de brocas y otras herramientas de corte
B Alojamiento cilindrico (fijacion desde delante)
A B C D E
85 44 39 62 25,5

PLATOS ESPECIALES - PARA AFILADORAS - 6 GARRAS

MANDRIS ESPECIAIS = PARA BROCAS DE AFIACAO = 6 GARRAS

Plato 160mm [
Tamanho do mandril 160mm
C
(&)
9 I 1
.
K
<C L o w | —H—fl~————— —HF wn
Accesorios estandar
Acessorios padrao
1juego de garras duras
1 conjunto de garras rigidas integral
—“— 1llave
1 Chave
B
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
B O mandril de rolagem operado por chave é especialmente feito para moagem de perfuragdes com
tor¢do e outras ferramentas de corte
W Traseira simples (montagem frontal)
Tipo N.° articulo
F G J K s kg
Tipo A: Codigo n°.
70 3xM6 32 37 1-25 19 3867-85 353867020400 ®
\

(@) (o) (> [«][~) (R

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

Alojamiento de husillo normalizado
Tipo de montagem

Tipo de garra:

Tipo de garras

(acerc)  Material del cuerpo

\ Material do corpo do mandri

a Numero de garras ()
io\\ NUmero de garras W,
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PLATOS ESPECIALES - PLATOS PINZA MANUALES

MANDRIS ESPECIAIS = MANDRIS DE PINCA

f N
B
E W :
O
3 B Plato de accionamiento manual para una c
sujecion sin distorsiones de las piezas 8
B El tipo 3975 es apropiado para el uso con las
4 ' pinzas de sujecion 5C (385E)
u El suministro no incluye pinzas de sujecion < o a
5 P m A rolagem operada por chave fornece o
'ACERO grampeamento uniforme e em distor¢do das
A9° A pegas de trabalho ao mesmo tempo que permite
6 ' uma rapida troca de pinga
W Projetado para uso com pingas 5C (385E) e pode
ser usado para operagdes de giro, enfrentamento,
buraco, usinagem e moagem =

B Pinga 5C ndo incluida

N.° articulo Tipo
Hlave P A B c D F G kg
1 Chave Cédigo n°. Tipo A:

353975010000  3975-125-5C 125 92 4 95 108 3xM8 52
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 353975040500 3975-140-16C 140 114,5 4 105 120 6xM8 74
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 353975050700  3975-160-16C 160 1145 4 125 140 3xM10 93

Pinzas de sujecion disponibles en la pagina 375 = Pincas disponiveis na pagina 375

)

B Plato de accionamiento manual para una
sujecion sin distorsiones de las piezas

o El tipo 3960 es apropiado para el uso con las
pinzas de sujecion 5C (385E)

B El tipo 3960 dispone de 4 tornillos de ajuste
radial para un ajuste fino de la concentricidad

B El suministro no incluye pinzas de sujecion

B A rolagem operada por chave fornece o
grampeamento uniforme e em distor¢do das N
pegas de trabalho ao mesmo tempo que permite
uma rapida troca de pinga

B Projetado para uso com pingas 5C (385E) e pode
Accesorios estandar ser usado para operagdes de giro, enfrentamento,
Acessorios padrdo buraco, usinagem e moagem
B Tipo 3960 permite o ajuste fino para a AxM12x1
—“— 1llave
1 Chave

concentricidade exigido por meio de 4 parafusos
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

de ajuste dispostos radialmente
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 © 353960030500 3960-125 126 117 15 55 108 3xM8 5.4

B

3975

—/

B Pinga 5C ndo incluida N.° articulo Tipo
Codigo n°. Tipo A:

Pinzas de sujecion disponibles en la pagina 375 = Pinas disponiveis na pagina 375

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado acerc) Material del cuerpo Namero de garras B} Tipo de garras . oo .
54 & Tipo de montagem U Material do corpo do mandril @2 Nimero de garras N4 Tipo de garras www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS

MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS

Yy >
3
(-]

N\ o

Accesorios estandar
Acessorios padrao
1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—“— 1llave
1 Chave

—/

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

B Los platos a partir de @ 250 mm tienen ranuras en T adicionales

B Mandris acima de @250mm tém ranhuras em T adicionais

Accesorios estandar
Acessorios padr:

[ \Q 1 Juego de garras duras postizas reversibles

= 1 Conjunto de garras de topo rigidas

= == 1juego de garras base duras
- conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: A 8 ¢ OH7 £ f ¢ ! t T = Tipo A: Codigo n°.
© 354306110500 4306-100 100 40,0 2,5 79,38 25 54,00 4xM8 17,0 - - 25 - -
354306111800 4306-125 130 43,0 25 69,80 26 54,00 4xM8 20,0 - - 48 - -
© 354306112000 4306-160 156 43,0 25 82,55 42 69,85 4xM10 20,0 - - 6,6 - -
354306120700 4306-200 200 72,5 50 110,00 50 82,60 4xM10 40,3 46,4 - 18,0 - -
® 354306121000 4306-250 250 77,5 7,0 150,00 65 104,80 4xM12 40,3 60,4 14 27,0 - -
354306130900 4306-315 315 87,0 7.0 175,00 80 133,40 4xM16 49,8 60,9 18 50,0 - -
© 354306140000 4306-400 400 92,0 10,0 200,00 100 171,40 4xM16 49,8 72,3 18 86,0 - -
N~ © 354306150200 4306-500 500 107,0 12,0 270,00 125 235,00 4xM20 59,8 97,8 22 155,0 4307-500 354307250100 ©
8 © 354306160400 4306-630 630 127,0 12,0 270,00 160 235,00 4xM20 59,8 97,8 22 300,0 4307-630 354307260300 O
N iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \
56 Alojamiento de husillo normalizado @ Material del cuerpo @ Namero de garras @ ;.p? de garras

Tipo de mo Materia

gem

0 do mandril

Numero de garras

S

as
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PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS
MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS

(@) (o) (> [«][~) (R

1juego de garras duras reversibles ﬂ 1 Juego de garras duras postizas reversibles

1 Conjunto de garras reversiveis integrais E: .= ) 1Conjunto de garras de topo rigidas
—“— 1llave === == 1juego de garras base duras

1 Chave

1 conjunto de garras base rigidas

&

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
B Los platos a partir de @ 250 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @250mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
A B C D E F G J L kg
Caédigo n°. Tipo A: Tipo A: Coédigo n°.

® 354304050500 4304-200 200 80 5 110 50 82,6 4xM10 40,3 46,4 14 - -
® 354304060700 4304-250 250 85 7 150 65 104,8 4xM12 40,3 60,4 25 = =
® 354304070900 4304-315 315 95 7 175 80 1334 4xM16 49,8 60,9 39 - -
® 354304080000 4304-400 400 105 10 200 100 1714 4xM16 49,8 723 61 = =
® 354304090200 4304-500 500 120 12 270 125 235,0 4xM20 59,8 97,8 105 4305-500 354305090000 ©
© 354304100700 4304-630 630 140 12 270 160 235,0 4xM20 59,8 97,8 163 4305-630 354305100500

\ jPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. gl . Alojamiento de husillo normalizado cerd)  Material del cuerpo Numero de garras
www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com Tipo de montagem Material do corpo do mandri *@ } Nimero de garras




PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS
MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS

GGG -

Accesorios estand
Acessorios padri

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—“— 1llave
1 Chave

—/

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo
Cédigo n°. Tipo A:

354314030900 4314-200-5
354314040000 4314-200-6
354314070600 4314-250-6
354314080800 4314-250-8
354314100400 4314-315-6
354314130000 4314-400-8
354314141400 4314-400-11
354314160500 4314-500-8
354314171000 4314-500-11
354314201800 4314-630-11
354314211000 4314-630-15

200
200
250
250
315
400
400
500
500
630
630

B Los platos a partir de g 250 mm tienen ranuras en T adicionales

80
80
85
85
95
105

120
120
140
140

50
50
65
65
80
100
100
125
125
160
160

B Mandris acima de @250mm tém ranhuras em T adicionais

104,8
1334
1334
1714
1334
1714
235,0
1714
235,0
235,0
3302

4xM10
4xM12
4xM12
4xM16
8xM12
4xM16
4xM20
8xM16
8xM20
8xM20
4xM24

40,3
40,3
403
40,3
49,8
49,8
49,8
59,8
59,8
59,8
59,8

46,4
46,4
60,4
60,4
60,9
723
723
97,8
97,8
97,8
97,8

kg

17,0
17,0
25,5
25,5
40,0
65,0
65,0
114,0
114,0
165,0
165,0

iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!

58

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado {ncerd) Material del cuer
& Tipo de montagem U Ma 0

po
do mandril

)

Namero de garra:
Numero de gal

@

Tipo de garras
Tipo

S

as

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400
500
500
630
630
630

KK 1:4
ST 1:4

0 O 0 o u1 o

o

80

80

85

85

85

95

95

95
105
105
105
120
120
140
140
140

B Los platos a partir de @ 250 mm tienen ranuras en T adicionales

50,0
50,0
65,0
65,0
65,0
80,0
80,0
80,0
100,0
100,0
100,0
125,0
125,0
125,0
160,0
160,0

104,8
1334
104,8
1334
1714
1334
1714
235,0
1334
1714
235,0
1714
235,0
1714
235,0
330,2

Esparragos

Cavilha roscada

EN

o I AT ) B S B R T

40,3
40,3
40,3
40,3
40,3
49,8
49,8
49,8
49,8
49,8
49,8
59,8
59,8
59,8
59,8
59,8

B Mandris acima de g250mm tém ranhuras em T adicionais

46,4
46,4
60,4
60,4
60,4
60,9
60,9
60,9
723
723
723
97,8
97,8
97,8
97.8
97,8

PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS
MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS

kg

16,5
16,5
27,5
27,5
27,5
39,5
395
39,5
60,0
60,0
60,0
95,5
95,5
165,0
165,0
165,0

@
(2.
€1
(4
(s
a

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—/

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo
Tipo A: Coédigo n°.

4334-200-5 354334060900
4334-200-6 354334070000
4335-250-5 354335320200 ®
4334-250-6 354334090400 ®
4334-250-8 354334100900
4334-315-6 354334120200 ®
4334-315-8 354334130400
4334-315-11 354334131700
4334-400-6 354334140600
4334-400-8 354334150800 ®
4334-400-11 354334160000
4334-500-8 354334180300
4334-500-11 354334190500 ®
4334-630-8 354334210100
4334-630-11 354334220300
4335-630-15 354335110900 ®

iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS
MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS

GGG -

Accesorios estandar
Acessorios padrdo

1juego de garras duras reversibles
1 Conjunto de garras reversiveis integrais

—/

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

B Los platos a partir de o 250 mm tienen ranuras en T adicionales W Mandris acima de @250mm tém ranhuras em T adicionais

N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos

Cédigo n°. Tipo A: A ST 14 8 £ F Cavilha roscada ’ t kg
354344070800 4344-200-4 200 4 80 50 82,6 3 40,3 46,4 16,5
354344081200 4344-200-6 200 6 80 50 1334 6 40,3 46,4 16,5
354344120000 4344-250-6 250 6 85 65 1334 6 40,3 60,4 27,5
354344122500 4344-250-8 250 8 85 65 1714 6 40,3 60,4 27,5
354344140300 4344-315-6 315 6 95 80 1334 6 49,8 60,9 39,5
354344150500 4344-315-8 315 8 95 80 1714 6 49,8 60,9 39,5
354344170900 4344-400-8 400 8 105 100 1714 6 49,8 723 60,0
354344180000 4344-400-11 400 11 105 100 235,0 6 49,8 723 60,0
354344200700 4344-500-8 500 8 120 125 1714 6 59,8 97,8 95,5
354344210900 4344-500-11 500 11 120 125 235,0 6 59,8 97,8 95,5
354344230200 4344-630-8 630 8 140 125 1714 6 59,8 97,8 165,0
354344240400 4344-630-11 630 11 140 160 235,0 6 59,8 97,8 165,0

\ J iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77!

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS - PLATOS BISON OIL COUNTRY CON GRAN PASO DE BARRA - HD

MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS = MANDRIS BISON OIL COUNTRY COM ORIF{CIO GRANDE = HD

' | G
1] ———
7 VikE
A
/ ©)! s,
2 &
\\ ‘/‘/' |
N | e 4
A s
i
| (s
| gty
: e
) | ©l-¥ 1 < ol o A) | 6
E 2 Y A @}- ] M —O
|
: Accesorios estandar
‘ Acess padrdo
i Vo=
. : A . [ f“ 1Juego de garras duras posﬁzasreversiblﬂ
o/ S P . ..
7 : S W) 1 Conjunto de garras de topo rigidas
e \\
o @3 > N \ == == 1juego de garras base duras
il = N ' 1 conjunto de garras base rigidas
© /
P 1llave
I % | 1 Chave
| -
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

B Los PLATOS BISON OIL COUNTRY con gran paso de barra en version HD (Heavy Duty) son B MANDRIS HD da BISON OIL COUNTRY com grandes buracos séo projetados para grampear pegas de

apropiados especialmente para el mecanizado pesado de grandes piezas y tubos trabalho longas e pesadas ou tubos durante a usinagem de servico pesado (HD)
B Elevada fuerza de sujecion B Alta forca de preensdo
B Elevada precision de mecanizado W Alta precisao
H Disefio constructivo sumamente estable B Operacdes de carga pesada

B Puede utilizarse individualmente o en pares montados en los lados opuestos del husillo del torno B Mandris podem trabalhar individualmente ou em pares, montados em lados opostos do eixo do torno

KK 1:4 Rango de sujecién Par de apriete Fuerza de sujecién Rpm

A B c D E E G H I K L N [mm] [Nm] por garra [daN]~ max. kg Tipo NP arED
ST 14 gran::t:;;ﬂ:tgimm] Torqu?Nr::]chave F%lg:;;gr?(i::‘?o Rpm méx. Tipo A: Cédigo n°.

500 11 196869 168 2350 8M20 254 145 1541 757 22 60 19 45-500 350 3.200 1.000 204 4317-20"-11-6,5" HD 354317450000

500 15 285775 205 3302 8xM24 314 145 1541 757 @ 22 60 19 45-500 350 3.200 1.000 188 4317-20"-15-8" HD 354317455400
630 15 285775 270 3302 8xM24 341 155 1671 907 22 75 22 50 - 630 400 3.700 850 310 4317-25"-15-10,5" HD 354317555500 a
630 20 412775 270 4636 8xM24 381 155 1671 907 = 22 75 22 50 - 630 400 3.700 850 295 4317-25"-20-10,5" HD 354317559600 L
630 20 412775 320 4636 8xM24 381 155 1671 907 22 75 22 100 - 630 400 3.700 850 300 4317-25"-20-12,5" HD 354317560300 E
iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J <

. L. . Alojamiento de husillo normalizado (acero) Material del cuerpo Nidmero de garras B} Tipodegarra
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4347 HD

PLATOS INDEPENDIENTES - 4 GARRAS - PLATOS BISON OIL COUNTRY CON GRAN PASO DE BARRA - HD

MANDRIS INDEPENDENTES = 4 GARRAS = MANDRIS BISON OIL COUNTRY COM ORIF{CIO GRANDE = HD

5
[
Unhal =2
\1\.7 [STHE
T
""" \ TJF \ [
| =
2 | N
N i L
< 4
m S \
Accesorios estandar <|O B N/ —JO
Acessorios padrao
. " L
& | 1Juego de garras duras postizas reversibles
.=} 1Conjunto de garras de topo rigidas
=== *= 1juego de garras base duras
i 1 conjunto de garras base rigidas
1llave
l 1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
B Los PLATOS BISON OIL COUNTRY con gran paso de barra en version HD (Heavy Duty) son B MANDRIS HD da BISON OIL COUNTRY com grandes buracos séo projetados para grampear pegas de
apropiados especialmente para el mecanizado pesado de grandes piezas y tubos trabalho longas e pesadas ou tubos durante a usinagem de servio pesado (HD)
u Elevada fuerza de sujecion m Alta forca de preensdo
B Elevada precision de mecanizado B Alta precisdo
o Disefio constructivo sumamente estable B OperagGes de carga pesada
B Puede utilizarse individualmente o en pares montados en los lados opuestos del husillo del torno B Mandris podem trabalhar individualmente ou em pares, montados em lados opostos do eixo do torno
N.° articulo Tipo KK 1:4 Baugeldepneeicy Par de apriete [Nm] [rterz Gla sf=dty "P.'“
[mm] por garra [daN] max.
A 8 ¢ P £ F G H ! K N Intervalo de Forga de preensao kg
Codigo n°. Tipo A: ST 14 grampeamento [mm] Torque na chave [Nm] por garra [daN] Rpm max.
354347455600 4347-20"-11-6,5" HD 500 11 196,869 168 2350 302 60,6 145 1541 757 22 19 45 - 500 350 3.200 1.000 205
\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77!
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Alojamiento de husillo normalizado
Tipo de montagem

1 k‘“ i:} V’Ac?m‘ Material del cuerpo
A N & Material do corpo do

Namero de garras
Numero de garras

Tipo de garras

Tipo de garras
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/*“') CONFIGURADOR DE PRODUCTO
e CONFIGURADOR DE PRODUTO

¢Necesita un plato o un plato independiente con un
tamano especial? jSin problema! A partir de ahora
puede utilizar nuestro configurador de producto para
enviarnos rapidamente su peticion.

En la pagina siguiente figura un formulario que
puede utilizar como plantilla o que también puede
descargarse de nuestra pagina web.

También puede escanear el codigo QR que figura en
la parte inferior de la pagina.

Envie el formulario completo con su nimero de
teléfono para posibles consultas bien mediante fax o
bien mediante correo electronico a la sucursal que le
corresponda. jRecibira una oferta en breve!

Vocé precisa de um mandril ou uma placa de face de
diametro grande?

\ETe ha problema - Agora voCcé
pode usar Nosso novo produto
configurador para nos enviar uma solicitacdo de forma
facil e rapida.

Na pagina seguinte vocé encontrara nosso formulario,
que vocé pode usar como um modelo ou ler o QR-
Code na pagina abaixo e localizar o formulario na nossa
homepage para download.

Envie o formulario preenchido com seu numero de
telefone em caso de consultas por fax ou e-mail para
sua filial local. Vocé recebera nossa oferta assim que
possivel!

BXSON” &



CONFIGURADOR DE PRODUCTO = SOLICITUD

CONFIGURADOR DE PRODUTOS = PEDIDO

0 Tipo de producto 9 ALOJAMIENTO DE HUSILLO e TAMANO
TIPO DE PRODUTO MONTAGEM TAMANHO

D PLATO AUTOCENTRANTE D PLATOS INDEPENDIENTES D ALOJAMIENTO,CENTRADOR CILINDRICO D DIN 55027 (TIPO ©) INDIQUE AQUIi EL TAMANO

MANDRIL DE ROLAGEM DE MANDRIL INDEPENDENTE MONTAGEM CILINDRICA DESEADO:
CENTRALIZAGAO AUTOMATICA ESPECIFIQUE SEU TAMANHO: ... . MM
PLATOSCOMBINADOSTIPOWESCOTT PLACAS DE FIJACION C] DIN 55026 (TIPO A) D DIN 55029 (TIPO D)

D MANDRIL COMBINADO D PLACA DE FACE

o @ DEL PASO DE BARRA DESEADO 6 CONO G NUMERO DE GARRAS
@ DESEJADO DO ORIFiCIO CONICIDADE NUMERO DE GARRAS

GGG -

INDIQUE AQUIi EL @ DEL TALADRO DE PASO
Os O+ Os O» O= O: O O« Os Qe O

ESPECIFIQUE O @ DO SEU ORIFICIO: MM

0 TIPO DE GARRAS e MATERIAL DEL CUERPO 0 ELEVADA PRECISION DE CONCENTRICIDAD
TIPO DE GARRAS MATERIAL DO CORPO MAIOR PRECISAO
D GARRAS DURAS DE UNA PIEZA D GARRAS DURAS DE DOS PIEZAS D ACERO D HIERRO FUNDIDO D si D NAO
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL GARRAS RIGIDAS DE 2 PECAS ACO FERRO FUNDIDO SIM NAO

D GARRAS BLANDAS MONOBLOCK D GARRAS BLANDAS DE DOS PIEZAS
GARRAS MACIAS INTEGRAL GARRAS MACIAS DE 2 PECAS

@ VERSION DE USO PESADO @ PROTECCION DE LA GUIA DE GARRA @ MONTAJE FRONTAL
CARGA PESADA PROTEGAO DO GUIA DA GARRA MONTAGEM DIANTEIRA

D si D NAO D si D NAO D si D NAO
SIM NAO SIM NAO SIM NAO

DATOS DE CONTACTO
Para la version impresa POR FAX A: DETALHES DE CONTATO
del formulario de X . ,

E E solicitud y cualquier otra BASTA ENVIAR PORFAXPARA:  NOMBRE DE LA EMPRESA: NUMERO DE TELEFONO:
informacién, consulte N . 49211 69505933 NOME DA EMPRESA: TELEFONE:
www.bison-chuck.com Si% 401733304675 PERSONA DE CONTACTO:

Para ver§a_o \mpnm\ve\ deste PESSOA DE CONTACTO:... EMAL:
?;2“:2;5;3 para qbﬁer mmm +48 8574324 26 DIRECCION:

coes visite | Il +39 0542 067523 :
www.bison-chuck.com ENDERECO:

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



GRANDES DIAMETROS - PLACAS DE FIJACION

GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = PLACAS DE FACE

° (3
[ I a
i
% ()
=
P
L
B
m Con ranuras en T adicionales a partir de g 1000 mm
o u Disponible con fijaciones de husillo A, Cy D

u Aplicable para tornear, taladrar, pulir y fresar piezas asimétricas
Tuerca corredera con ranuraen T

Ranhuraem T B Ranhuras em T adicionais em g de até 1000mm
u Disponivel com tipo de montagem A, C & D
B Usado no torneamento, furos, mandrilagem irregular e moagem de pegas

com forma
N.° articulo Tipo Cono corto
OA B C D E M P T H12
Codigo n°. Tipo A: Conicidade curta

354200040400 4200-400 400 78 1714 200 100 4xM16 10 18 6 8 11 15

354200050600 4200-500 500 78 235,0 270 125 4xM20 12 22 6 8 11 15

354200060800 4200-630 630 80 235,0 270 160 4xM20 12 22 11 15
® 354200080100 4200-800 800 85 330,2 380 200 8xM24 12 22 11 15
® 354200100800 4200-1000 1000 90 463,6 520 190 8xM24 12 28 11 15 20
@ 354200200900 4200-1250 1250 90 463,6 520 190 8xM24 12 28 11 15 20
® 354200400000 4200-1400 1400 95 463,6 520 190 8xM24 12 28 11 15 20 28
® 354200160900 4200-1600 1600 110 647,6 720 280 8xM30 12 28 15 20 28
® 354200180200 4200-1800 1800 120 647,6 720 280 8xM30 12 28 15 20 28
® 354200205200 4200-2000 2000 140 647,6 720 280 8xM30 12 28 15 20 28

Cajas de garras disponibles en paginas 250-253 = Garras de caixa na pagina 250-253

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com 65
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

I I
B Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados B 1
B Los platos tienen ranuras en T adicionales
B Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
W Placa de rolagem equilibrada
W Mandris tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
oA B Bl C D H7 E F p L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
® 353505130800 3505-800 800 140 1513 12 380 2814 330,2 6xM24 87 515 8 11 15
353505150100 3505-1000 1000 171 1798 12 520 408 463,6 6xM24 99,5 730 11 15 20
@ 353505210500 3505-1250 1250 175 1838 12 720 578 647,6 6xM30 99,5 1250 15 20 28
@ 353505220700 3505-1400 1400 190 198,8 12 720 578 647,6 6xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353505240000 3505-1600 1600 190 198,3 12 720 578 647,6 6xM30 102 2000 20 28
® 353505250200 3505-1800 1800 200 2083 12 720 578 647,6 6xM30 102 3000 20 28
@ 353505260400 3505-2000 2000 210 2183 12 720 578 647,6 6xM30 102 4000 20 28
\ V.
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GRANDES DIAMETROS * PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

(@) (o) (> [«][~) (R

| | |
B1 u Superficies pulidas y rectificadas
B Los platos a partir de @ 1000 mm tienen ranuras en
T adicionales
B Superficies de trabalho retificadas
B Mandris acima de @1000mm tém ranhuras em
T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
5 A B Bl C D H7 E F P L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
® 353205112000 3205-800 800 140 1513 12 380 2814 330,2 6xM24 87,0 385 8 11 15
® 353205120700 3205-1000 1000 171 179,8 12 520 408,0 463,6 6xM24 99,5 690 11 15 20
® 353205170600 3205-1250 1250 175 183,8 12 720 578,0 647,6 6xM30 99,5 1250 15 20 28
@ 353205190000 3205-1400 1400 190 198,9 12 720 578,0 647,6 6xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353205181000 3205-1600 1600 190 199,8 12 720 578,0 647,6 6xM30 102,0 2000 20 28
@ 353205210600 3205-1800 1800 200 209,8 12 720 578,0 647,6 6xM30 102,0 3000 20 28
@ 353205220800 3205-2000 2000 210 2198 12 720 578,0 647,6 6xM30 102,0 4000 20 28
\ V.

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com 67



GGG -

GRANDES DIAMETROS - PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

I
B Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados B 1
B Los platos tienen ranuras en T adicionales
B Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
W Placa de rolagem equilibrada
B Mandris tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
oA B Bl C D H7 E F p L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
® 353705180000 3705-800 800 140 151,3 12 380 2814 330,2 8xM24 87,0 515 8 11 15
® 353705190100 3705-1000 1000 171 179,8 12 520 408,0 463,6 8xM24 99,5 730 11 15 20
@ 353705110700 3705-1250 1250 175 1838 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1250 15 20 28
@ 353705120900 3705-1400 1400 190 198,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353705140200 3705-1600 1600 190 198,3 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 2000 20 28
n @ 353705150400 3705-1800 1800 200 208,3 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 3000 20 28
E @ 353705160600 3705-2000 2000 210 2183 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 4000 20 28
™
\
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GRANDES DIAMETROS * PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

(@) (o) (> [«][~) (R

I I
B1 u Superficies pulidas y rectificadas
B Los platos a partir de @ 1000 mm tienen ranuras en
T adicionales
W Superficies de trabalho retificadas
B Mandris acima de 1000mm tém ranhuras em
T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
5 A B Bl C D H7 E F P L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
353605121500 3605-800 800 159 1703 12 380 2814 3302 8xM24 87,0 385 8 11 15
353605140600 3605-1000 1000 171 179,8 12 520 408,0 463,6 8xM24 99,5 690 11 15 20
® 353605150800 3605-1250 1250 175 183,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1250 15 20 28
® 353605160000 3605-1400 1400 190 198,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353605170100 3605-1600 1600 190 199,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 2000 20 28
@ 353605180300 3605-1800 1800 200 209,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 3000 20 28
@ 353605190500 3605-2000 2000 210 2198 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 4000 20 28
\ V.
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

| . | |
B Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados B 1
B Los platos tienen ranuras en T adicionales
B Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
W Placa de rolagem equilibrada
W Mandris tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
oA B Bl C D H7 E F p L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
® 353807090300 3807-800 800 159 170,3 12 380 2814 330,2 6xM24 87 400 8 11 15
® 353807110000 3807-1000 1000 171 179,8 12 520 408 463,6 6xM24 99,5 700 11 15 20
@ 353807120100 3807-1250 1250 175 1838 12 720 578 647,6 6xM30 99,5 1250 15 20 28
@ 353807130300 3807-1400 1400 190 198,8 12 720 578 647,6 6xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353807150700 3807-1600 1600 190 199,8 12 720 578 647,6 6xM30 102 2000 20 28
N~ ® 353807160900 3807-1800 1800 200 209,8 12 720 578 647,6 6xM30 102 3000 20 28
8 @ 353807170000 3807-2000 2000 210 219,8 12 720 578 647,6 6xM30 102 4000 20 28
™
70
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GRANDES DIAMETROS * PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000

N.° articulo
Codigo n°.
@ 353805092200
@ 353805096300
@ 353805110300
@ 353805120500
@ 353805140900
@ 353805150000

® 353805160200

Tipo

Tipo A:
3805-800
3805-1000
3805-1250
3805-1400
3805-1600
3805-1800

3805-2000

A

800

1000

1250

1400

1600

1800

2000

159

171

175

190

190

200

210

Bl

170,3
1798
183,8
198,8
199,8
209,8

219,8

12

12

12

12

12

12

12

D H7

380

520

720

720

720

720

720

2814
408
578
578
578
578

578

330,2
463,6
647,6
647,6
647,6
647,6

647,6

6xM24

6xM24

6xM30

6xM30

6xM30

6xM30

6xM30

u Superficies pulidas y rectificadas

B Los platos a partir de @ 1000 mm tienen ranuras en

T adicionales

| Superficies de trabalho retificadas

B Mandris acima de @1000mm tém ranhuras em

T adicionais

L kg

87 400

99,5 700
99,5 1250
99,5 1600
102 2000
102 3000
102 4000

11

15

15

20

20

20

KK 1:4
ST 1:4

11

15

20

20

15

20

28

28

28

28

28

@
(2.
€1
(4
(s
a
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIL COMBINADO (WESCOTT) @800-2000

(= a— anl
u Superficies templadas y rectificadas B
B Platos equilibrados B1
B Los platos tienen ranuras en T adicionales
m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Placa de rolagem equilibrada
B Mandris tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
Codigo n°. Tipo A: oA 8 Bl ¢ ° £ F P t ST 1:4
@ 354706080200 4706-800-380 800 187 210,8 12 380 282 330,2 6xM24 99,5 8 11 15
® 354706090400 4706-915-520 915 220 2318 12 520 380 463,6 6xM24 87,5 11 15 20
@ 354706100900 4706-1000-520 1000 225 234,8 12 520 408 463,6 6xM24 100,5 11 15 20
® 354706110000 4706-1250-720 1250 230 238,8 12 720 578 647,6 6xM30 99,5 15 20 28
@ 354706120200 4706-1400-720 1400 238 245,8 12 720 578 647,6 6xM30 98,5 15 20 28
® 354706130400 4706-1500-720 1500 238 245,8 12 720 578 647,6 6xM30 98,5 15 20 28
® 354706140600 4706-1600-720 1600 238 245,8 12 720 578 647,6 6xM30 98,5 20 28
® 354706150800 4706-1800-720 1800 238 245,8 12 720 578 647,6 9xM30 98,5 20 28
® 354706160000 4706-2000-720 2000 238 245,8 12 720 578 647,6 9xM30 98,5 20 28
\, S
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIL COMBINADO (WESCOTT) @800-2000

N.° articulo
Codigo n°.
@ 354506080000
@ 354506090100
@ 354506110800
@ 354506100600
@ 354506120000
@ 354506130100
@ 354506140300
@ 354506150500
@ 354506160700

Tipo
Tipo A:
4506-800-380
4506-915-520
4506-1000-520
4506-1250-720
4506-1400-720
4506-1500-720
4506-1600-720
4506-1800-720
4506-2000-720

oA

800
915
1000
1250
1400
1500
1600
1800
2000

B

B1
B Bl
187 2108
220 2318
225 2348
230 2388
238 245,8
238 2458
238 2458
238 2458
238 245,8

12
12
12
12
12
12
12
12
12

380
520
520
720
720
720
720
720
720

282
380
408
578
578
578
578
578
578

3302
463,6
463,6
647,6
647,6
647,6
647,6
647,6
647,6

u Superficies pulidas y rectificadas

B Los platos a partir de g 1000 mm tienen ranuras en T adicionales

W Superficies de trabalho retificadas

B Mandris acima de @1000mm tém ranhuras em T adicionais

6xM24
6xM24
6xM24
6xM30
6xM30
6xM30
6xM30
9xM30
9xM30

99,5
87,5
100,5
99,5
98,5
98,5
98,5
98,5
98,5

11
11
15
15
15
20
20
20

KK 1:4
ST 1:4
11
15
15
20
20
20

15
20
20
28
28
28
28
28
28

(@) (o) (> [«][~) (R
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIL COMBINADO (WESCOTT) @800-2000

| m— anl
u Superficies templadas y rectificadas B
B Platos equilibrados B1
B Los platos tienen ranuras en T adicionales
m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Placa de rolagem equilibrada
B Mandris tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
Codigo n°. Tipo A: oA 8 Bl ¢ ° £ F P t ST 1:4
@ 354806080900 4806-800-380 800 187 210,8 12 380 282 330,2 8xM24 99,5 8 11 15
® 354806090000 4806-915-520 915 220 2318 12 520 380 463,6 8xM24 87,5 11 15 20
® 354806100500 4806-1000-520 1000 225 234,8 12 520 408 463,6 8xM24 100,5 11 15 20
® 354806110700 4806-1250-720 1250 230 238,8 12 720 578 647,6 8xM30 99,5 15 20 28
® 354806120900 4806-1400-720 1400 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 15 20 28
® 354806130000 4806-1500-720 1500 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 15 20 28
® 354806140200 4806-1600-720 1600 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
® 354806150400 4806-1800-720 1800 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
@ 354806160600 4806-2000-720 2000 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
\, S
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GRANDES DIAMETROS * PLATOS COMBINADOS TIPO WESCOTT @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIL COMBINADO (WESCOTT) @800-2000

@
(2.
€1
(4
(s
a

I I
B
B1
m Superficies rectificadas
B Los platos a partir de g 1000 mm tienen ranuras en T adicionales
W Superficies de trabalho retificadas
B Mandris acima de @1000mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
Codigo n°. Tipo A: oA 8 Bl ¢ ° £ F P t ST 1:4
® 354606080600 4606-800-380 800 187 210,8 12 380 282 330,2 8xM24 99,5 8 11 15
® 354606090800 4606-915-520 915 220 231,8 12 520 380 463,6 8xM24 87,5 11 15 20
® 354606100200 4606-1000-520 1000 225 2348 12 520 408 463,6 8xM24 100,5 11 15 20
® 354606110400 4606-1250-720 1250 230 2388 12 720 578 647,6 8xM30 99,5 15 20 28
® 354606120600 4606-1400-720 1400 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 15 20 28
® 354606130800 4606-1500-720 1500 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 15 20 28
® 354606140000 4606-1600-720 1600 238 2458 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
® 354606150100 4606-1800-720 1800 238 2458 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
® 354606160300 4606-2000-720 2000 238 245,8 12 720 578 647,6 8xM30 98,5 20 28
\ V.
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GRANDES DIAMETROS - PLATOS INDEPENDIENTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS INDEPENDENTES @800-2000

o Superficies templadas y rectificadas
B Los platos independientes tienen ranuras en T adicionales B I_

B Superficies de trabalho endurecidas e aterradas
B Mandris independentes tém ranhuras em T adicionais

N.° articulo Tipo KK 1:4
- oA B C D H7 E F G L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
354307270500 4307-800-380 800 147,0 12 380 200 330,2 8xM24 938 511 g 11 15
® 354307290900 4307-1000-520 1000 155,0 12 520 190 463,6 8xM24 1028 892 1 15 20
354307300300 4307-1250-520 1250 155,0 12 520 190 463,6 8xM24 1028 1450 15 20 28
@ 354307310500 4307-1400-720 1400 180 12 720 578 647,6 8xM30 1137 1780 15 20 28
® 354307330900 4307-1600-720 1600 180 12 720 578 647,6 8xM30 1137 2205 20 28
~ ® 354307340000 4307-1800-720 1800 180 12 720 578 647,6 8xM30 1137 2810 20 28
g © 354307350200 4307-2000-720 2000 210 12 720 578 647,6 8xM30 1137 4150 20 28
<
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GRANDES DIAMETROS * PLATOS INDEPENDIENTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS INDEPENDENTES @800-2000

(@) (o) (> [«][~) (R

u Superficies rectificadas

B I— B Los platos independientes a partir de g 1000 mm tienen ranuras en T
adicionales

| Superficies de trabalho retificadas
B Mandris independentes acima de g1000mm tém ranhuras em T adicionais

N.° articulo Tipo KK 1:4
Codigo n°. Tipo A: oA 8 ¢ DH7 £ F ¢ t ko ST 1:4
354305110700 4305-800-380 800 160 12 380 200 330,2 4xM24 93,8 330 8 11 15
©® 354305121100 4305-1000-380 1000 170 12 380 190 330,2 8xM24 102,8 525 11 15 20
® 354305131300 4305-1250-520 1250 190 12 520 190 463,6 8xM24 102,8 965 15 20 28
® 354305150400 4305-1400-720 1400 180 12 720 578 647,6 8xM30 113,7 1075 15 20 28
® 354305160600 4305-1600-720 1600 180 12 720 578 647,6 8xM30 113,7 1291 20 28
@ 354305170800 4305-1800-720 1800 182 12 720 578 647,6 8xM30 1117 2007 20 28
® 354305180000 4305-2000-720 2000 210 12 720 578 647,6 8xM30 1137 2531 20 28
\ y
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Platos especiales
Torno e mandril de poténcia

Mandriles
Mandris

Platos de consola hidraulicos
Mandris de console hidraulico



Dispositivo de sujecion y orientacion
Mecanismo de grampeamento e rotacao

Plato de consola
Mandril do console

Plato de dedo giratorio
Mandril de dedo rotativo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

\
i Para tipo Tamaiio del Para tipo
[lamafioldel P HUSILLO DE APRIETE fato [mm] i CORONA
plato [mm] Para o tipo P Para o tipo
PARAFUSO OPERACIONAL r 2pak PLACA DE ROLAGEM
Tamanho do fEe Tamanho do 3105, 32*%, 36*, 4505, ;.. 5., 3gu. 3295 3286
mandril [mm] mandril [mm] 4605, 4705, 4805 ' ‘
100 398573202900 49 - - - -
125 398573210500 :g - 00 w8 3—6 01000 = 398539917000
398536100 5 -
160 398573210500 100 398536110000 398536111200 - -
200 398573220700 125 398536720700 398536120100 - -
250 398573230900 160 398536730900 398536130300 - -
315 398573240000 200 398536740000 398536140500 - -
400 398573250200 250 398536750200 © 398536150700 - -
500 398573260400 315 398536760400 398536160900 - -
630 398573270600 400 398536770600 398536170000 398539971500
500 398536780800 398536172600 398539972800 -
800 398573280800 -
630* 398536790000 398536174100 398539973000 - Para tipo - Para o tipo
1000 398574080400 Para tipo - Para o tipo 400 o 398536700300 N A 3105, 32**, 36**, 35%*, 37**, 38**, 3286,
o 3286, 3295, 4505, 4605, 4705, 4805
1250 398574090600 43 * Para platos 3295-660 « For chucks 3295-660
Tamaiio del Para tipo Tamaio del Para tipo PINON
plato [mm] Para o tipo plato [mm] Para o tipo PINION
o Tamanho do 3105, 32*%, 36**, 4505, e 3es ames — o
mandil fmm] 4305: 4605, 4705, 4805 mandril [mm] 4605, 4705, 4805 BT 8, £
200 308575110000 80 398533400600 398533400600 - -
100 398533410800 398533410800 - -
250 398575120200 125 398533420000 398536220200 - 398536220200
140 - - - -
315
398575130400 160 398533430100 ® 398536230400 - 398536230400
400 398575510400 200 © 398533440300 © 398536240600 - -
250 © 398533450500 © 398536250800 - -
500 398575520600 315 © 398533460700 © 398536260000 - -
630 398575530800 400 398533470900 398536270100 398539961300 -
500 398533480000 398536280300 398539962600 -
: : 630* 398533490200 398536290500 398539963900 -
Para tipo - Para o tipo
4505, 4605, 4705, 4805 800 398533500700 - - -
y * Para platos 3295-660 = For chucks 3295-660
Jlamanoldel Para tipo COJINETE DE HUSILLO
EELEIETT] Para o tipo ROLAMENTO DE AVANCO
Tamanho do 43%*
mandril [mm]
100 398573302000
125 398573310600
160 398573310600
200 398573320800
250 398573330000
315 398573340100
400 398573350300
500 398573360500
630 398573370700
800 398573380900
1000 398573390000 Para tipo « Para o tipo
1250 398573390000 43**
J

(@) (o) (> [«][~) (R
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO

1 1
n PERNO CAMLOCK N.° articulo ¥ Tamaiio Cono corto 1:4 N.° pzas PERNO PARA PLATO BAYONETA N.° articulo ¥ Tamaiio Cono corto 1:4 N.° pzas
PINO PARA CAMLOCK Cédigo N°. b Tamanho Tamanho d;comcudade pes/conjunto PINO E PORCA DE TRABA Codigo N°. Tamanho Tamanho df4comcudade @
DIN 5502
2 ) 398582510700  MLO0XL-35 3 3 ( 7) 398582110300  M10x34 3 3
©398582520900  M10x1-37 4 3 308582120500  M10x39 4 3
3 398582530000 M12x1-43 5 6 398582130700 M10x43 5 4
398582540200 M16x1,5-49 6 6
® 398582140900 M12x50 6 4
a 398582550400 M20x1,5-55,5 8 6
4 . © 398582150000 M16x60 8 4
398582560600 M22x1,5-67 11 6
398582570800 M24x1,5-76 15 6 ® 398582160200 M20x75 11 6
5 398582580000 M27x2-89 20 6 398582170400 M24x90 15 6
" Para 1 pieza « For 1 piece ! Para 1 pieza * For 1 piece
J J
SEMIDISCO Tamafio del Para tipo Q Tamaiio del Para tipo
MEIO-ANEL DE TRAVA plato [mm] Para o tipo AMENTO DE CAMISA plato [mm] Para o tipo
Tamanho do Tamanho do
mandril [mm] B B R 3 mandril [mm] S B 8975
125 398536320300 398536320300 125 398536420400 398536420400
140 = 398536320300 140 o 398536420400
160 398536330500 398536330500 160 398536430600 398536430600
200 398536340700 - 200 398536440800 -
250 ® 398536350900 - 250 ® 398536450000 -
315 398536360000 - 315 398536460100 =
400 398536370200 - 400 398536470300 -
500 398536380400 - 500 398536480500 -
630 398536390600 - 630 398536490700 -
Para tipo - Para o tipo Para tipo - Para o tipo
35%%, 37+ 38%** 3975 800 398536390600 o 35%*, 37** 38** 3975 800 398536490700 -
PERNO DE RETENCION Tamaiio del N.° articulo
CAVILHA ROSCADA plato [mm]
Tamanho do - .
mandril [mm] Cédigo n®.
80 398533510900
100 398533510900
125 398533520000
160 398533520000
200 398533540400
250 398533540400
315 398533540400
400 398533570000
500 398533570000
630 398533570000
e 5 & 800 398533570000
3:;; 3';:* ;sr:*o;;;g: 1000 398533570000
4505, 4605, 4705, 4805 1250 398533570000

86

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



ACCESORIOS Y REPUESTOS

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

[ 3
9 3/> LLAVE DE SEGURIDAD n
{ EH) =3 CHAVE DE SEGURANCA
,,,,, - - - I '@/
. 2
L \ {
1t C3
BN C
L AW/ 1)
4
] L 6
Para tipo - Para o tipo 3105, 32**, 35**, 36**, 37**, 38**, 43** Para tipo - Para o tipo 45**, 46**, 47**, 48** ‘ﬂ M }‘
Tamaiio del Para tipo * Para o tipo
plato [mm] 3105, 32**, 35*%, 36**, 37**, 38** 4505, 4605, 4705, 4805 43** 34%+ 3286 3975
Tamanhodo  N.°articulo N.° articulo N.° articulo N.° articulo N.° articulo N.° articulo
mandrillmm] ~ Cédigo n°. e Cédigo n®. Bk L ke Cédigo n®. D R e s Cédigo n°. D e ke Cédigo n°. Cédigo n°. I
49 - R - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 398539910100 -
60 - = | = | = | - 5 =]l =] =] =] = - - - - - - SR 398539910100 = 7%
80 398534010200 6 60 100 0,06 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
85 398534010200 6 60 100 0,06 - - - o = o 398534010200 6 60 100 0,06 - - - - - - _ :
100 © 398534020400 9 80 140 0,15 - - - - - - 398534010200 6 60 100 0,06 - - - - - - _
9 8 140 015 = = = = = = 398534410600 7 100 150 012 - - - - = = © 398534020400 I

125 © 398534020400
140 - - - - - - - - - - - - - - - - - © 398534020400
160 ©398534030600 11 100 215 0,31 © 398546052900 7 7 100 215 0,31 © 398534410600 7 100 150 0,12 - - - - - © 398534030600 Para tipo Para o tipo 34**
200 ©398534030600 11 100 215 031 ©398575400100 11 7 120 215 0,36 ®398534420800 11 120 215 0,36 © 398532930800 14 165 270 0,90 - -
250 398534040800 14 120 310 0,62 © 398575401400 14 7 165 310 077 ®398534420800 11 120 215 0,36 © 398532940000 16 180 340 1,42 = =
315 ©398534040800 14 120 310 0,62 ©398575410300 14 11 165 310 0,77 © 398534430000 14 165 310 0,78 ©398532950100 18 240 400 214 - -

400 398534050000 17 140 400 1,18 © 398575420500 17 11 213 400 1,66 © 398534430000 14 165 310 0,78 s o - R R B

500 398534060100 19 140 450 144 398575430700 19 11 260 450 2,28 398534440100 17 230 450 1,76 - - - - - - Para tipo - Para o tipo

2(3)8 398534070300 19 140 650 1,97 - - - - - - 398534450300 19 260 500 2,40 - - - - - - 3105, 32**, 35%*, 36**, 37+, 38**,
398534070300 19 140 650 1,97 - - - - - - 398534450300 19 260 500 240 - - - - - - 4505, 4605, 4705, 4805,

1000 398534070300 19 140 650 1,97 - - - - - - 398534450300 19 260 500 2,40 - - - - - _ 4.3 - 33** 39.15 5

1250 398534070300 19 140 650 1,97 - - - - - - 398534450300 19 260 500 2,40 - - - - - - ] ]

TORNILLOS DE SUJECION DE GARRAS

Tamaiio del plato [mm] Tornillo 1* Tornillo 2* PARA GARRAS POSTIZAS - PARA PLATO DE 3 GARRAS
PARA GARRAS RIGIDAS DE TOPO - PARA MANDRIS DE 3 GARRAS PARAFUSO DE GRAMPEAMENTO
Tamanho do mandril [mm] Perno 1* Perno 2*

125 M8 x 20 100001474 M8 x 25 100001484 | | |

160 M10 x 20 100003241 M10 x 30 100003252 \It 4 i 7 i

200 M10 x 20 100003241 M10 x 30 100003252 / H H

250 M12 x 25 100001592 M12 x 40 100003301 | @J / | |

315 M12 x 25 100001592 M12 x 40 100003301 @J / _I_ 4 @ @

400 M16 x 30 100003319 M16 x 45 100001587 / . v 0 /
500 M20 x 40 100003352 M20 x 75 100002416 _/—\_l_'«—c | | _/—‘_l_f—y —I_

630 M20 x 40 100003360 M20 x 80 100002416 | . J_ J_ . J_

800 M20 x 40 100003360 M20 x 80 100002416 l _ T l T

L * 3 tornillos por juego = 3 Bolts per set o e o o )
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000

n GARRAS DURAS MONOBLOCK - SUJECION EXTERIOR-INTERIOR
E GARRAS RIGIDAS INTEGRAL = GRAMPEAMENTO EXTERNO-INTERNO
3)
. J J
4)
A » "
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo A 3 c o . 5 . - - kg / pieza
5 Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc.
- 6 32m; 35w 8 © 398535000900 32 11 28 6,0 6 6 95 21,0 4,0 0,03
6 ) o - 3266 80 398535002400
Y p 32%%; 35%% 100 © 398535010000
36%* 37%* 100 © 398538197000 42 15 31 6,0 6 7 11,0 27,0 6,0 01
E 3266 100 398535012600
32%%; 354 125 © 398535020200
L 36w 37+ 125 398539020500 51 20 40 8,0 8 8 13,0 335 7,0 02
38%* 125 398540020900
3266 125 398535022800
—— 32%%; 354 160 ® 398535030400
—— S05 137 160 398539030700 70 20 53 80 8 10 19,0 450 8,0 04
o 38%* 160 398540030000
5 3266 160 © 398535030400
R 32%%, 35%* 200 ® 398535040600
367 37 200 398539040900 85 25 54 9,0 10 12 23,0 57,0 8,0 05
8 38** 200 398540040200
£ 3266 200 ® 398535040600
E 32%% 35%* 250 © 398535050800
S 36%*; 37+* 250 © 398539050000 105 28 63 11,0 12 14 28,0 69,5 9,0 08
- 38+ 250 398540050400
S 32%%; 35%k 315 ® 398535060000
Q 36%%; 37+* 315 398539060200 125 32 73 127 12 18 34,5 83,0 10,0 13
38%* 315 398540060600
32%%; 35%% 400 © 398535070100
36%%; 37+* 400 398539070400 145 36 92 15,0 14 22 36,0 99,0 12,0 24
38%* 400 398540070800
32%%; 35%% 500 398535080300
36%*; 37%* 500 398539080600 180 40 100 16,0 14 26 50,0 1195 14,2 34
38%* 500 398540080000
32%% 35%* 630 398535090500
36*%; 37+ 630 398539081900 225 50 110 16,0 14 28 66,0 149,0 14,2 538
38%* 630 398534900900
32%%, 354k 800 398535090500
36%%; 37%* 800 398539081900 225 50 110 16,0 14 28 66,0 149,0 14,2 58
38%* 800 © 398534901100
32%%; 35%% 1000 @ 398535201300
36%* 374 1000 © 398539082100 291 70 140 22,0 20 34 85,0 190,0 18,0 14,3
38%* 1000 ® 398534902400
J
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000

GARRAS DURAS MONOBLOCK - SUJECION EXTERIOR n
GARRA INTEGRAL RIGIDA = GRAMPEAMENTO EXTERNO ( 2
(3
(4
q o a 0 A
Plato BISON tipo Tamaodelﬁb. N.° a'rtlculo A 3 c - 5 5 ; - - kg / pieza | 5
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc. '
32w, 35 80 © 398535100000 32 11 28 6,0 6 6 9,5 21,0 4,0 0,03 v (
3266 80 398535102500 J 6
32*%; 35%* 100 398535110100 -
37** 100 398538198200 42 15 31 6,0 6 7 11,0 27,0 6,0 01 K
3266 100 398535112700 El
32%%; 35%* 125 ® 398535120300
36+ 37 125 398539120600 51 20 40 8,0 8 8 13,0 335 7,0 0,2 HWIWW-DHE
38+ 125 398540120000
3266 125 398535122900
s g5 160 © 398535130500 —
SOl 160 398539130800 70 20 53 8,0 8 10 19,0 45,0 8,0 04
38** 160 398540130100
3266 160 ® 398535130500 ©
32%%; 35%* 200 ® 398535140700
36w 37 200 398539140000 85 25 54 9,0 10 12 23,0 57,0 8,0 0,5 a
38** 200 398540140300 I 5
£ 3266 200 ® 398535140700
E 32%%; 35%* 250 ® 398535150900 y
g 36**; 37** 250 398539150100 105 28 63 11,0 12 14 28,0 69,5 9,0 08
".' 38+ 250 398540150500
g 32%%; 35%* 315 ® 398535160000
Q 36**; 37** 315 398539160300 125 32 73 12,7 12 18 34,5 83,0 10,0 13
38+ 315 398540160700
32*%; 35%* 400 ® 398535170200
36**; 37** 400 398539170500 145 36 92 15,0 14 22 36,0 99,0 12,0 24
38+ 400 398540170900
32%%; 35%* 500 398535180400
36**; 37** 500 398539180700 180 40 100 16,0 14 26 50,0 119,5 14,2 34
38+ 500 398540180000
32%%; 35%* 630 398535190600
36**; 37** 630 398539181000 225 50 110 16,0 14 28 66,0 149,0 14,2 58
38+ 630 398535197500
32%%; 35%* 800 398535190600
36™%; 37+ 800 398539181000 225 50 110 16,0 14 28 66,0 149,0 14,2 58
38+ 800 398535198800
32%%; 35%* 1000 @ 398535211500
36**; 37** 1000 ® 398539182200 291 70 140 22,0 20 34 85,0 190,0 18,0 14,3
38** 1000 ® 398535199000
\,
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 49 - 160

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 49 - 160

GARRAS DURAS REVERSIBLES DE UNA PIEZA
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL » GRAMPEAMENTO REVERSIVEL

GGG -

249 -160 mm

Plato BISON tipo Tamaiio del plato
Tipo de mandril BISON  Tamanho do mandril

3286 49
3286 60
3866 80
3867 85
3868 85
3866 100
3867 110
3866 125
3866 160
3867 160

N.° articulo

Codigo n°.
® 398539914200
© 398539915500
® 398541110600
© 398541160500
© 398541210700
© 398541120800
© 398541170700
© 398541130000
© 398541140100

© 398541180900

901 )

Material del cuerpo
Material do corpo do mandril
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 80 - 1000

GARRAS BLANDAS MONOBLOCK n
GARRAS MACIAS INTEGRAL @
(3
\ y
(4
Plato BlSOr-l tipo Tamaiio del pla‘ho N."' a-rt|cu:o A 3 c & . ™ kg / pieza A E
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. kg / pc.
32*%; 35** 80 ® 398536000700 32 11 28 6,0 6 4,0 01
32**; 35%* 100 ® 398536010900 - 15 31 60 6 60 01 < @
37* 100 398539810000 -
32% 35%* 125 ® 398536020000 N c;
36*%; 37+ 125 398539820200 51 20 40 8,0 8 7,0 03 ]
38** 125 398540220000
B25 Boa 160 ® 398536030200
36**; 37** 160 ©® 398539830400 70 20 53 8,0 8 8,0 05
38** 160 398540230200
32%%; 35%* 200 ® 398536040400
36™; 37+ 200 ® 398539840600 85 25 54 9,0 10 8,0 0.8
38** 200 398540240400
32%*; 35%* 250 ® 398536050600
36**; 37** 250 ® 398539850800 105 28 63 11,0 12 9,0 14
E 38** 250 398540250600
8 32%%; 35%* 315 ® 398536060800
s 36**; 37** 315 ® 398539860000 125 32 73 127 12 10,0 19
°' 38** SIS 398540260800
; 32%%; 35%* 400 ® 398536070000
36*%; 37 400 398539870100 145 36 92 15,0 14 12,0 23
38** 400 398540270000
32%%; 35%* 500 ® 398536080100
36*%; 37** 500 398539880300 180 40 100 16,0 14 14,2 5,00
38** 500 398540280100
32%%; 35%* 630 ©® 398536090300
36**; 37** 630 398539890500 225 50 110 16,0 14 14,2 84
38** 630 398540290300
32*%; 35%* 800 ® 398536092900
36*; 37** 800 @ 398539891800 225 50 110 16,0 14 14,2 84
38+ 800 ® 398540291600
32%%; 35%* 1000 398536094400
36*%; 37** 1000 ® 398539892000 290 70 140 22,0 20 18,0 203
38** 1000 ® 398540292900
\
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000

n GARRAS FfOSTIZAS DURAS REVERSIBLES
E GARRAS RIGIDAS DE TOPO
3)
\ J J
4)
u u R Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
B b/ \JJ_I_J_"_,/ Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Codigo n°. A 8 ¢ ° £ f ¢ H ! « t M N ° P R kg / pc.
ngw\/l.ﬂ_l_—l—"é\ “ 32%%; 35%* 125 398532820500
56 220 385 7,95 4,0 32 1269 226 9 15 100 1600 80 145 350 130 0,2
E 36**; 37** 125 398537820600
38%+ 125 398540820600 56 220 385 795 4,0 32 1269 226 6,6 11 100 1600 80 145 350 130 0,2
P 32%%; 35%% 160 398532830700
0 67 25,0 41,5 7,95 4,0 32 1269 286 11 18 12,0 19,05 85 18,0 41,5 16,0 03
36**; 37** 160 398537830800
38** 160 398540830800 67 25,0 41,5 7,95 4,0 3.2 1269 286 9 14 12,0 19,05 85 18,0 41,5 16,0 03
32*%%; 35%* 200 ® 398532840900
80 270 435 7,95 4,0 32 1269 349 11 18 120 2225 95 215 510 190 04
36**; 37** 200 398537840000
38%* 200 398540840000 80 270 435 7,95 4,0 32 1269 349 9 14 120 2225 95 215 510 190 04
32 Ay 250 ® 398532850000
L y 36**; 37** 250 398537850100 95 325 515 12,71 4,0 3.2 1904 397 14 20 14,5 27,00 12,0 24,5 59,0 22,0 0,6
38%* 250 398540850100
£ 32%%; 35%% 315 © 398532860200
£ 36 37+ 315 398537860300 110 37,0 55,0 12,71 4,0 3.2 1904 476 14 20 14,5 31,75 13,0 26,5 68,0 354 09
§ 38**-315 315 398540860300
: 32*%%; 35%* 400 ® 398532870400
o] 36**; 37** 400 398537870500 127 420 645 1271 40 63 19,04 571 18 26 185 3810 135 270 765 285 14
S 38%* 400 398540870500
32%%; 35%% 500 398532880600
36%%; 37 500 398537880700 127 420 745 1271 40 6,3 1904 571 22 33 21,0 3810 170 500 80 285 16
38* 500 398540880700
32*%; 35%* 630 398532890800
36**; 37+ 630 398537890900 127 52,0 82,0 12,71 4,0 6,3 19,04 571 22 33 21,0 3810 21,0 51,0 89,0 285 24
38%* 630 398540890900
32%%; 35%% 800 398532890800
36%%; 37 800 398537900300 127 520 80 1271 40 6,3 1904 571 22 33 21,0 3810 21,0 510 890 285 24
38* 800 @ 398540891100
32*%%; 35%* 1000 398532800100
36**; 37+ 1000 ® 398537901600 175 75,0 97,0 12,71 4,5 6,3 1904 952 24 35 23,0 3810 280 48,0 1240 67,0 55
38 1000 ® 398540892400
J
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000

GARRAS POSTIZAS DURAS REVERSIBLES - 3597
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = 3597

(@) (o) (> [«][~) (R

Plato BISON tipo Tamafio del plato N.° articulo kg / pieza
A B C F G H I J K M L N o P
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
3597 160 398532830700 67 25 41,5 7,95 12,69 28,6 4 32 19,05 11 17 85 18 41,5 03
3597 200 ® 398532840900 80 27 435 7,95 12,69 349 4 32 22,25 11 17 9,5 20,5 50 04
E 3597 250 ® 398532850000 95 32,5 515 12,71 19,04 39,7 4 32 27 14 21 12 335 68 0,6
g 3597 315 ® 398538060400 110 37 55 12,71 19,04 47,6 4 32 31,75 14 21 13 26,5 68,0 09
3 3597 405 398538104500 127 42 64,5 12,71 19,04 51,7 4 6,3 38,10 18 26 135 26,5 76,5 14 ,‘1—4“\
. T T
2 3597 515 ® 398538114700 127 42 74,5 1271 19,04 Sl 7 4 6,3 38,10 22 33 17 51 89,0 1.6 of = ——
m
Q 3597 660 @ 398538127700 127 52 82 12,71 19,04 51,7 4 6,3 38,10 22 33 21 51 86,5 24 . gg
I
3597 800 @ 398538137900 127 52 82 1271 19,04 51,7 4 63 38,10 22 33 21 51 89,0 23 ! £
3597 1000 398532800100 175 75 97 12,71 19,04 95,2 4,5 6,3 38,10 24 35 28 50,5 758 56
\, y
4 A
GARRAS POSTIZAS DURAS REVERSIBLES - HD
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = HD
\ y
Plato BISON tipo N.° articulo kg / pieza
A B C F G H 1 J K M L N o P « « =~
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. kg / pc. (1]
Al 3
3515-16" HD ® 398532869700 135 54 82 12,71 19,04 57,1 4 6,3 381 22 33 21 54,5 88,0 2,45 =
£ . 2
E 3
o 3515-20" HD ® 398532883400 135 54 82 12,71 19,04 57,1 4 6,3 381 22 33 21 54,7 87,6 2,45 ’_—.0
S T T i
3 s e s |
' i I
g 3515-25" HD 398532888800 135 75 97 12,71 19,04 57,1 4 6,3 381 24 35 28 56,6 59,5 4,10 gg
<
Q
r
3515-32" HD 398532893600 135 75 97 12,71 19,04 57,1 4 63 381 24 35 28 56,3 59,1 4,10 e
\, y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000

n GARRAS BLANDAS POSTIZAS
2 ) GARRAS MACIAS DE TOPO
\ V. v
—) Version 1
Versdo 1 Plato BISON tipo Tamaiiodelplato  N.° articulo Version kg / pieza
5 A B c D E F G H1 J K L, M
M M Ri Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. Versdo kg / pc.
32%%; 35+ 125 © 398533020600
S I oy A w— 1 64 22,0 46,5 7,95 4,0 32 12,69 25 9 15 26,0 16,00 03
6 iy ,L,l_l__l_"_\\ p M— 36%+; 37+ 125 398538220900
38+ 125 398540722000 2 64 22,0 46,5 7,95 4,0 32 12,69 25 6,6 11 26,0 16,00 03
3105 160 398530530800 40,0
32%%; 35+ 160 ® 398533030800 1 78 250 415 7,95 4,0 32 12,69 34 11 18 29,0 19,05 05
; S e 160 398538230000 '
1 38+ 160 398540732200 2 78 25,0 415 7,95 4,0 32 12,69 34 9 14 29,0 19,05 05
. . 3105 200 398530540000 1 90 40,0 415 7,95 4,0 32 12,69 40 11 14 31,0 22,25 07
e Lol . 32%%; 35+ 200 © 398533040000
Lo Lo 1 90 27,0 435 7,95 4,0 32 12,69 40 11 18 31,0 22,25 07
] Ll o 36%+; 37+ 200 ® 398538240200
b |t — = e —— &
m, e I ﬁ 38+ 200 398540742400 2 %0 27,0 435 7,95 4,0 32 12,69 40 9 14 31,0 22,25 07
I
J il 3105 250 398530550100 47
A
32%%; 35+ 250 © 398533050100 1
106 51,5 12,71 4,0 32 19,04 45 14 20 38,0 27,00 12
Version 2 36%+; 37+ 250 ® 398538250400 325
Versdo 2 £ 3g++ 250 398540752600 2
MM Ry £ 3105 315 398530560300 52,0
i [ERN S 32%%; 35+ 315 © 398533060300 1
o] { (@) | = b= 120 55,0 12,71 4,0 32 19,04 53 14 20 40,0 31,75 16
i [T ~1 36**; 37+ 315 398538260600 37,0
B
0 38+ 315 398540762800 2
- 3105 400 398530570500 52,0
K = 32%%; 35 400 © 398533070500 1
140 64,5 12,71 4,0 63 19,04 63 18 26 455 38,10 22
i i | | 36*%; 37** 400 398538270800 42,0
I 38 400 398540772000 2
I I I I o
- . 32%% 35+ 500 © 398533080700
jr* i P B e i s B | 36*%; 37+ 500 398538280000 1 140 42,0 745 1271 40 63 19,04 63 22 33 560 3810 2,4
“ M & " ! 38+ 500 398540780600
A g B 630 © 398533090900
\ Z 36%; 37+ 630 398538290100 1 160 52,0 82,0 12,71 4,0 63 19,04 63 22 33 64,0 38,10 42
38+ 630 398540790800
32%%; 35+ 800 © 398533090900
36**; 37+ 800 398538290100 1 160 52,0 82,0 12,71 4,0 63 19,04 63 22 33 64,0 38,10 42
38+ 800 398540790800
32%%; 35%* 1000 398533093700
36%; 37+ 1000 398538292700 1 191 75,0 97,0 12,71 45 63 19,04 105 24 35 78,0 38,10 10,0
38 1000 ® 398540700100
V.
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000

GARRAS BASE DURAS
GARRAS BASE RIGIDAS

@
(2.
€1
(4
(s
a

\ V.
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza .
A B C D E F G H J K L M* 3 h -‘FLLJ’H-
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc. - i
T4 EEZ] Eu
327 35+ 125 ® 398535720900 hT Trurde
54 20 28,0 8,0 8 794 1269 226 4,0 1600 135 M8 32 7.0 01 Pl itk
36+*; 37+ 125 398539620000
38%* 125 398540920700 54 20 28,0 8,0 8 7,94 1269 226 4,0 16,00 135 M6 32 7,0 01 2160250
3105 160 @ 398530710600 S )
32#*; 35 160 398535730000 65 20 29,0 8,0 8 794 1269 286 4,0 19,05 14,0 M10 32 8,0 0.2
36+*; 37 160 398539630200 Cam
3g%* 160 398540930900 65 20 29,0 8,0 8 7,94 1269 286 40 19,05 14,0 M8 32 8,0 0,2  315.400 \ \
3105 200 ® 398530720800
32%%; 35 200 398535740200 79 25 33,0 9,0 10 7,94 1269 349 4,0 22,25 14,0 M10 32 8,0 03 ) )
36*; 37 200 398539640400 :
38+ 200 398540940000 79 25 33,0 9,0 10 7,94 1269 349 4,0 22,25 14,0 M8 32 8,0 03 o500
3105 250 398530730000 § : §
s A 250 ® 398535750400 D
92 28 36,0 11,0 12 127 1904 397 40 27,00 16,0 M12 32 9,0 0,5 Y /- gy -
36+*; 37+ 250 ® 398539650600
£ 3w+ 250 398540950200 e !
= 3105 315 398530740100 0o
S 32%%; 354k 315 ® 398535760600
b= . 110 32 40,0 12,7 12 127 1904 476 4,0 31,75 16,0 M12 32 10,0 0,8
— 36*; 37 315 398539660800 —p(-\\— N —f'r
o B 315 398540960400 1T
o~
- 3105 400 398530790000
e (W R W v i
32%%; 35+ 400 © 398535770800
130 36 49,0 15,0 14 12,7 19,04 57,1 72 38,10 22,0 M16 32 12,0 11 @1000-1250
36+*; 37 400 398539670000 kLK kK Lk
38+ 400 398540970600 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
32%%; 35 500 ® 398535780000 | \ i i i
367 37+ 500 398539680100 166 40 54,0 16,0 14 127 19,04 57,1 7.2 38,10 325 M20 32 14,2 2,2 2{33$B$B$D$D$
38+ 500 ® 398540980800 ; ; ; ‘ ‘ =
32%% 35 630 ® 398535790100 -0 T 2 S [ O
36+*; 37+ 630 398539681400 210 50 54,5 16,0 14 127 19,04 57,1 7.2 3810 325 M20 32 14,2 33
38+ 630 398540990000
32%%; 35+ 800 398535800600
36%*; 37** 800 ® 398539682700 225 50 54,5 16,0 14 127 19,04 57,1 7.2 3810 325 M20 32 14,2 34
38+ 800 @ 398540991200
32#* 135 1000 398532801400
36+*; 37* 1000 398539683000 328 70 64,0 22,0 20 12,7 19,04 57,1 7.2 3810 36,0 M22 3.2 18,0 7.8
3g*+ 1000 ® 398540992500

* Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro = Parafusos incluidos na entrega

\
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000

n GARRAS BASE DURAS - 3295 Y 3597
2 ) GARRAS BASE RIGIDAS = 3295 E 3597
w7 a6 om0
4 ‘ .
g Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
M u A B C D E F G H J K L M*
5 g m Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. kg / pc.
T - T 3295 400 398539986000 120 36 49 15 14 12,7 19,04 57,1 7.2 381 22 M16 11
) ¥a /N
N A4 SN
6 - 3295 500 398539987300 120 40 54 16 14 12,7 19,04 57,1 72 381 32,5 M20 13
: E 3295 660 398539984500 127 50 54,5 16 14 12,7 19,04 54 7.2 381 32,5 M20 18
w7 0100
- - - - g 3597 315 398538050200 107,5 32 40 12,7 12 12,7 19,04 45,1 4 31,75 20 M12 0,7
;f |~ NN 3 3597 405 398539986000 120 36 49 15 14 12,7 19,04 57,1 7.2 381 22 M16 11
N N A—\ )
f=H 3597 515 398539987300 120 40 54 16 14 12,7 19,04 57,1 72 381 32,5 M20 13
on
e < - [ 3597 660 398538126400 127 50 54,5 16 14 12,7 19,04 57,1 7.2 381 325 M20 13
3597 800 ® 398538136600 160 50 54,5 16 14 12,7 19,04 57,1 7.2 381 325 M20 23
3597 1000 ® 398538146800 250 70 64 22 20 12,7 19,04 57,1 7.2 381 40 M22 6,1
L y * Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro * Parafusos incluidos na entrega y
GARRAS BASE DURAS - HD
GARRAS BASE RIGIDAS = HD
Plato BISON tipo N.° articulo kg / pieza
T A B C D E F G H J K L M*
N Tipo de mandril BISON Codigo n°. kg / pc.
- 3515-16" HD @ 398535972500 132 50 54,5 16 14 12,7 19,04 57,1 7.2 381 325 3/4" 1,95
[ A
4 B £
(2] . [l . s 3515-20" HD 398535982700 169 50 54,5 16 14 12,7 19,04 57,1 72 381 325 3/4" 2,50
o (=]
©
(/7] — I L "
i A A A S— (=3
g 3515-25" HD 398535988300 210 70 62 20 20 12,7 19,04 57,1 7.2 381 33 7/8" 5,10
led Lol s Q
3515-32" HD 398535995700 225 70 62 20 20 12,7 19,04 57,1 7.2 381 33 7/8" 5,50
L )y * Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro + Parafusos incluidos na entrega )y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000

GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIE,ZAS n
GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS @
(3
L J
(4
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo A - 3 - c - N ® . kg / pieza E
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
32%; 35% 125 © 398535320500
36**; 37** 125 398539220700 56 54 22,0 20 353 248 8,0 14,5 350 03 o) @
38+ 125 398540320100
32%%; 35%* 160 ® 398535330700
36*%; 37** 160 398539230900 67 65 25,0 20 383 25,8 85 18,0 41,5 0,4 15
38** 160 398540330300 —
32%; 35% 200 ® 398535340900 =
36™%; 37+ 200 398539240000 80 79 27,0 25 383 29,8 9,5 21,5 51,0 0,7 B
38** 200 398540340500
32%%; 35%* 250 ® 398535350000
36*%; 37** 250 398539250200 95 92 32,5 28 48,3 328 12,0 24,5 59,0 11
38** 250 398540350700
£ 32%%; 35%* 315 ® 398535360200
£ 36%*; 37** 315 398539260400 110 110 37,0 32 518 36,8 13,0 26,5 68,0 17
§ 38 315 398540360900 =
: 32+, 357 400 © 398535370400 o
= 36*%; 37** 400 398539270600 127 130 42,0 36 58,2 45,8 13,5 27,0 76,5 25
S 38+ 400 398540370000
32%%; 35%* 500 ® 398535380600
36™; 37+ 500 398539280800 127 166 42,0 40 68,2 50,8 17,0 50,0 88,0 38
38** 500 398540380200
B2ss S50 630 398535390800
36**; 37** 630 398539290000 127 210 52,0 50 757 51,3 21,0 51,0 89,0 58
38+ 630 398540390400
32%%; 35%* 800 398535400200
36*%; 37** 800 398539291200 127 225 52,0 50 757 513 21,0 51,0 89,0 6,1
38** 800 ® 398540391700
B28s S50 1000 398535401500
36**; 37** 1000 398539292500 175 328 75,0 70 90,7 60,8 28,0 48,0 124 14,0
38** 1000 ® 398540392000
\
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GGG -

SDT 3597

ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 315 - 1000

P GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIEZAS - 3597
o GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS = 3597
r———
=z,
Z,
v
9]
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
A Al B Bl C Cc1 N (o]
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
Al
3597 315 ® 398538070600 110 107,5 37 32 51,8 36,8 13 26,5 68 17
B
£ 3597 405 ® 398538102000 127 120 42 36 58,2 45,8 13,5 26,5 76,5 2,7
: £
: 8 3597 515 © 398538111900 127 120 42 40 68,2 50,8 17 51 89 32
=
"', 3597 660 ® 398538125100 127 127 52 50 758 513 21 51 86,5 4,6
-
(5] 3597 800 @ 398538135300 127 160 52 50 758 513 21 51 89 51
81 3597 1000 ® 398538145500 175 250 75 70 90,7 60,8 28 50,5 75,5 12,1
A
P GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIEZAS - HD
T GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS = HD
Z,
zZ,
v
]
Plato BISON tipo N.° articulo kg / pieza
A Al B Bl C Cc1 N (o] P
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. kg / pc.
Al
8 3515-16" HD ® 398535471800 135 132 54 50 757 513 21 54,5 88 4,76
£
5 3515-20" HD ©® 398535478700 135 169 54 50 75,7 51,3 21 54,7 87,6 5,30
(=3
©
.
(=3
g 3515-25" HD ® 398535489100 135 210 75 70 837 58,8 28 56,6 89,5 9,96
(]
3515-32" HD @ 398535497800 135 225 75 70 83,7 58,8 28 56,3 89,1 9,96

B1

.
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS AUTOCENTRANTES @ 125 - 1000

GARRAS BLANDAS DE DOS PIEZAS n
GARRAS DE 2-PC MACIAS @
(3
. 4
A
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo A - 3 - c - kg / pieza ( 5
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
32%%; 35 125 ® 398535520700 v (
36**; 37 125 398539420900 64 54 22,0 20 35,3 24,8 04 6
38** 125 398540521600 I -
3105 160 398530010000 | .
32%%, 35 160 © 398535530900 78 - 250 - 383 258 06
36+*; 37+ 160 398539430000 -
38+ 160 398540531800
3105 200 398530020100 B
32%%; 354k 200 ® 398535540000 % 79 27,0 % 383 298 10 |
36**; 37 200 398539440200
38+ 200 398540541000
3105 250 398530030300
32%%; 35 250 ® 398535550200 106 9 o . 483 328 16
36+*; 37+ 250 398539450400
£ 38+ 250 398540551100
£ 3105 315 398530040500 8
§ 32%%; 354 315 ® 398535560400 120 110 37,0 2 518 368 31 s
- 36**; 37 315 398539460600
= 38+ 315 398540561300
g 3105 400 398530110000
32%%; 35 400 ® 398535570600 140 130 . % 58,2 458 33
36+*; 37+ 400 398539470800
38+ 400 398540571500
32%%; 35+ 500 398535580800
36+ 37 500 398539480000 140 166 42,0 40 68,2 50,8 46
38+ 500 398540580400
32%%; 35 630 398535590000
36%*; 37 630 398539490100 160 210 52,0 50 75,7 51,3 7,5
38+ 630 398535601700
32%%; 35+ 800 398535600400
36+*; 37+ 800 398539491400 160 225 52,0 50 75,7 51,3 7,6
38+ 800 @ 398535602000
32%*; 35 1000 398535611900
36%*; 37 1000 398539492700 191 328 75,0 70 90,7 60,8 17,8
3g%* 1000 @ 398535603200
\
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS CON GUIA DOBLE @ 160 - 630
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS GUIA DE GARRA DUPLA @ 160 - 630

GARRAS DURAS MONOBLOCK = SUJECION EXTERIOR-INTERIOR
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL = GRAMPEAMENTO EXTERNO-INTERNO

GGG -

J Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo A g c . . 5 ¢ m " kg / pieza
© ; Tipo de mandril BISON Tamanho do mandi Cédigo n°. kg / pc.
it smam e omwam o w w6 owow s omw
B = gggg gg‘ég gg(g’ gggggggg%gg 85 25 62 90 6 18 12 3 57,0 06
‘?E' 3602; 3603 250 398536830000 105 28 7 1.0 8 s 1 2 695 1
— © gggg gégg gig ggggg:gﬁgigg 125 32 ) 127 10 29 19 34 83,0 17
LB= L § gggg 3283 jgg :ggggzgggggg 145 36 107 15,0 10 29 2 36 99,0 27
. S :ggg :Zgg ggg gggg:zgggggg 180 ) 120 160 12 34 2% 50 1195 49
- B ;Zg; :égg gzg igggzgggggg 225 50 130 16,0 12 34 28 66 1490 77
. J J

f N
GARRAS DURAS MONOBLOCK - SUJECION EXTERIOR
GARRA INTEGRAL RIGIDA » GRAMPEAMENTO EXTERNO
\ v
. A
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
A B C D E F G J K
w Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc.
J 3202; 3203 160 398533710000
u ' 70 20 56 8,0 6 18 12 23 450 0,5
K 3602; 3603 160 398536860500
3202; 3203 200 398533720200
’ 2 2 X 18 12 23 57,0 0,6
o £ 3602; 3603 200 398536870700 8 > 6 20 6
Gl .
32023203 250 398533730400 2 74 11 23 15 28 695 11
e 3602; 3603 250 398536880900 105 8 0 8 ' '
3202; 3203 315 398533740600
& ; 83,0 17
. 3602; 3603 315 398536890000 125 32 %0 =5 10 2 19 34
[ 3202; 3203 400 398533750800
© d 107 1 1 2 22 36 99,0 2,7
- 3602; 3603 400 398536800500 145 36 0 >0 0 9
Q 3202; 3203 500 398533760000
’ 120 16,0 12 34 26 50 119,5 49
3602; 3603 500 398536901800 180 4
3202; 3203 630 398533770100
' 12 1 12 4 26 66 1195 49
3602; 3603 630 398536902000 180 40 0 60 3
\ V. V.

prervy .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS CON GUIA DOBLE @ 160 - 630

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS GUIA DE GARRA DUPLA @ 160 - 630

GARRAS BLANDAS MONOBLOCK
GARRAS MACIAS INTEGRAL ( 2
L y
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza A
A B C D E F 5
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc.
3202; 3203 160 398533110500 6
70 20 56 80 6 18 0,5 _
3602; 3603 160 398537110800
T UM
3202; 3203 200 398533120700
85 25 62 9.0 6 18 0,6
3602; 3603 200 398537120000
3202; 3203 250 398533130900 =
105 28 74 11,0 8 23 11 8
3602; 3603 250 398537130100 )y
£
P 3202; 3203 315 398533140000
m
‘? 125 32 90 12,7 10 29 17
§ 3602; 3603 315 398537140300
Q
3202; 3203 400 398533150200
145 36 107 15,0 10 29 38
3602; 3603 400 398537150500
3202; 3203 500 398533160400
180 40 120 16,0 12 34 88
3602; 3603 500 398537160700
3202; 3203 630 398533170600
225 50 130 16,0 12 34 10,2
3602; 3603 630 398537170900
\
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS CON GUIA DOBLE @ 160 - 630
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS GUIA DE GARRA DUPLA @ 160 - 630

n GARRAS BASE DURAS
2 ) GARRAS BASE RIGIDAS
\ y y
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
5 A B C D E F G H J K L M*
8 Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. kg / pc.
6 ) : 3202; 3203 160 398533810100
< 65 20 39 8,0 6 18 7,94 28,6 12,69 19,05 15,0 2xM10 03
S S
3602; 3603 160 398536910700
ol w
©160-250 :
x x 3202; 3203 200 398533820300
[
6 5—) 79 25 41 9,0 6 18 7,94 349 12,69 22,25 14,0 2xM10 04
[
@ 315-400 . ‘ 3602; 3603 200 398536920900
« x x
L_f = [ fﬁ 3202; 3203 250 398533830500
- F j 92 28 47 11,0 8 23 12,7 397 19,04 27,00 16,0 2xM10 0,6
2500 . 3602; 3603 250 398536930000
« x « « £
£
202; 32 1
N | | AN g 3202; 3203 Bl 398533840700
y) /- o
. 110 32 57 127 10 29 12,7 47,6 19,04 3175 16,0 3xM12 11
2630 bed Lo o i § 3602; 3603 315 398536940200
\ J Q
3202; 3203 400 398533850900
130 36 64 15,0 10 29 12,7 571 19,04 38,10 18,8 3xM16 16
3602; 3603 400 398536950400
3202; 3203 500 398533860000
166 40 74 16,0 12 34 12,7 571 19,04 3810 325 4xM20 2,6
3602; 3603 500 398536960600
3202; 3203 630 398533800000
210 50 74 16,0 12 34 12,7 57,1 19,04 38,10 325 5xM20 38
3602; 3603 630 398536961900
* Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro = Parafusos incluidos na entrega
y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATO PARA TORNO ROHM ZG/ZGU

¢ /ZSU © 125 - 315
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 125 - 315

GARRAS DURAS MONOBLOCK = SUJECION EXTERIOR-INTERIOR
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL = GRAMPEAMENTO EXTERNO-INTERNO

ROHM - tipo plato N.° articulo kg / pieza
ROHM Tipo de mandril Codigo n°. A 8 ¢ ° £ F ¢ H kg / pc.
7G-125/3; Z5-125/3 @ 398531730800 52 18 41,5 73 7 8 17 35 0,2 A
E ZG-140/3; Z5-140/3 ® 398531740000 61 18 41,5 82 7 8 18 40 0,2
a ZG-160/3; ZS-160/3 ® 398531750100 61 18 47,5 82 7 10 18 40 0,2
:é ZG-200/3; ZS-200/3 ® 398531760300 69 20 535 82 8 10 20 44 0,4
; ZG-250/3; ZS-250/3 ® 398531780700 90 24 67,5 103 10 14 27 57 0,7
ZG-315/3; ZS-315/3 @ 398531800300 130 34 79,5 11,2 15 15 41,5 86,5 18
GARRA INTEGRAL RIGIDA » GRAMPEAMENTO EXTERNO
ROHM - tipo plato N.° articulo kg / pieza
ROHM Tipo :e :\andril Cédigo n°. A 8 ¢ ° £ f ¢ H T(g /Ppc.
ZG-125/3; ZS-125/3 ® 398531870600 52 18 41,5 73 7 8 16 34 0,2
ZG-140/3; ZS-140/3 @ 398531880800 61 18 41,5 8.2 7 8 17 39 0,2
ZG-160/3; ZS-160/3 ® 398531890000 61 18 47,5 82 7 10 17 39 0,2
ZG-200/3; ZS-200/3 ® 398531900400 69 20 53,5 82 8 10 19 43 04
ZG-250/3; Z5-250/3 @ 398531920800 90 24 67,5 10,3 10 14 26 56 0,7
Z7G-315/3; ZS-315/3 ® 398531940100 130 34 79,5 11,2 15 15 40 85 18

(@) (o) (> [«][~) (R
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATO PARA TORNO ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 80 - 315

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGCAO = GARRAS PARA MANDRIS ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 80 - 315

n ! | |
GARRAS BLANDAS MONOBLOCK
2 ) GARRAS MACIAS INTEGRAL
. J J
A ROHM - tipo plato N.° articulo kg / pieza
5 E2lp A B c D E I
ROHM Tipo de mandril Cédigo n°. kg / pc.
6 ) “ 7G-80/3; Z5-80/3 @ 398538320000 37 12 26 48 45 01
TUrUTuUuuuT 2
B
\ s 7G-100/3; ZS-100/3 @ 398538301900 48 14 335 6.3 6 02
2G-110/3; Z5-110/3 @ 398538301900 48 14 335 63 6 02
2G-125/3; Z5-125/3 © 398538302100 52 18 41,5 73 7 03
£
£
=
o ZG-140/3; ZS-140/3 @ 398538303400 61 18 415 8,2 7 03
o
©
Q
7G-160/3; Z5-160/3 © 398538304700 61 18 4755 82 7 04
2G-200/3; Z5-200/3 @ 398538305000 69 20 53,5 82 8 05
2G-250/3; Z5-250/3 @ 398538306200 90 24 67,5 103 10 1,0
2G-315/3; Z5-315/3 @ 398538307500 130 34 79,5 11,2 15 24
J

e, .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATO PARA TORNO ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 125 - 800
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 125 - 800

GARRAS POSTIZAS DURAS REVERSIBLES
GARRAS RIGIDAS DE TOPO

(@) (o) (> [«][~) (R

ROHM - tipo plato N.° articulo kg / pieza A
pE— il Codico A B C D F G H J K L M N o P R . P
ROHM Tipo de mandril odigo n°. g/ pc. ]
7G-125/3; Z5-125/3 @ 398537710300 56 26 37,5 7,96 31 12,68 22,6 9 15 9 16 8 13 35 13 0,2 = t
ZG-140/160/3; ZS-140/160/3 @ 398537720500 66,7 28 41,5 7,96 35 12,68 28,5 9 15 10 19,05 10 158 42,8 158 03 Zr o
ZG-200/230/3; Z5-200/230/3 © 398537730700 79,5 30 425 7,9 31 1268 349 9 15 10 22,23 10 19 51,5 19 04 AJ § et 14+
i il T
ZG-250/270/3; ZS-250/270/3 ® 398537740900 95,3 36 52,5 12,72 31 19,03 39,7 14 20 135 26,98 14 22,2 60,2 22,2 0,7 LJ_—‘ R 1
K G H
7G-315/3; ZS-315/3 @ 398537750000 109,5 42 57,5 12,72 31 19,03 47,6 14 20 135 31,75 15 254 67,4 254 1.0
\ J
4 1
L
GARRAS BLANDAS POSTIZAS
GARRAS MACIAS DE TOPO
IR
\ sl
1
ROHM - tipo plato N.° articulo Tipo de garras . q 3 - m 1 ™ Tornillos kg / pieza = { \ — < b3 @
ROHM Tipo de mandril Cédigo n°. Tipo de garra : 2 Parafusos kg / pc. I
b
ZGU 125; ZSU 125; ZGF 125 @ 398525426500 SGM Z4PS 125-01 7,96 12,67 26 38 35,0 62 32,0 25,6 M8 04 y
ZGU 160; ZGU 140; ZSU 160; ZSU 140; ZGF 160 ® 398525427800 SGM Z4PS 160-01 7,96 12,67 30 45 42,0 74 381 32,2 M8 0,6
ZGU 200; ZGD 200-230; ZSU 200; ©308525428000  SGMZ4PS200-01 796 1267 30 50 470 87 445 387 M8 08

UGU 200; ZGF 250; USU 260
ZGU 250; ZGD 250-270; ZSU 250;

UGU 260; ZGF 250; USU 260 ® 398525429300 SGM Z4PS 250-01 12,72 19,02 35 60 57,0 103 54,0 43,5 M 12 13

® 398525430000 SGM Z4PS 250-10 12,72 19,02 50 60 57,0 118 54,0 40,5 M 16 22

® 398525431300 SGM Z4PS 315-10 12,72 19,02 50 60 537 137 63,5 47,5 M 16 Z5
ZGU 315; ZGD 315; ZSU 315; UGU 310-350;
ZGF 350-400; USU 400-450
ZGU 350-400; ZGD 400; ZSU 350-400;
UGU 400-450; ZGF 350-400; USU 400-450
ZGU 500-630-700; ZGD 500; ZSU 500-630-700;
UGU 500-560-600-630-710; © 398525434100 SGM Z4PS 500-01 12,72 19,02 50 80 737 140 76,2 63,5 M 20 32
USU 500-560-600-630-710

® 398525432600 SGM Z4PS 315-01 12,72 19,02 40 60 57,0 120 63,5 53,0 M12 18

9125 - 800 mm

HS 630-700-800; ZGU 800; ZSU 800; UGU 800;
USU 800; HS 1000-1250; ZGU 1000-1250; ® 398525435400 SGM Z4PS 800-01 12,72 19,02 60 100 937 210 76,2 70,0 M 20 80
ZSU 1000-1250

® 398525433900 SGM Z4PS 350-01 12,72 19,02 50 80 73,7 137 76,2 62,0 M 16 34

. gl . Material del cuerpo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATO PARA TORNO ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 125 - 315

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS ROHM ZG/ZGU-ZS/ZSU @ 125 - 315

n ! | |
GARRAS BASE DURAS
2 ) GARRAS BASE RIGIDAS
J 1 \ /
4 G H
A
\ y ROHM - tipo plato N.° articulo kg / pieza
5 R : — A B c D E F G H J K L M* s
ROHM Tipo de mandril Cédigo n°. kg / pc.
6 ) ZG-125/3; ZS-125/3 ® 398535711000 55 18 271 73 7 7,94 12,69 22,6 4,5 16 14,5 M8 31 0,1
7G-140/3; ZS-140/3 ® 398535712200 65 18 301 82 7 7,94 12,69 28,5 4,5 19,05 16 M8 31 0,22
£
£
2 ZG-160/3; ZS-160/3 ® 398535713500 65 18 30,1 82 7 7,94 12,69 28,5 4,5 19,05 16 M8 31 02
m
n ZG-200/3; ZS-200/3 ® 398535714800 78 20 Bil) 82 8 7,94 12,69 349 4,5 22.225 16 M8 31 0,2
-
Q
ZG-250/3; ZS-250/3 ® 398535715000 92 24 381 10,2 10 12,7 19,04 39,7 4,5 27 20 M12 31 04
7G-315/3; ZS-315/3 ® 398535716300 108 34 431 11,2 15 127 19,04 47,6 4,5 31,75 25 M12 31 038
* Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro * Parafusos incluidos na entrega y
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ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS DE BARRA DE CUNHO DE CENTRALIZAGAO AUTOMATICA @ 125 - 315

ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS DE BARRA DE CREMALLERA @ 125 - 315

( | n
-
GARRAS DURAS §
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL # L
3 @ 2
|
At
w“ @
\ y
J L
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza f
e A B c D E F G H J a 9P fi‘ 5
Tipo de mandril BISON  Tamanho do mandil Codigo n°. kg / pc. J ‘ I
I St -
34 125 @ 398530910800 58,0 14 40 6,5 7 70 16,0 320 48 8 12 04 “ﬁ -L_g ( 6
u'\ILI'\J’\J’\J’\ILI’LI’LI’LI’LIL(
34 160 398530920000 69,0 20 45 7,5 9 80 26,0 58,0 o 10 12 1.0 A
2125
34 200 398530930100 90,0 22 50 8,0 9 11,5 33,0 72,5 - 12 15 15 ! p
T
34 250 398530940300 1085 26 60 10,0 11 14,0 36,0 83,0 = 15 20 2,6 o H B:T .
34 315 398530950500 132,0 32 70 12,0 14 17,0 41,5 104,5 - 20 20 44 \ ! 8
\, ) ©160-315
4 D
GARRAS POSTIZAS DURAS - - 4
GARRAS RIGIDAS DE TOPO S |
M .r"_.‘-..L_‘é -
\ y
4 D
[ 1 R
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
B A B C D E F G H J K L M N (o] P R L 1 1 \
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc. s oo
P [ [T /
34* 125 398531081300 59 20 360 14 15 50 5 260 64 104 6,0 10 70 160 31 185 47 0,2 0
|
P =
£ 34x* 160 398531082600 63 20 325 8 30 45 18 230 84 135 90 16 75 260 39 160 - 0,2 = | Z‘ \
£ o
=4 L,, ,ﬁ' - Y P
R o — 0
":‘ 34** 200 398531083900 72 22 385 10 35 50 20 270 84 135 90 20 95 320 48 170 - 03 O lc " i K
S h H
e = [
o 34** 250 398531084100 90 30 500 12 35 50 20 300 130 190 70 20 140 405 81 200 - 07 0125 zz .
IREI
Sin jit’ i
34 315 398531085400 105 35 535 12 35 6,5 26 353 130 190 155 27 150 400 95 213 = 11 ‘\ | J
o ¢ H
A
©160-315
\, y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS DE DE CREMALLERA @ 125 - 315

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS DE BARRA DE CUNHO DE CENTRALIZAGAO AUTOMATICA @ 125 - 315

n ! | |
GARRAS BLANDAS POSTIZAS
:)2 GARRAS MACIAS DE TOPO \ 4
\, y y
4 ' 4 D D
M . ~ . .
Plato BISON tipo Tamafio del plato N.° articulo kg / pieza
5 rulirS - B —— A B C D E F G H J K L ge
@ Q) (CERR O] Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc.
E 34** 125 398531030100 55 20 30 14 15 50 5 25 6,4 104 24,0 20 0,2
A E 34x* 160 398531040300 85 20 40 8 30 4,5 18 42 84 135 26,5 32 04
K
=
- iRy ° “:’ 34%* 200 398531050500 105 22 50 10 35 50 20 50 84 135 35,0 40 0,7
LJ lul n
I : =
w ') 34x* 250 398531060700 125 30 55 12 35 50 20 70 13,0 19,0 41,0 40 12
0125 Gl H
34** 315 398531070900 145 35 60 12 35 6,0 26 74 13,0 19,0 38,0 54 18
M
I I
= 9] 1) )
I [
A
K
v T b
) -t 1
allile
G H
0 160-315
\, y y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS DE DE CREMALLERA @ 125 - 315

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS DE BARRA DE CUNHO DE CENTRALIZAGAO AUTOMATICA @ 125 - 315

GARRAS BASE DURAS
GARRAS BASE RIGIDAS

o\l o) )

Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza F
A B C D E F G H J K L M* |
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc. !
i
34+ 125 398530970900 51,5 14 215 6,5 7 - 5 25,75 3,0 10 10 M6 - 01 } :’
i
é [
E 34x* 160 398530980000 65,0 20 30,0 75 9 8 18 28,0 50 32 13 M8 25 0,2
= G
Gl 34%* 200 398530990200 85,0 22 32,0 8,0 9 10 20 42,0 55 40 13 M8 2,5 03 M -
n |
oy I
e 34** 250 398531000600 87,5 26 40,0 10,0 11 12 20 41,5 55 40 15 M12 3,0 05 — T o
(S IS
NN NN NN NN L
34 315 398531010800 125,0 32 46,0 12,0 14 12 26 69,0 7,0 54 17 M12 30 10
A
K K
DD D)
APV N
H

2125

7an\
N
VaaY
)/

©160-315

L * Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro * Parafusos incluidos na entrega

latelabeda corpordo damaitdril
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS DE DE CREMALLERA @ 125 - 315

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS DE BARRA DE CUNHO DE CENTRALIZAGAO AUTOMATICA @ 125 - 315

4 A D
-
i'- i GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIEZAS
“\'. - GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS
2 '& - '....-. ‘.ku'n |
-
\, y y
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
5 B A Al B Bl C C1 N o P 9ie
A Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
P
:) ! o ] 34+ 125 398531210000 59 51,5 20 14 36,0 215 7,0 16,0 31 03
6 = E
L —zLi ,I £ 34** 160 398531220100 63 65,0 20 20 325 275 7,5 26,0 39 04
2| o T n
1 Ll
L Lot 34+ 200 398531230300 72 85,0 22 22 38,5 29,5 9,5 32,0 48 0,6
r L :
— n
i b g = 34** 250 398531240500 90 87,5 30 26 50,0 37,0 14,0 40,5 81 12
g
Q
TUTTTTT T T T — "*4" 34+ 315 398531250700 105 1250 35 32 53,5 43,0 15,0 40,0 95 21
Al B1
y
A
GARRAS BLANDAS DE DOS PIEZAS
GARRAS DE 2-PC MACIAS
y
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
A Al B Bl C C1
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cédigo n°. kg / pc.
8 34% 125 398531270000 55 51,5 20 14 30,0 215 03
‘ £
£ 34%* 160 398531280200 85 65,0 20 20 355 27,5 0,6
9 n
! o
= ":‘ 34%% 200 398531290400 105 85,0 22 22 45,0 29,5 1,0
(=] — n
(7] g = 34%* 250 398531292000 125 87,5 30 26 50,0 37,0 17
.............. Q
Al e 34%* 315 398531294500 145 125,0 35 32 54,0 43,0 28
A
y

1101
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS COMBINADOS (PLATO TIPO WESCOTT) @ 200 - 800

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS COMBINADO (WESCOTT) @ 200 - 800

( | n
)
GARRAS DURAS REVERSIBLES DE UNA PIEZA ) g
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL » GRAMPEAMENTO REVERSIVEL $ - ( 2
‘ A L
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
A B C D E F H, 5
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. LH Rosca kg / pc.
45*5; 47*5 200 398575150800 - (
85 25 58 11,0 10 12 Tr18x2 25,0 56,0 0,6 :] [ w 6
46*5; 48*5 200 398575260000 2
Tr
45*5; 47*5 250 398575160000 4/5
91 28 61 10,0 10 14 Tr18x2 26,5 60,0 038
46*5; 48*5 250 398575270200
45*5; 47*5 315 398575170100
125 32 73 135 12 18 Tr24x3 27,0 76,0 16
E 46*5; 48*5 315 398575280400
8 45*5; 47*5 400 398575550100
“; 145 36 90 12,0 14 22 Tr24x3 35,0 98,2 18
P~y 46*5; 48*5 400 398575710600
(=]
o~
Q 45*5; 47*5 500 398575560300
180 40 100 15,0 14 26 Tr26x3 49,7 1193 39
46*5; 48*5 500 398575720800 s
45*5; 47*5 630 ® 398575570500
225 50 108 14,0 14 28 Tr26x3 65,0 148,0 4,5
46*5; 48*5 630 398575730000
45*5; 47*5 800 ® 398575580700
230 52 109 13 15 28 Tr36x6 60 145 6,0
46*5; 48*5 800 @ 398575740100
\,

. gl . Material del cuerpo 111
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com Material do corpo do mandri



ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS COMBINADOS (PLATO TIPO WESCOTT)@ 200 - 800
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS COMBINADO (WESCOTT) @ 200 - 800

GARRAS BLANDAS MONOBLOCK

GARRAS MACIAS INTEGRAL

GGG -

Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
A B C D E G H, H
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. LH Rosca kg / pc.
A 4575 47°5 200 398575190500 85 25 58 11,0 10 12 Tr18x2 25,0 56,0 0,6
: 46*5; 48*5 200 398575300000
i R A 2
| 45*5; 47*5 50 398575200000 91 28 61 10,0 10 14 Tr18x2 26,5 60,0 08
; E 46*5; 48*5 250 398575310200
o | *G - | 315
} = 45*5; 47*5 398575210100 125 3 73 135 12 18 Tr24x3 27,0 76,0 16
E q | [é E 465480 315 398575320400
= ' wC. g7%
(=3 aldi Rl 400 398575610500 145 36 920 12,0 14 22 Tr24x3 35,0 98,2 18
Tr s 46*5; 48*5 400 398575750300
B *E - |
S 4575 4775 500 398575620700 180 40 100 15,0 14 26 Tr26x3 49,7 119,3 39
46*5; 48*5 500 398575760500
45*5; 47*5 630
398575630900 225 50 108 14,0 14 28 Tr26x3 65,0 148,0 45
46*5; 48*5 630 398575770700
\,
4
GARRAS BASE DURAS
GARRAS BASE RIGIDAS
\,
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo A 3 c 3 kg / pieza
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
45*5; 47*5 200 398575230500 79 36 18 25 03
46*5; 48*5 200 398575340800 '
| 45*5; 47*5 250 398575240700 90 40 20 28 04
_ L £ 46*5; 48*5 250 398575350000 '
< | | o ( i ; £ 45*5; 47*5 315 398575250900 106 43 22 32 05
o 46*5; 48*5 315 398575360100
5 e 45%5; 47%5 400 398575650200 . i 2 36 07
l 46*5; 48*5 400 398575810700 '
g 45*5; 47*5 500 398575660400 153 55 25 40 10
g 46°5; 48*5 500 398575820900
*E. 47%
. 45*5; 47*5 630 ® 398575670600 186 64 2 50 16
46*5; 48*5 630 398575830000
45*5; 47*5 800 ® 398575680800
! 186 66 29 50 14
46*5; 48*5 800 @ 398575840200
\,

112 k’Ac 5::"‘ A’\'/‘lj,t:,‘ial del cuerptz .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES @ 85 - 800
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 85 - 800

. GARRAS DURAS REVERSIBLES DE UNA PIFZA n
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL = GRAMPEAMENTO REVERSIVEL @
(3
\ y
(4
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. A 8 ¢ ° £ F H H LH Rosca kg / pc. E
43%* 85 398573100200 34,0 13 30,0 4,5 5 7 8,0 17,5 Tr 16x2 01
43** 100 398574010100 34,0 13 30,0 4,5 5 7 8,0 17,5 Tr 16x2 01 @
43%* 125 398573110400 51,0 16 34,5 6,0 5 8 12,5 315 Tr 18x4 01
43** 160 398573110400 51,0 16 34,5 6,0 5 8 12,5 315 Tr 18x4 01
£ 43** 200 398573120600 81,0 32 63,0 87 10 14 17,5 48,5 Tr 28x5 0,7
; 43** 250 398573130800 96,5 32 63,0 87 10 14 23,0 59,0 Tr 28x5 13
: 43** 315 398573140000 1110 40 76,5 97 12 18 27,0 67,0 Tr 32x6 15
; 43** 350 398573140000 1110 40 76,5 9,7 12 18 27,0 67,0 Tr 32x6 15
43** 400 398573150100 129,0 40 76,5 97 12 18 325 78,5 Tr 32x6 18 °
43** 500 398573160300 152,5 52 93,5 117 15 22 35,0 93,0 Tr 36x6 34 -
43** 630 398573170500 177,0 52 93,5 11,7 15 25 45,0 109,0 Tr 40x6 4,0 =
43** 800 398573180700 202,0 70 114,5 157 20 25 44,0 122,0 Tr 44x8 7.8 L{a
\ y

. gl . Material del cuerpo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES @ 200 - 800

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 200 - 800

GARRAS BLANDAS MONOBLOCK
GARRAS MACIAS INTEGRAL

GGG -

A Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
A B C D E F H, H
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. LH Rosca kg / pc.
43** 200 398573020500 81,0 32 63,0 87 10 14 17,5 48,5 Tr 28x5 0,7
— 43* 250 398573030700 96,5 32 63,0 87 10 14 23,0 59,0 Tr 28x5 1,5
E 43** 315 398573040900 111,0 40 76,5 9,7 12 18 27,0 67,0 Tr 32x6 15
S
°.° 43** 400 398573050000 129,0 40 76,5 97 12 18 325 78,5 Tr 32x6 18
(-3
(<]
g 43** 500 398573060200 1525 52 93,5 11,7 15 22 35,0 93,0 Tr 36x6 34
43** 630 398573070400 177,0 52 93,5 11,7 15 25 45,0 109,0 Tr 40x6 4,0
43** 800 398573080600 202,0 70 1145 157 20 25 44,0 122,0 Tr 44x8 7.8

e, .
acero) Material del cuerpo . gl .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES @ 200 - 1250
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 200 - 1250

GARRAS POSTIZAS DURAS REVERSIBLES
GARRAS RIGIDAS DE TOPO

o\l o) )

Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza M M R
A B C D E F G H J K L M N [0} P R
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc. 1 €
3N g
Dt = *J“—JL/ -
43** 200 398573620000 82 34 43,5 7,95 4 32 12,69 352 11 18 21,5 22,25 9,5 22,0 53,0 193 0,5 Ny N2
43%* 250 398573630200 96,5 34 515 12,71 4 32 19,04 40,0 14 20 26,5 27,00 12,0 250 62,0 225 0,7 p
0
43** 315 398573640400 1125 42 55,0 12,71 4 32 1904 479 14 20 27,5 31,75 13,0 27,0 70,5 25,7 13 - i
I
| ]
= } |
E 43%% 400 398573650600 129 42 645 1271 4 6.3 1904 574 18 26 320 3810 135 26,5 79.0 28,8 21 ‘ | e 1 ©
w Lo N
(= er o r === e ke el 1 ‘
< ‘ ; !
- 43%* 500; 630 398573670000 136 54 820 1271 4 63 19,04 580 22 33 430 3810 210 37,5 87,0 294 30 P 6 H
'
[ A
(=]
(] ©200-800
[~ 43** 800 398573680100 136 72 88,0 12,71 4 6,3 19,04 58,0 22 33 46,0 3810 240 40,0 89,0 29,4 4,2 o
| \
43%* 915 398574490000 160 72 97,0 12,71 4 6,3 19,04 58,0 22 33 710 3810 50,0 60,0 - 29,4 4,2 = } }
I 9~
T 1 | I ©
| | | |
43** 1000 398574490000 160 72 970 1271 4 63 19,04 580 22 33 710 3810 500 60,0 = 294 4,2 er I s O e i
[ ) - +
P 6 H
43%% 1250 398574490000 160 72 970 1271 4 63 19,04 580 22 33 71,0 3810 50,0 60,0 - 294 4,2 A
1000-1250
\ y

. gl . Material del cuerpo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES@ 400 - 1250

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 400 - 1250

GARRAS POSTIZAS DURAS REVERSIBLES - HD
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = HD

K K Plato BISON tipo N.° articulo P kg / pieza
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. kg / pc.

4317-16"-8A2-5,3" HD
4317-16"-11A2 DIN-6,5" HD
4317-20"-11A2 DIN-6,5" HD

GGG -

A 4317-20"-15A2 DIN-10" HD
P 4317-20"-15A2 DIN-8" HD ® 398573667700 135 62 82 1271 19,04 571 4 6,3 381 22 33 21 55,9 88,7 2,74
’_—.0 4347-16"-8-5,3" HD
4347-16"-11-6,5" HD
2| 4347-20"-8-5,3" HD

4347-20"-11-6,5" HD

4317-25"-15A2 DIN-10,5" HD
4317-25"-20A2-10,5" HD
4317-25"-20A2-12,5" HD
4347-28"-11-7,5" HD
4317-28"-15A2 DIN-10,5" HD
4317-28"-20A2-12,5" HD
4317-32"-15A2 DIN-10,5" HD
4317-32"-20A2-12,5" HD
i 4317-32"-20A2-14,5" HD
4317-630-20A2-270 HD
4317-40"-28A2-20,5" HD
4307-1000-520-200 HD
4307-1250-520-200 HD
3 4317-49"-15A2 DIN-11" HD

@ 400 - 1250 mm

398573677900 135 75 97 12,71 19,04 57,1 4 63 381 24 35 28 57,3 89,9 4,00

e, .
acero) Material del cuerpo . gl .
1161 U Materialdo corpo do mandr www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com



ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES @ 200 - 1250
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 200 - 1250

GARRAS BLANDAS POSTIZAS n
GARRAS MACIAS DE TOPO ( 2
e J
4 ) 4
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo kg / pieza
P A B c D E F G H J K L1 M 9 5
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Cédigo n°. kg / pc.
M M
43+ 200 © 398538240200 %0 27 435 7,95 4 32 12,69 40 11 18 31 22,25 07 || | | || 6
_] 1 )
! %T/ ) °
43+ 250 398538250400 106 325 51,5 1271 4 32 19,04 45 14 20 38 27 12 I I
DK
43+ 315 398538260600 120 37 55 12,71 4 32 19,04 53 14 20 40 31,75 16 : T
43+ 400 398538270800 140 42 64,5 12,71 4 63 19,04 63 18 26 455 381 22 L
E ; 10 } 1T ! R
|
£ Lo Hi
5 43+ 500 398538280000 140 42 74,5 1271 4 63 19,04 63 22 33 56 381 24 ’
n
o~
L]
.
= 43% 630 398574370500 140 54 82 12,71 4 63 19,04 58 22 33 64 381 36
[}
Q
43+ 800 398574380700 140 72 88 1271 4 63 19,04 58 22 33 70 381 55
43+ 915 398574390900 160 72 97 12,71 4 63 19,04 58 22 33 72 381 72
43+ 1000 398574390900 160 72 97 1271 4 63 19,04 58 22 33 72 381 72
43+ 1250 398574390900 160 72 97 12,71 4 63 19,04 58 22 33 72 381 72
. J

. gl . Material del cuerpo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES@ 200 - 1250
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 200 - 1250

n GARRAS BASE DURAS
2 ) Garras base rigidas
\ y J
4 ] f A A
Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
i ; A B [ D E F G H J K L M*
5 Tipo de mandril BISON Tamanho do mandril Cddigo n°. LHRosca kg /pc.
6 43** 200 398573520000 79 32 32 8,7 10 794 1269 332 4,0 22,25 14 M10 Tr 28x5 03
@ 200-250
K K
3 /20
43** 250 398573530100 94 32 38 87 10 127 1904 375 40 27,00 20 M12 Tr 28x5 0,6
G H
A
@ 315-400
K
43%* 315 398573540300 110 40 39 9,7 12 12,7 19,04 454 4,0 3175 175 M12 Tr 32x6 09
V4 DY
J A\
G H 43** 400 398573550500 129 40 44 9,7 12 12,7 1904 549 72 38,10 22 M16 Tr 32x6 0,9
@500
K K K
£
L E 43%* 500 398573560700 168 52 59 117 15 12,7 1904 555 7.2 38,10 35 M20 Tr 36x6 24
+ n
s o~
vl
.
[
630-800 g 43 630 398573570900 206 52 59 117 15 12,7 1904 555 7.2 38,10 35 M20 Tr 40x6 2,7
K K K K Q
| 43** 800 398573580000 206 70 59 157 20 12,7 1904 555 7.2 3810 335 M20 Tr 44x8 38
—C+- & + +-
N
s s s 43** 915 398573590200 244 70 59 157 20 12,7 1904 555 7.2 38,10 35 M20 Tr 44x6 54
@ 915-1250
K K K K K
43** 1000 398573590200 244 70 59 157 20 12,7 1904 555 7.2 38,10 35 M20 Tr 44x6 54
Ve Val Val
) —&+ +h—f+
Dy = =
43** 1250 398573590200 244 70 59 157 20 12,7 1904 555 72 38,10 35 M20 Tr 44x6 54
G S G
* Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro * Parafusos incluidos na entrega

e, .
acero) Material del cuerpo . gl .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES@ 400 - 1250
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 400 - 1250

GARRAS BASE DURAS - HD n
Garras base rigidas = HD ( 2
Plato BISON tipo N.° articulo LH Rosca kg / pieza
A B C D E F G H J K L M* '
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. LH Rosca kg / pc. q)Km (w-azeslo:( 5
4317-16"-8A2-5,3" HD
4347-16"-8-5,3" HD +& ——ﬁ}f— D+ 6
4347-16"-11-6,5" HD © 398572041300 132 60 58 157 20 12,7 19,04 571 7.2 381 335 3/4" Tr 44x8 2,5
4317-16"-11A2 DIN-6,5" HD s H
4317-20"-15A2 DIN-10" HD K
@20"
4347-20"-8-5,3" HD K K K
=1 4347-20"-11-6,5" HD .
"= 4317-20"-11A2 DIN-6,5" HD ® 398572046700 170 60 58 157 20 127 1904 571 7.2 381 335 3/4 Tr 44x8 32
1| 4317-20"-15A2 DIN-8" HD + @E@ +
o~ ! j
- \ \
. G
=] 4317-25"-15A2 DIN-105" HD LS a
| 4317-25"-20A2-10,5" HD 257 25% 630, 32 40"
(=1 4317-25"-20A2-12,5" HD ‘ K K K K
4317-28"-20A2-12,5" HD
4347-28"-11-7,5" HD .
4317-28"-15A2 DIN-10,5" HD ® 398573772600 208 70 61 157 20 12,7 19,04 571 7.2 381 335 7/8 Tr 50x8 4,65 | L
4317-32"-15A2 DIN-10,5" HD T ;’3 —{ W
4317-32"-20A2-12,5" HD
4317-32"-20A2-14,5" HD
4317-40"-28A2-20,5" HD . o . p
$1000
K K K K K
PR
NN
G G G
®49"
K K K K
TN TN~ "\
&JE\J N
* Los tornillos vienen incluidos en el volumen de suministro + Parafusos incluidos na entrega e

. gl . Material del cuerpo
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES@ 200 - 1250
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 200 - 1250

GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIEZAS
GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS

GGG -

Plato BISON tipo Tamaiio del plato N.° articulo LH Rosca kg / pieza
A Al B Bl C C1 N o P
N Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. LH Rosca kg / pc.
P . 43** 200 398574122100 82 79 34 32 40,3 28,8 9,5 22,0 53,0 Tr 28x5 09
I'L’ 43** 250 398574132100 96,5 94 34 32 483 34,8 12,0 25,0 62,0 Tr 28x5 12
z g = § £ 43** 315 398574142300 112,5 110 42 40 518 358 13,0 27,0 70,5 Tr 32x6 2,0
z o JE(= E 43** 400 398574152500 129 129 42 40 58,2 40,8 14,0 26,5 79,0 Tr 32x6 29
o E 43+ 500 398574162700 136 168 54 52 757 558 210 37,5 87,0 Tr 36x6 56
. 43** 630 398574172900 136 206 54 52 757 55,8 21,0 37,5 87,0 Tr 40x6 57
3| § 43%* 800 398574182000 136 206 72 70 81,7 55,8 24,0 56,0 88,0 Tr 44x8 87
- Q 43** 915 398574196300 160 244 72 70 90,7 55,8 50,0 60,0 = Tr 44x6 101
Al = 43%* 1000 398574196300 160 244 72 70 90,7 55,8 50,0 60,0 - Tr 44x6 10,1
43** 1250 398574196300 160 244 72 70 90,7 55,8 50,0 60,0 - Tr 44x6 101
\, y y
4 D D
A
GARRAS BLANDAS DE DOS PIEZAS
GARRAS DE 2-PC MACIAS
| ] | ] ] |
m | I N | y
== = | 3
I . _ . .
" Plato BISON tipo Tamafio del plato N.° articulo A - . - c - LH Rosca kg / pieza
Tipo de mandril BISON Tamanho do mandil Codigo n°. LH Rosca kg / pc.
43** 200 398573820200 90 79 27 32 40,3 288 Tr 28x5 1,0
43** 250 398573830400 106 94 32,5 32 48,3 34,8 Tr 28x5 19
1] 43** 315 398573840600 120 110 37 40 518 358 Tr 32x6 2,6
= E 43** 400 398573850800 140 129 42 40 58,2 40,8 Tr 32x6 83
(=] n 43** 500 398573960000 140 168 42 52 68,2 55,8 Tr 36x6 51
» l-. 43%* 630 398573870100 140 206 54 52 75,7 55,8 Tr 40x6 6,6
§ 43** 800 398573880300 140 206 72 70 81,7 55,8 Tr 44x8 9,7
T Q 43** 915 398574290800 160 244 72 70 90,7 55,8 Tr 44x6 129
&l 430 1000 398574290800 160 244 72 70 907 558 Tr 44x6 129
£ 43** 1250 398574290800 160 244 72 70 90,7 55,8 Tr 44x6 12,9
\, y y

e, .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS = GARRAS PARA PLATOS INDEPENDIENTES@ 400 - 1250

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO = GARRAS PARA MANDRIS INDEPENDENTES @ 400 - 1250

GARRAS DURAS REVERSIBLES DE DOS PIEZAS - HD A
GARRAS RIGIDAS 2-PC REVERSIVEIS = HD P

Plato BISON tipo N.° articulo LH Rosca kg / pieza
Tipo de mandril BISON Codigo n°. LH Rosca kg / pc.

| 1)

@
(2.
€1
(4
(s
a

4347-16"-8-5,3" HD |

4317-16"-8A2-5,3" HD
4317-16"-11A2 DIN-6,5" HD ® 398573865300 135 132 62 60 757 54,8 21 559 88,7 Tr 44x8 561 N

4347-16"-11-6,5" HD

4347-20"-8-5,3" HD R
4347-20"-11-6,5" HD

4317-20"-11A2 DIN-6,5" HD 398573866600 135 170 62 60 757 54,8 21 559 88,7 Tr 44x8 6,30
4317-20"-15A2 DIN-10" HD

4317-20"-15A2 DIN-8" HD {E E}

4317-25"-15A2 DIN-10,5" HD
4317-25"-20A2-10,5" HD
4317-25"-20A2-12,5" HD N oy py
4347-28"-11-7,5" HD :
4317-28"-15A2 DIN-10,5" HD

4317-28"20A2-12,5" HD 398573855100 135 208 75 70 90,7 57,8 28 57,3 89,9 Tr 50x8 9,17 ‘
4317-32"-15A2 DIN-10,5" HD
4317-32"-20A2-12,5" HD
4317-32"-20A2-14,5" HD
4317-40"-28A2-20,5" HD

© 400 - 1250 mm

. gl . Material del cuerpo
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GGG -

ACCESORIOS Y REPUESTOS

ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO

\

CONTRAPLATO COMPLETAMENTE
MECANIZADO

PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS

100 + 315
s B3

400 + 630

=z -

Y

B2

P1
s

o B1 _ 7, —
B i

N.° articulo KK 1:4
w B Bl B2 B3

Codigo n°. ST 1:4
358210540800 125 3 125 22 35 140 10
358210570300 160 4 160 22 35 150 10
358210580500 160 5 160 22 3,5 150 10
358210650000 200 5 200 22 35 150 10
358210660200 200 6 200 22 35 210 10
358210710400 250 5 250 28 45 120 12
® 358210720600 250 6 250 28 45 190 12
358210730800 250 8 250 28 45 240 12
358210770500 315 6 315 33 45 190 16
358210780700 315 8 315 33 45 220 16
358210791100 315 11 315 38 45 320 -
358210810500 400 8 400 36 45 200 16
358210821000 400 11 400 36 45 300 17
358210830900 500 8 500 36 45 200 16
358210841300 500 11 500 36 45 30,0 16
358210851500 500 15 500 36 4,5 320 16
358210871900 630 11 630 42 6,0 240 19
358210881000 630 15 630 42 60 360 19
® 358210907300 800 15 - 40 - 36 -
358210903200 800 15 - 48 - 34 -
® 358210911900 1000 15 - 45 - 35 -

800 + 1250

B2

P1

- u{ ol o

70,6
82,6
104,8
104,8
1334
104,8
1334
1714
1334
1714
235,0
1714
235,0
1714
235,0
330,2
235,0
330,2
330,2
330,2
330,2

514

60,9

79,5

79,5

103,0
79,5

103,0
1361
103,0
136,1
192,8
1361
1928
1361
192,8
2814
1928
2814
2814
2814
2814

95
125
125
160
160
200
200
200
260
260
260
330
330
420
420
420
545
545
380
450
520

K M N

108,0 3x13,5 3x84
140,0 6x16,5 6x10,5
140,0 6x16,5 6x10,5
176,0 6x16,5 6x10,5
176,0 6x16,5 6x10,5
224,0 6x19,0 6x13,0
224,0 6x19,0 6x13,0
224,0 6x19,0 6x13,0
286,0 6x25,0 6x17,0
286,0 6x25,0 6x17,0
2860 - -

362,0 6x25,0 6x17,0
362,0 6x25,0 6x17,0
458,0 6x25,0 6x17,0
458,0 6x25,0 6x17,0
458,0 6x25,0 6x17,0
586,0 6x25,0 6x17,0
586,0 6x25,0 6x17,0
3302 - -

3683 - =

4636 - -

8210-X
DIN 55026

P P1 S

3xM8 3xM10 -
3xM10 6xM10 -
3xM10 6xM10 -
3xM10 6xM10 -
3xM10 6xM12 -
3xM12 6xM10 -
3xM12 6xM12 -
3xM12 6xM16 -
3xM16 6xM12 -
3xM16 6xM16 -
6xM16 6xM20 -
6xM16 6xM16 3xM16
6xM16 6xM20 3xM16
6xM16 6xM16 3xM16
6xM16 6xM20 3xM16
6xM16 6xM24 3xM16
6xM16 6xM20 3xM16
6xM16 6xM24 3xM16
11xM24 6xM24 -
8xM24 8xM24 3xM24
6xM24 8xM24 3xM16

kg

14
22
19
36
31
77
71
59

14,6

132

12,0

26,0

225

434
399
316

79,7

79,1
137
313

44,6

W - diametro del plato = Didmetro do mandril

CONTRAPLATO COMPLETAMENTE
MECANIZADO

PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS

100 +315 400 + 630

B3
B1 |
S|z
nY
<14
ulalo|x|<
. ,,GEE,  _
o= ,
B2 B B
N.° articulo KK 1:4
B Bl
Codigo n°. ST 1:4
358230071600 160 4 160 22 35
358230082000 160 5 160 22 35
358230083300 160 6 160 22 35
358230111600 200 5 200 22 35
358230121800 200 6 200 22 35
® 358230161500 250 6 250 28 4,5
® 358230171700 250 8 250 28 4,5
358230201500 315 6 315 33 4,5
® 358230211700 315 8 315 33 4,5
358230221900 315 11 315 33 4,5
358230251400 400 8 400 36 4,5
358230261600 400 11 400 36 4,5
358230311800 500 11 500 36 4,5
® 358230321000 500 15 500 36 4,5
358230351500 630 11 630 42 6,0
© 358230382300 800 11 - 45 -
@ 358230384900 800 15 - 45 -

B,
800 + 1250 |

i

A

¥ ul oo
B2
I .
o
B2 D F © K M N P S kg
(h6)
39 85,0 60,9 125 1400 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 25
43 1048 795 125 1400 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 2,2
50 1334 1030 125 1400 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 19
43 1048 795 160 176,0 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 39
50 1334 1030 160 176,0 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 36
50 1334 1030 200 2240 6x19,0 6x13,0 6xM12 - 76
60 1714 1361 200 224,0 6x19,0 6x13,0 6xM12 - 6,7
50 1334 1030 260 286,0 6x250 6x17,0 6xM16 - 151
60 1714 1361 260 286,0 6x250 6x17,0 6xM16 - 14,0
75 2350 1928 260 286,0 6x250 6x17,0 6xM16 - 12,2
60 1714 1361 330 3620 6x250 6x17,0 6xM16 3xM16 26,9
75 2350 1928 330 3620 6x250 6x17,0 6xM16 3xM16 24,7
75 2350 1928 420 4580 6x250 6x17,0 6xM16 3xM16 42,1
90 3302 2814 420 4580 6x250 6x17,0 6xM16 3xM16 35,7
75 2350 1928 545 586,0 6x25,0 6x17,0 6xM16 3xM16 81,9
75 2350 1928 450 3683 - - 12xM24 3xM16 43,0
90 3302 2814 380 3302 - - 6xM24 3xMle 233

W - diametro del plato * Didmetro do mandril
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

CONTRAPLATO COMPLETAMENTE 8212 n
MECANIZADO DIN 55026 CONTRAPLATO SEMI-ACABADO
PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE PLACAS DE ADAPTADOR SEMI-USINADAS 2
ACABADAS
8 @
100 + 315 400 + 630 800 + 1250 !
& E'k ==n C
B1 ]
‘ = 14 4
- Zi @ 7 I
‘ B2 5
fa) W< :
<14
w|0|0|x| < « ul al o 6
u Contraplatos para platos universales y platos independientes
— r B Plana en el lado del plato, lista en el lado de la maquina
— %
o B Adaptadores para mandril simples autocentrantes e independente
o n
71 B Aspero no lado do mandril
B2 B "7-44” B
o
N.° articulo KK 1:4
w A B D F kg
Cédigo n°. ST 14
© 358212030800 100 3 102 18 70,6 51,4 18
N.° articulo KK 1:4
w A B Bl B2 D E (:6) K M N 3 s kg ©358212040000 125 3 127 195 70,6 51,4 24
Cédigo n®. ST 1:4 ©358212050100 125 4 127 19.5 82,6 60,9 24
358245122900 125 4 125 260 35 322 826 600 95 1080 3x135 3x84 6xM8 - 16 © 358212060300 160 3 162 195 70,6 514 4.2
160 4 162 24,0 82,6 , )
358245032000 160 3 160 270 35 308 706 514 125 1400 3x165 3x84 6xM10 - 31 © 358212070500 609 42
358212080700 160 5 162 24,0 104,8 79,5 42
160 4 160 270 35 32 , , , , , - ,
358245132000 22 826 600 125 1400 3x165 3x84 6xM10 29 © 358212100300 200 4 203 240 826 609 120
358245232100 160 5 160 300 35 382 1048 795 125 1400 3x165 3x84 6xM10 = 3,0 358212110500 200 5 203 38,0 104,8 55,0 12,0
358245142200 200 4 200 270 35 328 826 600 160 1760 6x165 6x105 6xM10 - 49 358212120700 200 6 203 33,0 1334 54,0 12,0
358245242300 200 5 200 300 35 382 1048 795 160 1760 6x165 6x105 6xM10 - 48 | SEEZIAE0ATY 250 S 2 g2 L3 22 el
358212160400 250 6 253 50,0 1334 80,5 16,0
® 358245342400 200 6 200 365 35 442 1334 1030 160 1760 6x16,5 6x10,5 6xM10 - 59
358212170600 250 8 253 46,0 1714 80,5 16,0
©358245352600 250 6 250 365 45 442 1334 1030 200 2240 6x190 613 &xM12 - 87 358212200400 315 6 318 330 1334 103,0 220
®358245452700 250 8 250 390 45 507 1714 1361 200 2240 6x190 6x13 6xM12 - 94 358212210600 315 8 318 55,0 1714 103,0 22,0
358245362800 315 6 315 390 45 442 1334 1030 260 2860 6x250 6x17 6xM16 - 174 © 358212221000 315 1 318 55,0 2350 103,0 220
@ 358212250300 400 8 405 43,0 1714 136,1 42,0
358245462900 315 8 315 390 45 507 1714 1361 260 2860 6x250 6x17 6xM16 - 15,9
© 358212260500 400 11 405 75,0 235,0 136,1 42,0
358245562000 315 11 315 470 45 606 2350 1928 260 2860 6x250 6x17 6xM16 - 16,3 I —— 2 s 450 1714 1316 720
358245472000 400 8 400 390 45 507 1714 1361 330 3620 6x250 6x17 6xM16 3xMlé6 274 ® 358212311000 500 11 505 45,0 235,0 192,8 72,0
358245572100 400 11 400 470 45 606 2350 1928 330 3620 6x250 6x17 6xM16 3xM16 274 ©358212351700 630 1 635 45,0 2350 1928 105,0
358245582300 500 11 500 470 45 60,6 2350 1928 420 4580 6x250 6x17 6xML6 3xM16 445 358212361900 630 15 635 560 3302 1928 1050
©358212381200 800 11 385 45,0 235,0 192,8 130,0
358245602000 630 11 630 470 60 606 2350 1928 545 5860 6x250 6x17 6xM16 3xM16 74,5
©358212391400 800 15 408 450 330,2 281,4 130,0
| W - didmetro del plato - Didmetro do mandril | W - didmetro del plato - Didmetro do mandril y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO

GGG -

8232
CONTRAPLATO SEMI-ACABADO CONTRAPLATO SEMI-ACABADO
PLACAS DE ADAPTADOR SEMI-USINADAS PLACAS DE ADAPTADOR SEMI-USINADAS
o 14
[a] — | <
B Contraplatos para platos universales y platos independientes B Contraplatos para platos universales y platos independientes
Ly B Plana en el lado del plato, lista en el lado de la maquina B Plana en el lado del plato, lista en el lado de la maquina
B Adaptadores para mandril simples autocentrantes e independente B B Adaptadores para mandril simples autocentrantes e independente
B B Aspero no lado do mandril B Aspero no lado do mandril
N.° articulo KK 1:4 N.° articulo KK 1:4
w A B F D kg w A B F D kg

Cédigo n°. ST 1:4 Cédigo n°. ST 14
® 358232010900 100 3 102 18 51,4 70,6 1.8 ® 358242010600 100 3 102 28 514 70,6 18

358232030200 125 3 127 19,5 51,4 70,6 24 358242030000 125 3 127 50 26,0 70,6 24

358232040400 125 4 127 19,5 60,9 85,0 24 358242040100 125 4 127 30 26,0 82,6 24

358232070000 160 4 162 24 60,9 85,0 32 ® 358242060500 160 4 162 55 26,0 82,6 32

358232080100 160 5 162 24 79,5 104,8 2,8 358242070700 160 5 162 35 26,0 104,8 28

358232090300 160 6 162 33 42,5 1334 4,6 358242080900 160 6 162 49 26,0 1334 4,6
@ 358232100800 200 4 203 33 55,0 85,0 12,0 ® 358242120900 200 4 203 44 60,9 82,6 12,0

358232110000 200 5 203 38 55,0 104,8 12,0 358242130000 200 5 203 50 55,0 104,8 12,0
® 358232120100 200 6 203 33 55,0 1334 12,0 ® 358242140200 200 6 203 40 55,0 1334 12,0
® 358232150700 250 5 253 33 79,5 104,8 16,0 @ 358242170800 250 5 253 49 79,5 104,8 16,0
® 358232160900 250 6 253 50 80,0 1334 16,0 ® 358242180000 250 6 253 49 80,0 1334 16,0
® 358232170000 250 8 253 46 80,0 1714 16,0 ® 358242190100 250 8 253 49 80,0 1714 16,0
® 358232200900 315 6 318 33 103,0 1334 17,2 ® 358242220000 315 6 318 70 103,0 1334 17,2
® 358232210000 SIS 8 318 55 103,0 1714 27,0 © 358242230100 315 8 318 55 103,0 1714 27,0

358232220200 315 11 318 47 103,0 235,0 24,0 ® 358242240300 315 11 318 55 103,0 235,0 24,0
® 358232250800 400 8 405 43 1361 1714 42,0 ® 358242280000 400 8 405 70 136,1 1714 42,0
® 358232260000 400 11 405 47 136,1 235,0 38,5 ® 358242290200 400 11 405 50 136,1 235,0 385
@ 358332300000 500 8 505 45 136,1 1714 72,0 ® 358242330200 500 8 505 46 136,1 1714 72,0
@ 358332310100 500 11 505 45 1928 235,0 72,0 ® 358242340400 500 11 505 72 192,8 235,0 72,0
@ 358332350900 630 11 635 45 192,8 235,0 105,0 @ 358242370000 630 11 635 72 1928 235,0 105,0
® 358332360000 630 15 635 56 192,8 330,2 105,0 ® 358242380100 630 15 635 60 192,8 330,2 105,0
@ 358232380400 800 11 385 45 1928 235,0 130,0 ® 358242410000 800 11 385 50 192,8 235,0 130,0
® 358332390600 800 15 408 45 2814 330,2 130,0 ® 358242420100 800 15 408 55 2814 330,2 130,0

\ W - diametro del plato * Diametro do mandril W - diametro del plato * Diametro do mandril y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE
MECANIZADOS ARA 4304, 4305, 4306, 4307 MECANIZADOS PARA
PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE 4306, 4307

32%%, 35%+, 36**, 37, 38**
ACABADA , 4305, 4306,
S ———— PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE

ACABADAS PARA 4306, 4307
32+, 35+, 36%*, 37+, 38**

(@) (o) (> [«][~) (R

Bl

N.° articulo KK 1:4

Cédigo n°. ST 114

358217011800 200 5 I 110 133 38 55 82563 50 826 M10 1048 6xM10 28

N.° articulo KK 1:4
358217012000 200 6 I 110 165 32 55 106375 50 826 MI0 1334 6xM12 35 L Wi Ahé B D E F G H N kg
Codigo n°. ST 1:4
©358217021000 250 6 O 150 165 40 75 106375 65 1048 MI2 1334 6xMI12 44 © 358217070600 800 8 380 40 139719 1362 3302 1xM24 1714 6&MI16 300
©358217071900 800 11 380 40 196869 1929 3302 12xM24 2350 6xM20 24,0
358217022200 82508 SRS STS SRS OB 821 0F8 SRG AR S7i5 B 150 710} SRREo R (1104, 88 M 128 BI7TARR6XMIGE BG5S ©358217072100 800 15 380 48 285775 2815 3302 12xM24 3302 6xM24 174
358217090000 10001250 11 520 40 196869 1929 4636 12xM24 2350 8xM20 57,0
358217031100 315 6 1 175 - 35 - 106375 80 1334 MI16 1334 8&MI2 45
©358217091200 10001250 15 520 40 285775 2815 4636 12xM24 3302 8xM24 530
358217032400 315 8 I 175 210 52 75 139719 80 1334 MI16 1714 6xM16 95 358217110600 1250 11 720 50 196869 1929 6476 12xM30 2350 8xM20 1320
358217111900 1250 15 720 50 285775 2815 6476 12xM30 3302 8M24 1280
358217033700 315 11 I 175 280 49 75 196869 80 1334 MI6 2350 6xM20 14
X ©358217112100 1250 20 720 50 412775 4080 6476 12xM30 4636 8xM24 1020
L W - didmetro del plato » Diametro do mandril Z - Forma de la brida * Forma de adaptador L W - diametro del plato  Diametro do mandril y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE

MECANIZADOS PARA 4304, 4305, 4306, 4307

PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS PARA 4304, 4305, 4306, 4307

N.° articulo KK 1:4
w Ah6 Al B

Cédigo n°. ST 1:4
® 358237011200 200 5 o 110 135 34
358237012500 200 6 o 110 170 34
® 358237021400 250 6 om 150 170 45
® 358237022700 250 8 oI 150 220 38
358237031600 315 6 I 175 - 33
358237032900 315 8 on 175 220 52
® 358237033100 315 11 oI 175 290 49
358237041800 400 8 I 200 220 28
358237042000 400 11 I 200 290 45
358237051000 500 8 I 270 = 30
® 358237052200 500 11 I 270 290 455

358237061100 630 11 o 270 290 38

Bl

55
55
7,5
7,5
75
7.5
11
11

12,5

82,563
106,375
106,375
139,719
106,375
139,719
196,869
139,719
196,869
139,719
196,869

196,869

50

50

65

65

80

80

80

100

100

125

125

160

M10

M10

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

104,8
1334
1334
1714
1334
1714
235
1714
235
1714

235

43

50

50

60

50

60

75

60

75

60

75

75

kg

28
44
62
82
46
11,7
16,2
51
16,4
10,2
14,0

12,0

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE
MECANIZADOS PARA
4306, 4307
32+%, 35%%, 36%%, 37*%, 38**
PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS PARA 4306, 4307
32*%, 35, 36%, 37*%, 3%

N.° articulo KK 1:4
w Z Ah6 Al
Cédigo n°. ST 114
® 358237070000 800 8 I 380 -

® 358237071300 800 11 I 380 =

@ 358237072600 800 15 I 380 400

® 358237090400 1000; 1250 11 I 520 -

® 358237091700 1000; 1250 15 1 520 -

@ 358237092000 1000; 1250 20 I 520 540

@ 358237100900 1250 11 1 720 -

® 358237110000 1250 15 I 720 °

38

40

40

40

40

14

50

50

Bl

13

139,719

196,869

285,775

196,869

285,775

412,775

196,869

285,775

136,2

1929

281,5

1929

281,5

408,0

1929

281,5

330,2

330,2

330,2

463,6

463,6

463,6

647,6

647,6

12xM24

12xM24

12xM24

12xM24

12xM24

12xM24

12xM30

12xM30

1714

235

330,2

235

330,2

463,6

235

330,2

60

75

2

75

El

100

75

90

kg

30,0

253

20,4

54,5

483

32,2

1380

132,0

W - diametro del plato * Diametro do mandril ~ Z - Forma de la brida * Forma de adaptador

W - diametro del plato * Diametro do mandril ~ Z - Forma de la brida * Forma de adaptador

126

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

N.° articulo
Cédigo n°.
® 358247011000
358247012200
@ 358247021100
358247022400
358247031300
358247032600
358247033900
©® 358247041500
358247042800
® 358247051700
® 358247052000

© 358247061900

630

KK 1:4

ST 1:4

11

8

11

8

11

11

I

I

A hé

110

110

150

150

175

175

175

200

200

270

270

270

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE

IMECANIZADOS PARA 4304, 4305, 4306, 4307,

PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS PARA 4304, 4305, 4306, 4307

Al

146

181

181

225

181

225

298

225

298

298

298

42,0
40,0
50,0
46,0
70,0
60,0
50,0
70,0
60,0
38,0
45,0

50,0

Bl

55
55
7,5
7,5
7.5
7,5
7.5
10,5
10,5
125

125

82,563 500 826 MI10 1048 382 6
106,375 50,0 826 MI10 1334 442 6
106,375 650 1048 M12 1334 442 6
139719 650 1048 M12 1714 50,7 6
106,375 800 1334 Mle 1334 442 6
139,719 800 1334 Mle 1714 50,7 6
196,869 800 1334 Mle 2350 606 6
139,719 1000 1714 Mle 1714 50,7 6
196,869 1000 1714 Mle 2350 606 6
139,719 1362 2350 M20 1714 50,7 6
196,869 1929 2350 M20 2350 606 6

196,869 1600 2350 M20 2350 60,6 6

W - didmetro del plato » Diametro do mandril Z - Forma de la brida * Forma de adaptador

\

N.° articulo KK 1:4
w
Codigo n°. ST 1:4
® 358247071000 800 11
@ 358247072300 800 15

@ 358247090100 1000; 1250 11

® 358247091400 1000; 1250 15

@ 358247092700 1000; 1250 20

©® 358247110800 1250 11
® 358247111000 1250 15
© 358247112300 1250 20

I

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE
MECANIZADO PARA
4306, 4307
32%%, 35%+, 36**, 37, 38**
PLACAS DO ADAPTADOR TOTALMENTE
ACABADAS PARA 4306, 4307
32**, 35, 36, 37*%, 38**

A hé

380

380

520

520

520

720

720

720

Al

403

45,0

48,0

45,0

50,0

55,0

50,0

50,0

51,5

Bl

13

196,869 1929 3302 12xM24 2350 606 6 264

285,775 2815 3302 12xM24 3302 696 6 222

196,869 1929 4636 12xM24 2350 606 6 591

285,775 2815 4636 12xM24 3302 696 6 566

412,775 4080 4636 12xM24 4636 826 6 421

196,869 1929 6476 12xM30 2350 606 6 1420

285,775 2815 6476 12xM30 3302 696 6 1308

412,775 4080 6476 12xM30 4636 826 6 1113

W - diametro del plato * Diametro do mandril Z - Forma de la brida » Forma de adaptador

(@) (o) (> [«][~) (R
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUGAO

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE
MECANIZADOS PARA PLATOS CON AJUSTE FINO DIN 55026 MECANIZADOS PARA PLATOS CON AJUSTE FINO
PLACASADAPTADORASTOTALMENTEUSINADAS PLACASADAPTADORASTOTALMENTEUSINADAS

PARA MANDRIS COM AJUSTE FINO PARA MANDRIS COM AJUSTE FINO

GGG -

=z
| i |
N ; 9 o 1
z — v I | -
~d 1 % Ao
Le | 5
LB B - B
N.° articulo KK 1:4
w Z A B Bl C D E F G H K kg
Codigo n°. ST 1:4
o 1 .,
©358215064900 125 4 1 12500 36 14 5500 63513 350 826 M8 1080 22 22 B erills - [43E80 2 n a | m c o . 5 e - kg

@ 358215070000 125 I 12500 36 14 5500 82563 350 1048 M8 1080 22 19 Cédigo n°. ST 1:4

5

® 358215080100 160 5 I 16000 37 16 8600 82563 420 1048 M10 1400 21 31 ©358235021800 125 4 I 12500 33 14 55,00 63,513 350 85,0 M8 108,0 17
© 358215110000 200 5 I 20000 33 17 11000 82563 550 1048 M10 176,0 16 4,2 ©358235022000 125 5 I 13000 35 14 55,00 82,563 35,0 104,8 M8 108,0 18

358215120100 200 6 I 20000 45 17 110,00 106,375 550 1334 M10 1760 28 6,2 ® 358235050000 160 5 I 16000 37 16 86,00 82,563 42,0 104,8 M10 140,0 3,0
® 358215150700 250 5 I 25000 38 19 14500 82563 76,0 1048 M12 2240 19 7.8 358235080600 200 5 I 20000 33 17 110,00 82,563 55,0 104,8 M10 176,0 44
® 358215160900 250 6 I 25000 38 19 14500 106,375 76,0 1334  MI12 2240 19 7.9 @ 358235090800 200 6 I 20000 40 17 110,00 106,375 55,0 1334 M10 176,0 53
© 358215210000 315 8 I 31500 46 19 180,00 139,719 1030 1714 M16 2860 27 16,0 ©358235110400 250 6 I 25000 38 19 145,00 106,375 76,0 1334 M12 224,0 7.9
© 358215230400 400 6 I 29845 35 - 29845 106375 1360 1334 Ml6 1714 35 143 358235120600 250 8 I 25000 43 19 14500 139,719 760 1714 M12 2240 103
® 358215240600 400 8 I 29845 37 - 29845 139719 1360 1714 Mleé 1714 29 12,8 358235140000 315 8 I 31500 43 19 180,00 139,719  103,0 1714 M16 2860 150
® 358215251000 400 11 I 29845 48 - 29845 196869 1360 2350 Mile 1714 27 16,2 358235150100 315 11 I 31500 50 19 180,00 196,869  103,0 235,0 M16 2860 17,9
® 358215290500 500 15 I 40700 52 - 407,00 285775 1900 3302 M20 2350 52 34,6 ® 358235240000 400 8 o 29845 37 = 29845 139719 1358 1714 M16 1714 150

358215360000 630 11 I 40700 36 - 407,00 196,869 1928 2350 M20 3302 36 276 358235252800 400 11 I 29845 37 - 29845 196,869  120,0 235,0 M16 1714 170
® 358215370200 630 15 I 40700 52 - 407,00 285775 2520 3302 M20 3302 52 296 ® 358235280800 500 11 I 40700 36 = 407,00 196,869 1928 235,0 M20 2350 296
® 358215380400 800 11 I 63500 40 - 63500 196869 1928 2350 M24 3683 40 86,5 @ 358235360500 630 11 o 40700 36 - 407,00 196,869 1928 330,2 M20 3302 296
W - diametro del plato * Diametro do mandril Z - Forma de la brida * Forma de adaptador W - Diametro de torno * Didmetro Z - Forma de la brida * Forma de adaptador
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PECAS DE SUBSTITUCAO

CONTRAPLATOS COMPLETAMENTE
MECANIZADOS PARA PLATOS CON AJUSTE FINO
PLACASADAPTADORASTOTALMENTEUSINADAS
PARA MANDRIS COM AJUSTE FINO

(@) (o) (> [«][~) (R

- Y
o UA T
4
B1
B B
B
N.° articulo KK 1:4
w Y4 A B Bl C D E F G H kg
Codigo n°. ST 1:4
358245820000 125 4 1 125,00 39,0 14 55 63,513 35,0 82,6 M8 108,0 2,6
® 358245822500 125 1 135,00 44,0 14 55 82,563 35,0 104,8 M8 108,0 31
358245840300 160 1 160,00 46,0 16 86 63,513 42,0 82,6 M10 140,0 4,5
® 358245850500 160 1 160,00 46,0 16 86 82,563 42,0 104,8 M10 140,0 4,5

@ 358245870900 200
® 358245880000 200
@ 358245890200 200
358245910900 250
358245920000 250
358245930200 315
@ 358245940400 315

1 20000 330 17 110 63,513 550 82,6 M10 176,0 4,7
200,00 47,0 17 110 82563 55,0 104,8 M10 176,0 7.2
1 20000 510 17 110 106,375 55,0 1334 M10 176,0 80
I 25000 530 19 145 106,375 76,0 1334 M12 2240 129
I 250,00 600 19 145 139,719 76,0 1714 M12 2240 147
1 31500 380 19 180 106,375 1030 1334 M16 2860 129
I 31500 57,0 19 180 139,719 1030 1714 M16 2860 21,7

©® o ® o o u ~A U b~ U

358245950600 315 11 I 31500 640 19 180 196,869 1030 2350 Ml6e 286,0 24,0
@ 358245971200 400 8 o 29845 38,0 - 227 139719 1361 1714 Ml6 1714 119
® 358245981400 400 11 I 29845 480 = 297 196,869 1360 2350 M16 1714 17,5
@ 358245994400 500 11 oI 407,00 440 - 407 196,869 1928 2350 M20 235,0 353
@ 358245995700 500 15 o 407,00 52,0 = 407 285775 1900 330,22 M20 235,0 37,8

W - didametro del plato + Diametro do mandril ~ Z - Forma de la brida » Forma de adaptador
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DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

7

RANGOS DE AMARRE
INTERVALOS DE GRAMPEAMENTO

B {Tenga en cuenta los rangos de sujecion maximos admisibles!

B NZo exceda os limites méaximos admissiveis dos intervalos de
grampeamento!

Tamaiio del plato Garras duras de una pieza

d1

Garras duras de dos piezas

Diametro de giro max.

Tamaiio del plato [mm]

Diametro de giro max.

[mm] Garras rigidas integral Garras rigidas de 2 pecas [mm] N A
Tamanho do mandril Diametro de giro max. g Hm B mEe s ; 5

fmm] di d2 d3 d4 d5 d1 d2 d3 d4 d5 [mmi Tamanho do mandril [mm] Diametro de giro max. [mm]

80 2-27 25-50  48-71 2246 45-69 - - - - - 2 85 3 85 101

100 3-33 32-62  62-93 25-56 56-87 - - . = 5 117 100 3 10 116

125 3-50 39-83 80-125 34-74 72-115 3-50 52-96 95-125 34-76 75-118 151 125 8 125 150

160 3-64 50-107  98-160  42-100  94-154 3-64 62-121  115-160 42-97 88-146 204 160 8 160 185

200 4-90 60-145  130-200 52-135  120-202  4-90 72-156  133-200  50-130  105-190 246 200 10 200 235

250 5118  77-188  160-250  62-174 145256  5-118 86-197  160-250  58-165  125-235 306 250 10 250 296

315 104131 90-215 190-315  78-200 172-209  10-131  103-226  190-315  65-182  145-265 384 i;g 12 ;;3 igi

400 10-180  103-272 230-400  85-252  210-380  10-180  127-294  230-400  72-228  165-329 472 200 I 200 ats

500 20-235  140-357 276-500 120-335 245-476  20-235  110-400  190-500  120-410  200-485 600 =50 - 550 =7

630 30-335  180-487 345-630 160-465 325-630  30-335  120-570  200-630  140-590  210-630 770 €30 0 630 220

800 150-482 302-634 468-800 282-614 448-780  150-482  240-724  316-800  252-736  328-800 940 a0 =q 200 500
1000 5 5 = = = 100-600  350-880  430-1000 425-900  500-1000 1140 1000 170 1000 1090
1250 - - - - - 480-1000 585-1090  740-1250  580-1070  750-1250 1390 1250 170 1250 1340
1400 = - = = = 480-1150  585-1240  750-1400 580-1220  750-1400 1540 1400 470 1400 1515
1600 - - - - - 480-1330  585-1420  750-1600  580-1400  750-1600 1740 1600 470 1600 1715
1800 = = = = = 480-1530 585-1620 750-1800 580-1600  750-1800 1950 1800 470 1800 1920
2000 - - - - - 480-1725  585-1815  750-2000 580-1800  750-2000 2150 2000 470 2000 2120

Tamaiio del plato Garras duras de una pieza Garras duras de dos piezas Diametro de giro max. " .. . .
[mm] Garras rigidas integral Garras rigidas de 2 pecas [mm] Tamafio del plato [mm] . . Diédmetro de giro max. [mm]
T"’ma“hﬁn"nﬂ’] mandril 4y d2 d3 da ds d1 d2 d3 da ds D'ame""[g;?'m RS S d1 min. d3 méx. Diémetro[ de. ]giro max.

125 6-43 4278 83-120  34-68  74-110 6-43 50-87 94-125 33-70 76-119 151

160 8-64  52-107 102-160 47-100  98-154 8-64 67-121  118-160  45-97 92-146 204 200 4 200 240

200 8-90 64-145  132-200  55-135  121-202 8-90 74-156 134-200  52-130  109-190 246 250 5 250 300

250 12-118  82-188  165-250  68-174  150-256  12-118  82-188  164-250  68-174  150-256 306 315 10 315 370

315 12-131  95-215  192-315  82-200 178-299  12-131  108-226  153-315  68-182  150-265 384 400 15 400 470

400 15-202  140-308  232-400  95-280  213-400  15-202  132-296  236-400  73-252  169-352 472 500 20 500 575

500 30-235  152-361 291-500 132-335 270-474  30-235  121-402  197-478  135-413  210-489 600 630 30 630 725

630 40-335  192-487 358-630 175-467 340-630  40-335  132-555  210-630  150-585  220-630 770 800 <0 800 950

800 - - - - - 180-482  290-644  420-800  285-635  440-800 940 e — = I
1000 5 5 s = = 310-600  410-950  580-1000  415-840  530-1000 1140 1250 350 1250 1345
1250 - - - - - 480-1000 585-1090  740-1250  580-1070  770-1250 1390

1400 § § - - . 480-1150 585-1240 750-1400 580-1220  770-1400 1540 00 Ea0 00 1520
1600 - - - - - 480-1330  585-1420 750-1600 580-1400  770-1600 1740 1600 350 1600 1725
1800 - o o - - 480-1530 585-1620 750-1800 580-1600  770-1800 1950 1800 350 1800 1925
2000 - - - - - 480-1725 585-1815  750-2000 580-1800  770-2000 2150 2000 350 2000 2130
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(@) (o) (> [«][~) (R

4 A
< RANGOS DE AMARRE
§ | | _ INTERVALOS DE GRAMPEAMENTO
—- z s Is —- B 1% -— 2 s Isls - 1z 13 13
Tamaio del plato [mm] Garras duras de una pieza Garras duras de dos piezas
P Garras rigidas integral Garras rigidas de 2 pecas
Tama”hfmdrg] andul A1 a 2 A2 A3 A4 3 7 A5 A6 J5 A7
125 4-29 28-53 100-125 38-63 100-125 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
160 4-90 34-120 90-160 61-150 90-160 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
200 5-105 49-149 100-200 70-170 100-200 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
250 8-130 66-188 128-250 81-170 120-250 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
315 10-155 74-200 142-315 95-189 152-315 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
400 10-174 120-276 258-400 118-278 260-413 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410 - -
500 52-254 158-358 290-500 165-360 306-500 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500 - -
630 = = - - - 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654 - -
800 - - - - - 170-410 335-573 475-715 368-660 510-800 - -
1000 - - - - - 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000 - -
1200 - - - - - 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200 - -
=| x| v| © Sl o =
3 T D T D R I ]
9 I TR ST ST - - - S g ¢
3868 386 ]
Tamaiio del plato [mm] Tamaiio del plato [mm]
Tamanho do mandril 2 d1 Tamanho do mandril od1 2 .d2 2d3 oda @.ds o dé 2d7
[mm] [mm]
3868-85 15-25 3286-49-M12x1 0,5-32 17-39 35-57 20-27 37-63 50-75 5-14
! 3286-60-M16x1 0,5-35 20-42 38-60 20-52 37-70 61-85 5-20
\, y
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REVOLUCIONES MAXIMAS ADMISIBLES (RPM MAX)
VELOCIDADES DE ROTACAO MAXIMAS ADMISSIVEIS (RPM)

El nimero de revoluciones admisible del plato viene determinado por muchos factores como, p. €j., parametros de torneado, peso
de la pieza y su masa centrifuga excéntrica, tipo de mecanizado (servicio permanente o intermitente), etc.

Los nimeros max. de revoluciones admisibles que figuran en las siguientes tablas no deben suponer una disminucion de la fuerza
de sujecion a la mitad de su valor inicial. Para trabajos bajo condiciones normales / estables (pieza, herramientas, condiciones de
trabajo) es admisible una disminucion de la fuerza de sujecion de hasta un 67% del valor inicial.

Se refiere a un plato con garras estandar, que no superan el diametro exterior del plato y que mantienen a su vez la calidad de
balanceo de la «pieza que se va a mecanizar» (no mas de 20 gmmy/kg). El plato y las garras deben presentar un buen estado técnico.
En otros casos consulte los calculos en PN-M-60650.

3105, 32**, 35**, 36**, 37**, 38**

GGG -

. Rpm max.
1;::::1[:‘ ::e]l Rpm méx. Tamaiio del plato [mm]
Cuerpo de acero Cuerpo de hierro fundido
Tamaihe de Corpo de ago Corpo em ferro fundido

mandril 3105, 32** Tamanho do mandril [mm]

[mm] ~ 35%, 356% 37+ 38, 386+ i 38%
80
80 7,000 - 5,000 -
85
100 6,300 . 4,500 .
100
125 5,500 3,800 4,000 - 125
160 4,600 3,200 3,600 . 140
200 4,000 2,800 3,000 2,000 160
250 3,500 2,400 2,500 1,500 200
315 2,800 1,900 2,000 1,200 250
400 2,000 1,400 1,600 800 315
500 1,300 900 1,000 600 400
630 1,000 700 800 500 500
630
800 800 560 600 400
800
1000 600 400 400 -
1000
1250 500 350 300 -
1250
1400 440 - 250 - 1400
1600 380 - 220 - 1600
1800 340 - 190 - 1800
2000 300 - 170 - 2000

Rotagdes admissivel do mandril dependem de vérios fatores, como parametros de corte, peso da peca e seu equilibrio ou
tipo de usinagem (rotagdo interrompida ou continua...

As velocidades max. conforme indicadas na tabela abaixo ndo devem causar uma diminuicdo da forca de grampeamento
para a metade do seu valor inicial. Ao usinar em condi¢Ges estaveis (material de usinagem, ferramentas, condicdes de
trabalho), a forca de grampeamento pode ser reduzida em até 67% do seu valor inicial.

Isto tem a ver com o mandril equipado com as garras padrdo, que ndo ultrapassam o didmetro externo do mandril e a
condicéo de desequilibrio da peca de usinagem do mandril é mantida (ndo superior a 20MGM/kg). O mandril e garras
devem estar em bom estado. Caso contrario, consulte os célculos como indicado em PN-M-60650.

4505, 4605, 4705, 4805

Rpm méx. Tamaio del Rpm max.
. plato [mm] Rpm méx.
(D ke Tamanho do
Cuerpo de acero Cuerpo de hierro fundido "’E;nn‘,jﬂr il 4505 4605 4705 4805
Corpo de aco Corpo em ferro fundido 200 2,500 2,000 3,000 2,500
7640 R 250 2,000 1,800 2,500 2,000
! 315 1,500 1,200 2,000 1,700
7,190 - 400 1,000 800 1,500 1,300
6,120 _ 500 700 600 1,000 800
630 540 480 750 660
CHED - 800 420 360 600 520
4,370 - 1000 280 240 380 330
3820 _ 1250 210 170 - -
2,450 1,500
1,940 1,200 Tamafio del plato [mm] Rpm max.
152l B Tamanho do mandril [mm] Rpm max.
1,220 690 125 6,000
970 550 160 5,400
200 4,600
760 430 250 4,200
610 340 315 3,300
490 280 400 2,400
500 1,500
&0 20 630 1,200
380 220 800 960
340 190 £ 10
1000 720
300 170 1250 600
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7
u u PRECISION DE CONCENTRICIDAD
/]a]x] L/ [o]X] [/]b]x] PRECISAO DE CENTRALIZACAO
v
%
4+ l KD' ~ 0 (=] 2
[ © © ° S
>
Z.
| 10 10 _E 10
Tamaio del plato d, Precisién de concentricidad [mm]
[mm] Garras durasde  Garras duras de Precisdo de centralizacao [mm]
i | dg d, d, b una pieza dos piezas 35** PREMIUM 35+, 37%%, 3%+ 32**, 36%* 3284, 3285
Tamanh[c:'ndrg]mandnl Ga::iseg?alld as Garrasgig::s 622 a b c s a b c s a b c s a b c s
80 40 10 - 14 40 60 35 63 - 0.010 0.013 0.008 0.010 0.020 0.025 0.015 0.020 0.030 0.025 0.015 0.020 0.050 0.075 0.040 0.050
100 40 10 14 18 40 75 50 80 - 0.010 0.013 0.008 0.010 0.020 0.025 0.015 0.020 0.030 0.025 0.015 0.020 0.050 0.075 0.040 0.050
125 60 18 25 30 50 100 62 100 120 0.015 0.018 0.010 0.015 0.030 0.035 0.020 0.030 0.030 0.035 0.020 0.030 0.050 0.075 0.040 0.050
160 60 18 30 40 50 135 88 100 150 0.015 0.018 0.010 0.015 0.030 0.035 0.020 0.030 0.030 0.035 0.020 0.030 0.050 0.075 0.040 0.050
200 80 30 40 53 80 162 96 160 185 0.020 0.023 0.013 0.020 0.040 0.045 0.025 0.040 0.040 0.045 0.025 0.040 0.050 0.075 0.040 0.050
250 80 30 53 75 80 200 150 160 225 0.020 0.023 0.013 0.020 0.040 0.045 0.025 0.040 0.040 0.045 0.025 0.040 0.080 0.075 0.070 0.080
315 120 53 75 100 125 252 210 250 300 0.025 0.028 0.015 0.025 0.050 0.055 0.030 0.050 0.050 0.055 0.030 0.050 0.080 0.075 0.070 0.080
400 120 53 100 125 125 282 250 250 350 0.030 0.033 0.015 0.030 0.060 0.065 0.030 0.060 0.060 0.065 0.030 0.060 - - - -
500 160 75 100 125 200 282 300 400 400 0.050 0.055 0.030 0.050 0.100 0.075 0.050 0.100 0.100 0.100 0.050 0.100 - - - -
630 160 75 125 160 200 325 400 400 400 0.070 0.075 0.050 0.070 0.100 0.100 0.050 0.100 0.100 0.100 0.050 0.100 - - - -
800 160 160 200 250 325 500 400 500 500 0.100 0.100 0.050 0.100 0.150 0.150 0.060 0.150 0.150 0.150 0.060 0.150 - - - -
1000 160 250 315 400 500 630 500 - 630 0.120 0.120 0.060 0.120 0.150 0.150 0.080 0.150 0.150 0.150 0.080 0.150 - - - -
1250 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0.120 0.120 0.060 0.120 0.150 0.150 0.080 0.150 0.150 0.150 0.080 0.150 - - - -
1400 200 = = 500 800 800 1000 = 1000 0.120 0.120 0.060 0.120 0.150 0.150 0.100 0.150 0.180 0.180 0.120 0.180 = = = =
1600 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0.150 0.150 0.080 0.150 0.180 0.180 0.120 0.180 0.200 0.200 0.160 0.200 - - - -
1800 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0.200 0.200 0.120 0.200 0.220 0.220 0.160 0.220 0.250 0.250 0.200 0.250 - - - -
2000 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0.200 0.200 0.120 0.200 0.220 0.220 0.160 0.220 0.250 0.250 0.200 0.250 - - - -
Tama#io del plato Precision de concentricidad [mm]
[mm] A i q, q, q, q d, Precisdo de centralizagdo [mm]
Tamanh[c:ndrg]mandrll 8 b a 3
125 60 14 20 29 50 100 95 125 0.015 0.015 0.010 0.020
160 60 14 20 38 50 135 100 160 0.020 0.015 0.010 0.020
200 80 14 22 50 80 162 150 200 0.020 0.020 0.010 0.020
250 80 15 32 64 80 200 180 250 0.020 0.020 0.010 0.020
315 120 20 64 89 125 252 225 290 0.025 0.025 0.010 0.025
400 120 53 100 125 125 282 250 300 0.030 0.030 0.015 0.030
500 160 75 100 125 200 325 300 400 0.050 0.050 0.030 0.050
630 160 75 125 160 200 400 400 400 0.070 0.070 0.050 0.070
800 160 200 250 282 400 500 400 630 0.100 0,10 0.050 0.100
1000 160 325 400 500 500 630 630 800 0.120 0.120 0.060 0.120
1200 160 500 630 - 700 800 800 1000 0.160 0.160 0.080 0.160
\,

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

133



GGG -

DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

7

PRECISION DE CONCENTRICIDAD DE LA NARIZ DEL HUSILLO
PRECISAO DE CENTRALIZAGAO DO NARIZ DO EIXO

Para la medicion de la precision de concentricidad de un plato se debe tener en cuenta que

1) el error de concentricidad del husillo de la maquina cumpla con los datos abajo indicados

2) el plato se haya montado correctamente en la nariz del husillo.

Para obter a precisdo de centralizagdo especificada de um mandril montado em uma ferramenta de maquina é necessario:

1) para garantir que o movimento do nariz do eixo da maquina ndo exceda os valores especificados,

2) para atender aos requisitos bésicos para montagem correta do mandril no nariz do eixo, de acordo com o manual de operag&es.

35 32%%, 3G**, 3T**
@ 80 - 400 0,003mm @80 - 160 0,003mm
@ 500 - 630 0,005mm @ 200 - 800 0,005mm

VALORES DE EQUILIBRACION
VALORESDEDESBALANCEAMENTOPARAMANDRIL

Tamaiio del plato [mm]

Tamaiio del plato [mm]
gcm gcm
Tamanho do mandril [mm]

Tamanho do mandril [mm]

FUERZA DE SUJECION MAX.
FORCA DE PREENSAO TOTAL
B La fuerza de sujecion max. es la suma de todas las fuerzas de las garras que actdan en sentido radial sobre la pieza estacionaria. Las
fuerzas de sujecion indicadas son valores aproximados.

H Para ello se requiere un estado correcto del plato asi como una lubricacion suficiente conforme al manual de uso.

B A forca de preensdo é a soma total de todas as garras agindo radialmente na peca estacionaria néo rotativa.
W Os dados se referer a um mandril em bom estado lubrificado com graxa conforme recomendado no manual do mandril.

Fuerza de Tamaiio del plato
sujecion [daN] [mm]

3105, 32**, 35+*, 36+, 37+, 38+,
45%*, 46**, 47**, 48+

Fuerza de
sujecion [daN]

Tamaiio del plato

i Par de apriete [Nm]

Par de apriete [Nm]

Tamanho do mandril Forca de preensao Tamanho do mandril Forca de preensao

Torque na chave [Nm] Torque na chave [Nm]

[mm] total [daN] [mm] total [daN]
80 35 1,000 125 40 3,000
L0 20 L2900 160 100 6,000
125 75 2,400

160 120 3.100 (2.400%) 200 160 8500
200 160 3.700 (2.900%) 250 200 11,000
250 180 4.600 (3.600%) 315 250 13,000
315 200 5.500 (4.400%) . p— 20,000
400 280 6.500 (4.900%)

00 360 7,200 500 320 23,000
630 460 8,000 630 350 25,000
800 500 9,000 800 350 25,000
L0 200 LE200 1000 350 25,000
1250 500 12,500

e s FEE—. 1200 350 25,000
1600 500 12,500

1800 500 12,500

2000 500 12,500

* Para tipo 3105 + For Type 3105

80 11 125 16
1y 15 160 32
125 23

200 63
160 32

250 125
200 45

315 250
250 63
315 90
400 140
500 300
630 640

134

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

Tornillo de posicionamientor Da conicidade 4

Tair:\arjlcl:p de DIN 55026 - TIPO A, TIPO B/ TIPO A2, TIPO B
i A Bmax €1 € D EL(DIN) EL(SO) F1 E2(DIN) E2(S0) F2 A °F, - ISO 702/1 - TIPO A2, TIPO A1-A2 / TIPO A2, TIPO
bico do eixo A A1-A2 ——C2—=— Al1-A2
| = |
3 92 53.983 u ) 16 3xM10 ) 706 ) ) . T 1 u Tipo A: Orificios roscados en la parte externa
4 108 63.521 11 - 20  11xM10 - 82,6 - - - w w de la nariz de husillo sin circulo de agujeros
! 1 4 interior
5 133 82.573 13 14.288 22 11xM10 - 104,8 8xM10 - 61,9 T . ags s
B Tipo B: Orificios roscados en la parte externa e
6 165 106.385 14 15875 25  11xM12 - 1334  8xM12 - 82,6 interna de la nariz de husillo
8 210 139731 16 17462 28  11xM16 - 1714 8xM16 - 1111 u '-alssc’)“;gzi‘/’las entre paréntesis corresponden
a
11 280 196.883 18 19.050 35 11xM20 11xM18 2350 8xM20  8xM18 1651
15 380 285.791 19 20638 42 12xM24 12xM22 3302  11xM24 11xM22 2476 B Tipo A: Orificios roscados no flange (circulo de
parafuso externo) sem circulo de parafuso interior
20 520 412.795 21 22225 48 12xM24 = 463,6 11xM24 = 368,3 . . ,
B Tipo B: Orificios roscados no flange (circulo de
28 725 584.248 24 25400 56  12xM30 - 6476  11xM30 - 530,2 parafuso externo) e no circulo de parafuso interior
B Dimensdes entre parénteses de acordo com a
norma ISO 702/1
i Tornillo de posicionamientor Da conicidade 4
el o posiconam . DIN 55027, ISO 702/1ll - TIPO C / TIPO C
A B max. C D E F
Tamanho do '1/ MONTAJE BAYONETA
bicoldoleixo U \ COM ANEL DE MONTAGEM DE BAIONETA
3 102 53.983 11 16 3x21 75,0 :\[
o
4 112 63.521 11 20 3x21 85,0 ©
5 135 82573 13 2 4x21 104,8 ~
~
6 170 106.385 14 25 4x23 1334 - @<
8 220 139.731 16 28 4x29 1714
11 290 196.883 18 35 6x36 235,0
|
15 400 285.791 19 42 6x43 330,2 I |
! [}
20 540 412.795 21 48 6x43 463,6
4
= C |~
o D
Tamaiio de
husillo DIN 55029, 1SO 702/11 - TIPOD / TIPO D
T o d A B max. C D E F
b?::zagooeixg MONTAJE CAMLOCK
3 92 53.983 11 32 3x15,1 70,6 MONTAGEM CAMLEOCK
4 117 63.521 11 34 3x16,7 82,6
5 146 82.573 13 38 6x19,8 104,8
6 181 106.385 14 45 6x23,0 1334
8 225 139.731 16 50 6x26,2 1714
11 298 196.883 18 60 6x31,0 235,0
15 403 285.791 19 70 6x35,7 330,2
20 546 412.795 21 82 6x42,1 463,6

(@) (o) (> [«][~) (R
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DIN 800 CON ROSCA F 2 Bgs Ciin B E G
DIN 800 COM ROSCA M 20 21 30 63 10 20
M 24 25 36 8,0 12 24
M 33 34 50 9,0 14 30
M 39 40 56 10,0 16 35
M 45 46 67 11,0 18 40
< — M 52 55 80 12,0 20 45
M 60 62 90 14,0 22 50
M 76x6 78 112 16,0 30 63
M 105x6 106 150 20,0 40 80
— E JE—
TIPO L - CONO LARGO 7:24 Tamaio de husillo A o e 5 Arrastrador
TIPO L - CONICIDADE LONGA 7:24 Tamanho do bico do eixo +0,051 Bloco de condugio
LOO 69,850 33/4-6 UNS 50,800 14,288 9.525x38.10
LO 82,550 4 1/2-6 UNS 60,325 15,875 9.525x44.45
L1 104,775 6-6 UNS 73,025 19,050 15.875x60.32
L2 133,350 7 3/4-5 UNS 85,725 25,400 19.050x73.02
L3 165,100 10 3/8-4 UNS 94,425 28,575 25.400x82.55
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DESCRIPCION DE PICTOGRAMAS
DESCRICAO EM PICTOGRAMA

140

6353} Alojamiento cilindrico (DIN 6353)
\N/ Montagem traseira simples (DIN 6353)
Alojamiento de cono corto
con atornillado desde delante

\P y Montagem Tipo A

= Alojamiento de cono corto con bayoneta

AT Montagem tipo C (BAIONETA)

Garras de una pieza
Garras integral

Garras de dos piezas

GRG;

Garras de 2 pegas

&Y
&)

w 60° - compatible con Kitagawa
\v/ 0° - intercambiéveis com Kitagawa

2 garras
2 Garras

3 garras

3 Garras

4 garras

4 Garras

90°
90°

Direccion de rotacién del plato:
Sentido de rotacdo de mandril:

Izquierda
Esquerdo
Derecha
Direito

BISON

@
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PLATO AUTOMATICO CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO DE GARRAS
2 3 o 5 MANDRIL AUTOMATICO COM SISTEMA DE TROCA RAPIDA DE GARRAS

3ddVAIAON
AdVd3iAON

Caracteristicas:
Cambio rapido de garras
Hecho de una aleacion de acero de alta calidad para garantizar la durabilidad y la resistencia al desgaste.
Garras base y garras postizas compatibles con el sistema Forkardt
Garras postizas protegidas contra escapes accidentales

Caracteristicas:
Troca rapida de garras
Fabricado com aco de liga de alta qualidade para garantir durabilidade e resisténcia ao desgaste.
Garras base e garras superiores compativeis com o sistema Forkardt.
Garras protegidas contra derrames acidentais

2305

Reemplaza las garras en menos de un minuto!
Substitua as garras em menos de um minuto!

Garras duras postizas
Garras rigidas superiores

Garras blandas postizas
Garras macias superiores

Garras duras monobloc
Garras rigidas integral

Garras blandas monobloc
Garras macias integral

Garras base duras
Garras base rigidas

N.° articulo
Codigo n°
® 398531086700
® 398531087000
® 398531088200
® 398525443000
® 398525449700
® 398525458600
® 398530935500
® 398530945700
® 398530955900
® 398531165100
® 398531145800
® 398531175300
® 398530995600
® 398531005000
® 398531015100

Tipo de garras

Tipo de garras
SGT 200 F
SGT 250 F
SGT 315 F
SGM 200 F
SGM 250 F
SGM 315 F
SJT 200 F
SJT 250 F
SJT315F
SIM 200 F
SIM 250 F
SIM315F

SP 200 F
SP 250 F
SP315F

Diametro del plato
Didmetro do mandril
2305-200
2305-250;315
2305-400
2305-200
2305-250;315
2305-400
2305-200
2305-250;315
2305-400
2305-200
2305-250;315
2305-400
2305-200
230 0;315

BISON
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198
198
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PLATO AUTOMATICO CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO DE GARRAS
MANDRIL AUTOMATICO COM SISTEMA DE TROCA RAPIDA DE GARRAS 2 3 o 5

N.° articulo
® 352305020700 ® 352305030900 ©® 352305040000 ® 352305050200

Codigo n°
Tipo
TiI:o 2305-200-45 2305-250-72 2305-315-91 2305-400-110

206 257 315 400

89 106 106 133

90 107 107 135

170 220 300 300

6 6 6 6

235 235

31 30
25 25
108 130

L max. M100x2 M120x2

Carrera max. de pistén
Curso max. da barra de tracdo

23 28
28 40
91 110
122

Dentaflo de las garras 6
Serracao

T 3
U min. 4
U max. 27

Carrera max. de garra
Curso max. da garra

b 20 20 26
54 54 55
M12x1.5 M12x1,5 M12x1,5
40 40 54
110 110 125
12 12 12
26 26 32

83 83

Tipo de garras

Tipo de garras

Fuerza de traccion max [kN]
Forca de tragao max [kN]

Fuerza de amarre max [kN]
Forga de aperto max [kN]

N
— —
T [ ]
Velocidad de rotacién max [rpm] ) 7
Velocidade max [rpm] 'm
Momento de inercia [kgm?] - ‘

Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso sem garras superiores [kg]

BISON”
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 2 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 2 GARRAS = SERRACAO DE 60°

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia
al desgaste de larga duracion

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan.

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision
de sujecion y repetibilidad

W Garras basicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas

B Calidad de balanceo G 6,3

W Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forca de preensdo e resultando em uma eficiéncia de
transmissdo de alta poténcia

| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com
precisdo e repetibilidade mantidos

W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3

COMPATIBLE CON KITAGAWA TIPO BT200
INTERCAMBIAVEL COM KITAGAWA TIPO BT200

C T
M
| o
| =t
A — °”|“'
H-1s
N R
0 a
- o
\_

Garras blandas postizas
Garras macias de topo

Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura

Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T

Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)

k‘“ f:} Alojamiento de husillo Nimero de garras i‘ sou“t_ Dentado
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 2 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 2 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N.° articulo
Cédigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C

Alojamiento
Montagem

E

D H6

“ T aoam

K

L max.

Carrera max. de piston

Curso max. da barra de M
tracdo

w x» v O

T
U min.
U max.

Carrera max. de garra

Dentado
Serragao

b min.
b max.
¢ min.
C max.
d

e

f

g H7
h

Fuerza de traccion max. [kN]
Forca de tragao max. [kN]

Fuerza de sujecion total max. [kN]
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]

Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso sem garras superiores [kg]

352105330900

2105-160-45K SGM

169
81
79

140

104,8
4 x M10
135
20
60
M55 x 2,0

16 (13/-3)

19
45
70
2,6
3
=5
11

35

1,5x60°

30,2
337
9
25,5
M10
20
51
12
38

15

38

6,000

0.056

12

352105350200

2105-200-52K SGM

210
95
93

170

6
1334
4 xM12
16,5
20
66
M60 x 2,0

22,5 (16/-6,5)

20,5
52
92

1,5x60°

355
40,5
10,5
33
M12
25
64,5
14
40

25

62

5,000

0.165

22

352105360400

2105-250-75K SGM

254
106
104

220

6
1714
4 x M16
18
25
94
M85 x 2,0

27 (19,5/-7,5)

25
75
117
2,6

-18,5
8,5

1,5x60°

47,9
539
11,7
41,7
M12
30
73
16
45

31

80

4,200

0315

35

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

352105381000

2105-315-91K SGM

315
108
106,5

220

1714
4 x M16
27
25
108
M100 x 2,0

27 (23/-4)

28
91
134
0,6
2,5
-19
8

6

1,5x60°

56,9
62,8
132
60
M16
30
9%
21
52

38

96

3,300

0.779

57

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

6353

Alojamiento de husillo

Ndmero de garras

§50°“’ Dentado

145



PLATOS CON PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 90°
MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia
al desgaste de larga duracion T

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision o -
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza T
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. O & | -

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision S
de sujecion y repetibilidad H

W Garras basicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas B
B Calidad de balanceo G 6,3
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales

B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste qj c

J

k

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo <
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forga de preensdo e resultando em uma eficiéncia de x L
transmissdo de alta poténcia

R

| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com ~ T
preciso e repetibilidade mantidos

W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente

W Equilibrado em G 6,3 d - -
B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T

Garras blandas postizas
Garras macias de topo

Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura

X Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T

Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)

6353} Alojamiento de husillo Nimero de garras 60’} Dentado . e :
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 90°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

4 D
N.° articulo
Cédigo n®. 352405233500 ® 352405235000 © 352405237600 © 352405239100 © 352405241100
I;E:A: 2405-160-45 SGM 2405-200-52 SGM 2405-250-75 SGM 2405-315-91 SGM 2405-400-120 SGM G
A 169 210 254 315 400
B 81 95 106 108 130
C 79 93 104 106,5 126,5
ﬂgf;a"::;m D H6 140 170 220 220 300
E 6 6 6 6 6
F 104,8 1334 1714 1714 235,0
G 6 x M10 6 x M12 6 x M16 6 x M16 6 x M20
H 13,5 16,5 18 27 28
J 20 20 25 25 60
K 60 66 94 108 140
L max. M55 x 2,0 M60 x 2,0 M85 x 2,0 M100 x 2,0 M130x 2,5
Carrera max. de piston
Curso max. da barra de M 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7.5) 27 (23/-4) 34 (23/-11)
tragao
(o] 19 20,5 25 28 39
P 45 52 75 91 120
R 70 92 117 134 164
S 2,6 2,6 2,6 0,6 0,5
T 3 35 35 35 4
U min. -5 -8 -18,5 -19 -23,0
U max. 11 14,5 8,5 8 11,0
i ; ; ;
S":::g:: 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90° 3/32"x90°
b min. 30,2 355 47,9 56,9 74,65
b max. 337 40,5 53,9 62,9 825
c min. 9 9,5 124 12,5 15
€ max. 25 33 41 55 58
d M12 M12 M16 M16 M20
e 24 24,5 32 32 43
f 51 64,5 73 94 115
g H7 17 17 21 21 25,5
h 38 40 45 52 60
j - - - - -
k - - - - -
m - - - - -
n - - - - -
p - - - - -
Fuerza de traccion max. [kN] 22 34 43 56 71

Forga de tragao max. [kN]
Fuerza de sujecion total max. [kN]

57 86 111 144 180

Forca de aperto max. [kN]

° . 2
N arovoluciones maxirpm| 6,000 5,000 4,200 3,300 2,500
Velocidade max. [rpm]
M to de i ia [kgm?

omento de inercia [kgm?] 0.057 015 031 073 215
Momento de inércia [kgm?]
Py i i k

'eso sin garras postizas [kg] 12 23 38 60 117

Peso sem garras superiores [kg]

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!
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PLATO CON GRAN PASO DE BARRA - 3 GARRAS - DENTADO 90°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS GRANDES = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

N
GRAN PASO DE BARRA
ORIFiCIO GRANDE
h
E C T
g
M
|—-\
600 ©
W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia
al desgaste de larga duracion - =
B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision A 1 T1t= b
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza o
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. - [ 5
N Las stfpe.rlflaes tem.pl.a.das y rectificadas garantizan una constante precision ~ o e = S -
de sujecion y repetibilidad (o) 7 1 “
W Garras basicas con seguro antiexpulsion © © © o
W Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas o
: p p platoylas g + «<| o Llxl 4l -
B Calidad de balanceo G 6,3 U 6] o 14
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales 1
B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo o (] O I0) 1 =1 "
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste -
B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo ! _
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forga de preensdo e resultando em uma eficiéncia de S
transmissdo de alta poténcia H
| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com
preciso e repetibilidade mantidos B
W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibradoem G 6,3
B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T
Garras blandas postizas
Garras macias de topo
Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura
Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T
Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
\ J

6353} Alojamiento de husillo Nimero de garras 60’} Dentado . e :
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PLATO CON GRAN PASO DE BARRA - 3 GARRAS - DENTADO 90°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS GRANDES = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

4 D
N.° articul
> articulo 352405236300 352405238900
Cédigo n°.
Tipo
) 2405-200-66 SGM 2405-250-81 SGM
Tipo A:
A 210 254
B 95 106
C 93 104
Alojamiento DH6 170 220
Montagem
E 6 6
F 1334 1714
G 3xM12 3xM16
H 16,5 18
J 20 25
K 86 96
L max. M75 x 2 M90 x 2
Carrera max. de piston
Curso max. da barra de M 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5)
tragdo
o 20,5 25
P 66 81
R 98 123
S 2,6 2,6
T 3,5 35
U min. -8 -18,5
U max. 14,5 85

Carrera max. de garra

Curso da garra a 5 &
Dentado 1/16"%90° 1/16"x90°
Serragao

b min. 43,5 50
b max. 48,5 56
¢ min. 9,5 12,4
€ max. 29 41
d M12 M16
e 24,5 32
f 58,5 73
gH7 17 21
h 40 45
Fuerza de traccion max. [kN] 34 3

Forca de tragao max. [kN]

Fuerza de sujecion total max. [kN]

, 86 111
Forga de aperto max. [kN]
N.° revoluciones max. [rpm]
. . 5,000 4,200
Velocidade méx. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
R 0,15 031
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [k
9 p [kg] 21 335

Peso sem garras superiores [kg]

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 3 GARRAS+- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N
COMPATIBLE CON KITAGAWA TIPO B-200 h
M
T
o°
' o | 3 -
' 2. e °
0 NG H+-
Lo —g TTT/ T
=) X © o
- - < O w| ¥ g - -
U O o o
W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia :;
al desgaste de larga duracion 8 A
B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision o N -
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. O & - | -
B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision S
de sujecion y repetibilidad H
W Garras basicas con seguro antiexpulsion
B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas B
B Calidad de balanceo G 6,3
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales ™ 30°
W Fabricados de liga de ago de alto grau que estende a vida Util da méaquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste qj c
B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo <
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando ) | [ 4
de forma eficaz a perda de forca de preensdo e resultando em uma eficiéncia de x L S, j
transmissdo de alta poténcia K
| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com ~ T
precisdo e repetibilidade mantidos
W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente ™
W Equilibrado em G 6,3 d - -
B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T
Garras blandas postizas
S S - Garras macias de topo
N Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura
X Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T
| Y
Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
\ J
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150 i\) W www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



PLATOS CON PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N.° articulo
Codigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C

Alojamiento
Montagem

E
F
G
H
J

K

L max.

Carrera max. de piston
Curso max. da barra de
tragao

[o}

[

R

S

T

U min.

U max.

Carrera max. de garra
Curso da garra

Dentado
Serragao

b min.
b max.
c min.
€ max.
d

e

f

g H7
h

SET‘_'

Fuerza de traccion max. [kN]
Forga de tragao max. [kN]
Fuerza de sujecion total max.
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [kg]
Peso sem garras superiores [kg]

D H6

[kN]

352405201400

2405-135-34K SGM

135
60
59,5

110

82,6
3xM10
14,5
12
45
M40 x 1,5

10 (10/0)

20
34
56
15
2
£)5
0,5

2,7

1,5x60°

24
26,8
7
20
M8
14
40,5
10
25

17,5

36

7,000

0.018

© 352405203000

2405-160-45K SGM

169
81
79

140

6
104,8
6 x M10
135
20
60
M55 x 2,0

16 (13/-3)

19
45
70
2,6
3
=5
11

35

1,5x60°

30,2
337
9
25,5
M10
20
51
12
38

22

57

6,000

0.057

12

©® 352405205500

2405-200-52K SGM

210
95
93

170

6
1334
6 x M12
16,5
20
66
M60 x 2,0

22,5 (16/-6,5)

20,5
52
92

1,5x60°

355
40,5
10,5
33
M12
25
64,5
14
40

34

86

5,000

0,15

23

© 352405207000

2405-250-75K SGM

254
106
104

220

6
1714
6 x M16
18
25
94
M85 x 2,0

27 (19,5/-7,5)

25
75
117
2,6
3
-185
8,5

6

1,5x60°

479
539
117
41,7
M12
30
73
16
45

43

111

4,200

031

38

© 352405209600

2405-315-91K SGM

315
108
106,5

220

1714
6 x M16
27
25
108
M100 x 2,0

27 (23/-4)

28
91
134
0,6
2,5
-19
8

6

1,5x60°

56,9
62,9
132
60
M16
30
94
21
52

56

144

3,300

0,73

60

© 352405211600

2405-400-120K SGM

400
130
126,5

300

235,0
6 x M20
28
60
140
M130 x 2,5

34 (23/-11)

39
120
164

1,5x60°

74,65
82,5
125
515
M20

43
115
25,5

60

71

180

2,500

2,15

117

© 352405212900

2405-500-160K SGM

500
127
127

380

6
330,2
6 x M24
35
60
182
M170 x 3,0

34,5 (16,8/-17,7)

43
160
220
30
4
-325

3X60°

97
105
16
86
M20
43
1435
25
60
14
23
10
21
87

90

200

1,600

166

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

352405213100

2405-630-200K SGM

630
160
158

520

8
463,6
6 x M24
34
60
230
M200 x 3,0

44 (44/0)

46
200
275
41
4
22,0
220

10

3X60°

134
144
16
116
M20
43
170
25
70
22
37
16
B5
100

100

200

1,200

16

320

® 352405214400

2405-800-255K SGM

800
160
158

520

8
463,6
6 x M24
34
60
284
M250 x 3,0

44 (44/0)

46
255
330
41

4

220

220

10

3X60°

162
172
16
166
M20
43
225
25
70
22
37
16
35
160

100

200

800

48

535
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PLATO CON GRAN PASO DE BARRA - 3 GARRAS - DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS GRANDES = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

COMPATIBLE CON KITAGAWA TIPO BB200
INTERCAMBIAVEL COM KITAGAWA TIPO BB200
GRAN PASO DE BARRA
ORIFiCIO GRANDE

(o}

60

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia
al desgaste de larga duracion

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision —
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza i

de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan.

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision =
.p . .p. . y g p * X \ —

de sujecion y repetibilidad (o) 7 1 “

B Garras bésicas con seguro antiexpulsion ©) O, © o

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas o < a
B Calidad de balanceo G 6,3
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales 1

B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo o (] O I0) 1 =1 "
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo _
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forga de preensdo e resultando em uma eficiéncia de S
transmissdo de alta poténcia H

| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com
preciso e repetibilidade mantidos B

W Garras base protegidas contra deslocamento

W Garras base lubrificadas diretamente

B Equilibradoem G 6,3

B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T

Garras blandas postizas
Garras macias de topo

Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura

Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T

Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)

6353} Alojamiento de husillo Nimero de garras 60’} Dentado . e :
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PLATO CON GRAN PASO DE BARRA - 3 GARRAS - DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS GRANDES = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N.° articulo
Cédigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C

Alojamiento
Montagem

E

D H6

“ T aoam

K

L max.

Carrera max. de piston

Curso max. da barra de M
tracdo

w x» v O

T
U min.
U max.

Carrera max. de garra

Dentado
Serragao

b min.

b max.

¢ min.

€ max.

d

e

f

g H7

h

Fuerza de traccion max. [kN]
Forca de tragao max. [kN]
Fuerza de sujecion total max. [kN]
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso sem garras superiores [kg]

352405204200

2405-160-53K SGM

169
81
79

140

104,8
3 xM10
135
20
68
M62x2

16 (13/-3)

19
53
78
2,6
3
=5
11

35

1,5x60°

34
37,5
9
24
M10
20
47,5
12
38

22

57

6,000

0,057

12

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

© 352405206800

2405-200-66K SGM

210
95
93

170

6
1334
3xM12
16,5
20
86
M75x2

22,5 (16/-6,5)

20,5
66
98

1,5x60°

435
485
10,5
29
M12
25
58,5
14
40

34

86

5,000

0,15

21

352405208300

2405-250-81K SGM

254
106
104

220

6
1714
3xM16
18
25
96
M90x2

27 (19,5/-7,5)
25
81

123
2,6

-18,5
8,5

1,5x60°

50
56
11,7
41,7
M12
30
73
16
45

43

111

4,200

0,31

335

352405210300

2405-315-110K SGM

315
108
106,5

300

6
235
3xM20
29
25
130
M120x2

27 (23/-4)

28
110
154
0,6
2,5
-19

8

6

1,5x60°

67
73
132
54
M16
30
85
21
52

56

144

3,300

0,73

55
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PLATOS - 3 GARRAS - CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO DE GARRAS

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM SISTEMA DE TROCA RAPIDA DE GARRA

e CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO DE GARRAS
\ / COM SISTEMA DE TROCA RAPIDA DE GARRA

L2

L8

A

@D8

[ | .

L10

B Aplicable para trabajos de torneado y lijado d ' | 1

B Reduce el tiempo necesario para la sustitucion de las garras a unos pocos
segundos

> a
m Ofrece la posibilidad de ajustar las garras postizas a distintos diametros S L —— II [
de sujecion 2 1

B Sujecion directa e indirecta @

@D2
®D3
@ D4
@D5
D
|
==
|
@p7

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision L7
de sujecion y repetibilidad —

B Elevada precision de sujecion y repetibilidad
m Calidad de balanceo G 6,3 ‘
W Otras versiones disponibles previa solicitud

W Aplicavel em operagdes de curvas e usinagem

B O sistena de garras de troca répida reduz o tempo necessério para substituir as L1
garras para alguns segundos

B Possibilidade de ajustar as garras de topo para diferentes didmetros de
grampeamento

B Grampeamento interno e externo

m Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Util maior com
precisdo e repetibilidade mantidos

B Alta preciso e repetibilidade de preensao
W Equilibrado em G 6,3

B Pode ser modificado de acordo com as necessidades do cliente S
N
1o 7ol
4 W/

L14
L14 . .
. . 2 juego de garras blandas postizas

2 conjuntos de garras de topo macias

s

L16
L16

L13
L13

r r I Cancamo (para @ > 200 mm)
1] - 1] - Parafuso de olhal (para @ >200mm)
L17 L17
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PLATOS - 3 GARRAS - CON SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO DE GARRAS

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM SISTEMA DE TROCA RAPIDA DE GARRA

4 N
N.° articulo
Cédigo ‘. ® 352405543000 ©® 352405553100 ©® 352405563300 ® 352405573500
Ii'g: A 2405-160-45 SWS 2405-200-52 SWS 2405-250-75 SWS 2405-315-91 SWS G
D1 169 210 254 315
D2 (H6) 140 170 220 220
D3 98 114 148 164
D4 91 107 142 151
D5 60 66 94 108
D6 20 20 25 25
D7 45 52 75 91
D8 30 32 32 32
D9 104,8 1334 1714 1714
D10 70 92 117 134
L1 81 97 106 108
L2 38 40 45 52
L3 6 6 6 6
L4 13 16 195 23
L5 15 16,5 21 24
L6 11 14,5 84 7.9
L7 135 16 18 27
L8 20 16 16 16
L9 2,6 0,5 2,6 06
L10 max. 59,8 71.2 89,6 108
M 6 x M10 6 x M12 6 x M16 6 x M16
Al 45° 45° 45° 45°
A2 30° 30° 30° 30°
L11 52 75 70 92,5 75 112 98 144
L12 38 40 45 52
L13 45 54 54 54
L14 26 49 36,5 59 39,7 76,7 49 95
L15 28 20 30 20 35 20 35 20
L16 24,4 334 334 334
L17 155 16,5 16,5 16,5
Carrera max. de garra
. 35 5 6 6
Curso de garra max.
Carrera max. de piston
2 - 16 22,5 27 27
Curso max. da barra de tracdo
Fuerza de traccién max. [kN]
) 22 34 43 56
Forca de tragao max. [kN]
Fuerza de sujecion total max. [kN]
, 57 86 111 144
Forga de aperto max. [kN]
N.° revoluciones max. [rpm]
) ) 6000 5000 4200 3300
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
P 0.057 015 031 0,73
Momento de inércia [kgm?]
P i ti k
'eso sin garras pos I?as [kgl 12 2 34 56
Peso sem garras superiores [kg]
\ J
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 4 GARRAS+- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 4 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N
COMPATIBLE CON KITAGAWA
INTERCAMBIAVEL COM KITAGAWA
h E C T
g M
Il
©
H
—= (o] - [V
A~ / / — v
=
/ X v
. . .z Py . . l
W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia ® ® ©
al desgaste de larga duracion ' o
B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza . H = <| o] w | al = - -
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. 9) ) o
B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision ] o
de sujecion y repetibilidad ® ® o v
- . ” S
B Garras basicas con seguro antiexpulsion () =
B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas \ X O <
B Calidad de balanceo G 6,3 N
W Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste
B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo H S
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando ° 4
de forma eficaz a perda de forca de preensdo e resultando em uma eficiéncia de %)
transmissdo de alta poténcia B
| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com
precisdo e repetibilidade mantidos
B Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3
Garras blandas postizas
Garras macias de topo
Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura
Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T
Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
\ J
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PLATOS CON PASO DE BARRA - 4 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS COM ORIFICIOS = 4 GARRAS = SERRACAO DE 60°

4 N
N.° articulo
Cédigo n?. ® 352605031000 352605040000 352605050100 352605060300 352605070500
IiiggA: 2605-135-34K SGM 2605-160-45K SGM 2605-200-52K SGM 2605-250-75K SGM 2605-315-91K SGM G
A 135 169 210 254 315
B 60 81 95 106 108
C 59,5 79 93 104 106,5
Alojamiento D H6 110 140 170 220 220
Montagem
E 4 6 6 6 6
F 82,6 104,8 1334 1714 1714
G 4xM10 4 x M10 4 xM12 4 x M16 4 x M16
H 14,5 135 16,5 18 27
J 12 20 20 25 25
K 45 60 66 94 108
L max. M40x1,5 M55 x 2,0 M60 x 2,0 M85 x 2,0 M100 x 2,0
Carrera max. de pistén
Curso max. da barra de M 10 (10/0) 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5) 27 (23/-4)
tracao
[0} 20 19 20,5 25 28
P 34 45 52 75 91
R 56 76 92 117 134
S 15 2,6 2,6 2,6 0,6
T 2 3 3 3 2,5
U min. -9,5 -5 -8 -18,5 -19,0
U max. 0,5 11 14,5 85 8

Carrera max. de garra

Curso da garra a 27 Bi5) 5 6 g
g:::z:g 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60°
b min. 24 30,2 35,5 47,9 56,9
b max. 26,8 337 40,5 53,9 62,9
c min. 7 9 10,5 11,7 13,2
€ max. 20 25,5 33 41,7 60

d M8 M10 M12 M12 M16
e 14 20 25 30 30

f 40,5 51 64,5 73 94

g H7 10 12 14 16 21

h 25 38 40 45 52
Fuerza de traccion max. [kN] 175 2 34 43 6

Forga de tragao max. [kN]

Fuerza de sujecién total max. [kN]

, 36 57 86 111 144
Forga de aperto max. [kN]
N.° revoluciones max. [rpm]
K , 6000 5000 4300 3600 2800
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
L 0,014 0.047 0.133 0.315 0.779
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [k
9 P tkal 56 12 21,5 35 56,5

Peso sem garras superiores [kg]

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 2 GARRAS- DENTADO 60°
MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 2 GARRAS = SERRACAO DE 60°

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia X ‘
al desgaste de larga duracion O ‘ \

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision /@ ®, © Qo

de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza \ “
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. _ _ P _ VA i
. . ) -+ ] B B Bl et R M VAN
B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision '

de sujecion y repetibilidad

W Garras basicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas
B Calidad de balanceo G 6,3

Sl

W Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo

de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando ° H
de forma eficaz a perda de forca de preensdo e resultando em uma eficiéncia de ‘”OQ ‘ — Dl
transmissdo de alta poténcia 5
B Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Util maior com — —

precisdo e repetibilidade mantidos
B Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3

Garras blandas postizas
Garras macias de topo

Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura

Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T

Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 2 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 2 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N.° articulo
Cédigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C

Alojamiento
Montagem

E
F
G
H

K

Carrera max. de piston

Curso max. da barra de M
tragao

P

R
S
T

U min.

D H6

U maéx.
w

z

X

Y

Carrera max. de garra
Curso da garra

Dentado
Dentigao

b min.

b max.

¢ min.

€ max.

d

e

f

g H7

h

Fuerza de traccién max. [kN]
Forca de tragao max. [kN]
Fuerza de sujecion total max. [kN]
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [kg]
Peso sem garras superiores [kg]

© 352104120700

2104-160K SGM

169
81
79

140

104,8
4 x M10
135
60

16 (13/-3)

45
70
2,6
B
-5
11
25,5
40
M16
24

35

1,5x60°

30,2
337
9
25,5
M10
20
51
12
38

15

38

6000

0.056

123

© 352104130900 © 352104140000

2104-200K SGM 2104-250K SGM

210 254
95 106
93 104
170 220
6 6
1334 1714
4xM12 4 x M16
16,5 18
66 94

22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5)

52 75
92 117
26 2,6

3 3
-8 -18,5
14,5 85
27,5 33
45 55
M20 M24
30 36
5 6
1,5x60° 1,5x60°
35,5 47,9
40,5 53,9
10,5 11,7
33 41,7
M12 M12
25 30
64,5 73
14 16
40 45
25 31
62 80
5000 4200
0.165 0.315
22,5 36

© 352104150200

2104-315K SGM

315
108
106,5

220

1714
4 x M16
27
108

27 (23/-4)

91
134
0,6
2i5
-19

34
55
M24
36

1,5x60°

56,9
62,9
132
60
M16
30
94
21
52

38

96

3300

0.779

58

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

6353} Alojamiento de husillo

Ndmero de garras

§50°“’ Dentado

159



PLATO SIN PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 90°
MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia y r ? %
al desgaste de larga duracion ~

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza 0 0
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. .

| #—
B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision s
de sujecion y repetibilidad H

W Garras basicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas
B Calidad de balanceo G 6,3
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales

B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forca de preensédo e resultando em uma eficiéncia de

transmissdo de alta poténcia :
| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com k
preciséo e repetibilidade mantidos
W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3
B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T
Garras blandas postizas
Garras macias de topo
Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura
Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T
Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
\ J
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 90°

MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 90°

N.° articulo
Codigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C

Alojamiento
Montagem

E
F

H

K

Carrera max. de piston

Curso max. da barra de M
tracdo

Carrera max. de garra
Curso da garra

Dentado
Serragao

b min.
b max.
c min.
€ max.
d

e

f

g H7

'u:g:r‘—'

Fuerza de traccion max. [kN]
Forga de tragao max. [kN]

Fuerza de sujecion total max. [kN]
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]

Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso sem garras superiores [kg]

D H6

® 352404326400

2404-160 SGM

169
81
79

140

6
104,8
6 x M10
13,5
60

16 (13/-3)

45
70
2,6
3
-5
11
25,5
40
M1l6
24

35

1/16"x90°

30,2
337
9
25
M12
24
51
17
38

22

57

6,000

0.057

13

dos los platos estan disponibles también en versiones mas g

© 352404336600

2404-200 SGM

210
95
93

170

6
1334
6 x M12
16,5
66

22,5 (16/-6,5)

52
92
2,6
35

14,5
27,5
45
M20
30

1/16"x90°

355
40,5
9,5
S
M12
24,5
64,5
17
40

34

86

5,000

0,15

23,5

©® 352404346800

2404-250 SGM

254
106
104

220

6
1714
6 x M16
18
94

27 (19,5/-7,5)

75
117
26
35
-185
8,5
33
55
M24
36

1/16"x90°

479
53,9
124
41
Ml6
32
73
21
45

43

111

4,200

031

39

des previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

® 352404356000

2404-315 SGM

315
108
106,5

220

1714
6 x M16
27
108

27 (23/-4)

91
134
0,6
Bl5
-19

34
55
M24
36

1/16"x90°

56,9
62,9
125
55
M16
32
94
21
52

56

144

3,300

073

61

© 352404366100

2404-400 SGM

400
13
126,5

300

6
235
6 x M20
28
140

34 (23/-11)

M24
36

7,85

3/32"x90°

74,65
82,5
15
58
M20
43
115
25,5
60

71

180

2,500

2,15

119
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

N
INTERCAMBIAVEL COM KITAGAWA TIPO N g M
—— 950
= °
=
C o | 4l -
- 2, pd e
1 & X z w £ °
A L -
YO \\ Y& o -
<€ <| o u| ¥|>] x -— - =
TN
W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia y JE ?"
al desgaste de larga duracion ~ | L
B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision o
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza 0 0 - = _T
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan. | . #
B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision s
de sujecion y repetibilidad H
W Garras basicas con seguro antiexpulsion B
B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas
B Calidad de balanceo G 6,3
B A partir de un @ de 500 mm con ranuras en T adicionales
B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste q'j =
B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo c ,
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando 1
de forma eficaz a perda de forca de preensédo e resultando em uma eficiéncia de j
transmissdo de alta poténcia
| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com k
preciséo e repetibilidade mantidos
W Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3
B Mandris com @ 500mm e superior estdo equipados com ranhuras em T
Garras blandas postizas
Garras macias de topo
Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura
Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T
Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)
\ J

6353} Alojamiento de husillo Nimero de garras 60’} Dentado . e :
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 3 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 3 GARRAS = SERRACAO DE 60°

f N
gézg;':‘:‘h © 352404311900 © 52404321000 © 352404331200 352404341400 @ 352404351600 © 352404361800 © 352404371000 © 352404381100 © 352404391300
Ii'gg A 2404-135K SGM 2404-160K SGM 2404-200K SGM 2404-250K SGM 2404-315K SGM 2404-400K SGM 2404-500K SGM 2404-630K SGM 2404-800K SGM G
A 135 169 210 254 315 400 500 630 800
B 60 81 95 106 108 130 127 160 160
c 59,5 79 93 104 1065 1265 127 158 158
a‘::::‘g‘:;w D H6 110 140 170 220 220 300 380 520 520
E 4 6 6 6 6 6 6 8 8
F 82,6 1048 1334 1714 1714 235 3302 4636 4636
G 3xM10 6x M10 6x M12 6xM16 6x M16 6x M20 6 x M24 6x M24 6 x M24
H 145 135 165 18 27 28 35 34 34
K 45 60 66 94 108 140 182 230 284
Carrera max. de pistén
Curso max. da barra de M 10 (10/0) 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5) 27 (23/-4) 34 (23/-11) 34,5 (16,8/-17,7) 44 (44/0) 44, (44/0)
tracao
P 34 45 52 75 91 120 160 200 255
R 56 70 92 117 134 164 220 275 330
s 15 26 26 26 06 05 3 41 41
T 2 3 3 3 25 5 4 4 4
U min. 95 5 -8 -185 -19 23 325 22 22
U méx. 05 11 145 85 8 1 2 22 22
w 20,5 25,5 27,5 33 34 27 35 27 27
z 35 40 45 55 55 55 50 50 50
X M12 M16 M20 M24 M24 M24 M30 M30 M30
'z 20 24 30 36 36 36 42 42 42
Carrera max. de garra a 27 35 5 6 6 7.85 3 10 10
SD:r'r‘;‘Z;: 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 3.0x60° 3.0x60° 3.0x60°
b min. 24 302 355 47,9 56,9 74,65 97 134 162
b méx. 268 337 40,5 539 62,9 825 105 144 172
¢ min. 7 9 105 117 132 125 16 16 16
¢ max. 20 25,5 33 27 60 51,5 86 116 166
d M8 M10 M12 M12 M16 M20 M20 M20 M20
e 14 20 25 30 30 43 43 43 43
f 405 51 64,5 73 94 115 1435 170 225
g H7 10 12 14 16 21 255 25 25 25
h 25 38 40 45 52 60 60 70 70
i - - - - - - 14 22 22
k - - - - - - 23 37 37
m - - - - - - 10 16 16
n - - - - - - 21 35 35
P - - - - - - 87 100 160
E::;ZZ:;;;:;‘:::X"?:& (kNI 17,5 22 34 43 56 71 90 100 100
::;;’Z::;:r’g:z;‘[’;:"] naxi[kil] 36 57 86 111 144 180 200 200 200
\'/'e:orcel;’::;‘::rs[r:'r:;‘ [rpm] 7,000 6,000 5,000 4,200 3,300 2,500 1,600 1,200 800
mgn'?::t? ddeei:réfcricala[k[::r:]r*] 0018 0.057 015 031 0,73 2,15 5 16 48
Peso sin garras postizas [ko] 63 13 235 39 61 119 168 322 539

Peso sem garras superiores [kg]

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 4 GARRAS- DENTADO 60°
MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 4 GARRAS = SERRACAO DE 60°

W Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia
al desgaste de larga duracion

B Elexclusivo principio de construccion garantiza una extraordinaria transmision
de fuerza directa a las garras base. Se contrarrestan asi las pérdidas de fuerza
de sujecion debido a las fuerzas centrifugas que se generan.

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision
de sujecion y repetibilidad

W Garras basicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas

B Calidad de balanceo G 6,3

W Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B O design da barra de tragao resulta em sua estrutura rigida e permite a transmisséo
de energia direta para as garras base na area direta das guias de garra - contrariando
de forma eficaz a perda de forca de preensdo e resultando em uma eficiéncia de
transmissdo de alta poténcia

| Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Gtil maior com
precisdo e repetibilidade mantidos

B Garras base protegidas contra deslocamento
W Garras base lubrificadas diretamente
B Equilibrado em G 6,3

90°

AD

C

w
T T !
I | i
> x# ::) — -4 |
Y | | | x
U . A
P — J |
|
=N
" S
B

Garras blandas postizas
Garras macias de topo

Tornillos de fijacion de garra y tuercas correderas con
ranura

Parafusos de montagem para mandril e garra, porcas em T

Cancamo (para @ > 200 mm)
Parafuso de olhal (para @ >200mm)

k‘“f:} Alojamiento de husillo Nimero de garras i‘ sou“t_ Dentado
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PLATO SIN PASO DE BARRA - 4 GARRAS- DENTADO 60°

MANDRIS AUTOMATICOS SEM ORIFICIOS = 4 GARRAS = SERRACAO DE 60°

4 D
N.° articulo
Cédigo n®. ® 352604120900 ® 352604130000 ® 352604140200 ® 352604150400
Iiig:A: 2604-160K SGM 2604-200K SGM 2604-250K SGM 2604-315K SGM G
A 169 210 254 315
B 81 95 106 108
C 79 93 104 106,5
mgf;:;i:;m D H6 140 170 220 220
E 6 6 6 6
F 104,8 1334 1714 1714
G 4 x M10 4 x M12 4 x M16 4 x M16
H 13,5 16,5 18 27
K 60 66 94 108
Carrera max. de pistén
Curso max. da barra de M 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5) 27 (23/-4)
tracao
P 45 52 75 91
R 76 92 117 134
S 2,6 2,6 2,6 0,6
T 3 3 3 25
U min. -5 -8 -18,5 -19
U max. 11 14,5 85 8
w 25,5 27,5 33 34
4 40 45 55 55
X M16 M20 M24 M24
Y 24 30 36 36

Carrera max. de garra

Curso da garra a 35 > 6 6
Dentads 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60° 1,5%60°
Serragao
b min. 30,2 355 47,9 56,9
b max. 337 40,5 53,9 62,9
c min. 9 10,5 11,7 13,2
€ max. 25,5 33 41,7 60
d M10 M12 M12 M16
e 20 25 30 30
f 51 64,5 73 94
g H7 12 14 16 21
h 38 40 45 52
Fuerza de tracciéon max. [kN]
Forga de tragao max. [kN] 22 ) B %
Fuerza de sujecwr,l total max. [kN] 57 36 111 144
Forca de aperto méx. [kN]
° . 2
D LE AN ES MY [T 5,000 4,300 3,600 2,800
Velocidade max. [rpm]
. . >

Momento de inercia [kgm] 0.047 0133 0315 0779
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [k

g B kol 12 22 35,5 57,5

Peso sem garras superiores [kg]

dos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

e . .
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PLATOS - 3 GARRAS - CON CILINDRO NEUMATICO INTEGRADO - AMARRE EXTERNO

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM CILINDRO PNEUMATICO INTEGRADO = GRAMPEAMENTO INTERNO

5
AMARRE INTERNO
GRAMPEAMENTO INTERNO
CARRERA RAPIDA EN LA SUJECION Y LENTO EN LA APERTURA L1
CURSO DE GRAMPEAMENTO LENTO E RAPIDO EM MARCHA LENTA L5
L14 L6
L7
L20 3/32" x 90°
y (2
, =4 g
I
{
= / A 1=
14 \%X
- ~<
W Los platos con cilindro neumatico integrado y distribuidor de presion (montado en el <
cabezal de husillo) son especiales para el mecanizado preciso de componentes muy largos E =
como tubos y piezas similares. = gl
B El uso de dos platos garantiza una elevada estabilidad y dptimas fuerzas de sujecion A
B Gran paso de barra al 8 8| & —| &8 8
P L. . B 9 8| 8 © R © 9 8|
B Garras basicas con seguro antiexpulsion ] 3
B Lubricacion directa para el cuerpo de plato y garras basicas = ™
B Lavalvula de seguridad integrada garantiza que se mantiene la sujecion del pistn en caso —:
de caida de la presion de servicio. =
B Control de carrera de garra ﬂ:[ﬂ —
B Unidad de control para la supervision de la presion en la camara del piston ]
B Alojamiento centrador cilindrico (montaje posterior con bloqueo frontal) L9
u Calidad de balanceo G 6,3 P
S = ) 7
W Os mandris automaticos com um sistema integrado de cilindro pneumético e um distribuidor de s
pressao fixo (anexo ao pedestal) sdo projetados para girar com preciséo componentes muito longos
como tubos e pecas semelhantes
o . " L2
B A configuragdo dupla de eixo aumenta a forga de grampeamento e estabilidade do grampeamento
1 Orificio grande A-A (1 . 2)
W Garras base protegidas contra deslocamento S 1:2
W Garras base e barra de tracéo lubrificadas diretamente ’ = -
. . . P R - =) n
B Valvula sem retorno embutida mantém um fluxo de pressdo constante em camaras de pistao para . qu‘% L18 2500-400-140 ooz
- . « 2 L
0 caso de queda da pressdo de alimentagdo = q -
| Dispositivo de controle do curso da garra SN a) faj ! '{”” &
— S | -
B Distribuidor de controle de seguranca da pressdo do ar na cémara de grampeamento s L16 \é/ AN | e | |
B Montagem traseira simples com grampeamento a partir da frente
il Control de carrera de garra * Controle
B Equilibrado em G 6,3 b cursog %
Unidad de control = Controle de pressdo
\ J

Con cilindro neumético Nimero de garras W=} 1ip0 de garras 60°} Dentado . oo .
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PLATOS - 3 GARRAS - CON CILINDRO NEUMATICO INTEGRADO

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM CILINDRO PNEUMATICO INTEGRADO

4 D
N.° articulo
Cédigo n°. ® 352500070800 ® 352500080000 ® 352500090100 ® 352500100600 ® 352500110800
Iil::: A 2500-400-140 2500-500-230 2500-630-325 2500-800-375 2500-1000-560 G
D1 467 570 685 850 925
D2 400 500 610 775 850
D3 374 474 580 745 815
D4 310 415 510 700 700
D5 fase de barra 140 230 325 375 560
D6 450 570 685 850 1000
D7 374 474 580 745 815
D8 205 308 415 450 655
D9 430 550 666 830 910
D10 12 12 12 12 12
D11 12 12 12 12 12
D12 415 - - - -
L1 246,2 2822 3075 354 3085
L2 241 277 302 3485 3025
L3 100 149 205,9 244 326,5
L4 113,5 164 2289 268 347
L5 37 36,5 39,5 44,5 52,5
L6 25 17 19,5 19,5 19,5
L7 26 26 33 33 33
L8 8 8 8 8 10
L9 24 26 30 30 30
L10 40 36 43 45 43
L11 50 73 82 82 82
L12 168 196 245 320 320
L13 3,6 3,6 41 3,6 41
L14 60 60 70 70 70
L15 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5
L16 12 12 12 12 12
L17 20 20 20 20 20
L18 10 20 20 20 20
L19 5 - - - -
L20 3/8" 3/8" 3/8" 1/2" 172"
Al 20° 15° 15° 15° 15°
A2 40° 30° 30° 30° 30°
A3 30° - - - -
M1 9xM16 12xM12 12xM16 12xM16 12xM16
M2 M20 M20 M20 M20 M20
M3 M6 M6 Mé Mé M6
M4 M6 M6 M6 M6 M6
M5 6xM8 6xM8 6xM8 6xM8 6xM8
Carrera de garra [mm] 197 255 265 257 27
Curso da garra [mm]
Carrera de sujecion [mm] 71 83 8 86 9
Curso de grampeamento da garra [mm]
Carrera répida [mm] 126 172 185 16,8 16
Curso de garra rapido [mm]
Consumo de aire min./max. [MPa]
Pressdo operacional min./méx. [MPa] 0203 0.2/0,8 0,3/1 03/1 03/1
Fuerza de sujecion (0,6 MPa) [kN]
Forca de grampeamento (0,6 MPa) [kN] 110 170 200 200 170
N arevoluclonesimaxilipm) 1300 1000 900 750 450
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?] 65 158 36 105 146
Peso sin garras postu;as [kgl 204,5 3301 520 970 919
Peso sem garras superiores [kg]

\, y
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PLATOS - 3 GARRAS - CON CILINDRO NEUMATICO INTEGRADO - AMARRE INTERNO Y EXTERNO

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM CILINDRO PNEUMATICO INTEGRADO = GRAMPEAMENTO INTERNO E EXTERNO

5
2160-315 L1
' L5 A-A
L14 L6 “ -
1 a
1 L15 L7
G1/4"
— " ° o
R LY Ay 1/16"x90 ol
N
A ; ; = ©
z S 2 | "1 BB, L9
N Y _
\?A Y ® L8 . i s S
o1 o
T
c| £ L11 - 2
NS —| | | 0 £l €] ©
[a]lEalyalya] - L13 o
> o 3 L17
W Los platos con cilindro neumatico integrado y distribuidor de presion (montado en el
cabezal de husillo) son especiales para el mecanizado preciso de componentes muy largos B-B 2502-250-65
como tubos y piezas similares. > =
B El uso de dos platos garantiza una elevada estabilidad y 6ptimas fuerzas de sujecion = L9
B Gran paso de barra A2
L18
W Garras basicas con seguro antiexpulsion L2 = <
B Lubricacion directa para el cuerpo de plato y garras basicas
B Lavalvula de seguridad integrada garantiza que se mantiene la sujecion del piston en caso
de caida de la presion de servicio. £400-1000 L1
B Control de carrera de garra L5
B Unidad de control para la supervision de la presion en la camara del piston L1 L6
B Alojamiento centrador cilindrico (montaje en el lado delantero) L15 L7 3/32"x90°
u Calidad de balanceo G 6,3 A'\___ o . G3/8" L11 A-A L16
B Os mandris automaticos com um sistema integrado de cilindro pneumético e um distribuidor de T s a
pressao fixo (anexo ao pedestal) sdo projetados para girar com preciséo componentes muito longos = Al 2 t =
como tubos e pecas semelhantes s - —
o
B A configuragdo dupla de eixo aumenta a forga de grampeamento e estabilidade do grampeamento | PH | * (-] o L8 al g 2
m Orificio grande ® 8 N
W Garras base protegidas contra deslocamento VA o N - - j L17|
" ) |
W Garras base e barra de tragdo lubrificadas diretamente L4 ) 0% ® e (@] 2502-1000-560
B Valvula sem retorno embutida mantém um fluxo de pressdo constante em camaras de pistao para 8 _ 8 |
0 caso de queda da pressdo de alimentagdo L13
m Dispositivo de controle do curso da garra o -}
| Distribuidor de controle de seguranca da presséo do ar na cdmara de grampeamento < 2 E =
B Montagem traseira simples com grampeamento a partir da frente (]
W Equilibrado em G 6,3 ° ® @ e E ) l:_ g
1 o | o = =
1
L18
L9 L2
T
L (D Valvula de seguridad = Valvula de controle )

Con cilindro neumético Nimero de garras W=} 1ip0 de garras 60°} Dentado . oo .
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PLATOS - 3 GARRAS - CON CILINDRO NEUMATICO INTEGRADO

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM CILINDRO PNEUMATICO INTEGRADO

N.° articulo
Codigo n°.
Tipo

Tipo A:

D1

D2

D3

D4

D5 g:isfci.»cs)e barra
D6

D7

D8

D9

D10

L1

L2

L3

L4

L5

L6

L7

L8

L9

L10

L11

L12

L13

L14

L15

L16

L17

L18

Al

A2

A3

A4

M1

M2

M3

M4

Carrera de garra [mm]
Curso da garra [mm]
Consumo de aire min./max. [MPa]
Presséo operacional min./max. [MPa]
Fuerza de sujeciéon (0,6 MPa) [kN]

Forca de grampeamento (0,6 MPa) [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]
Peso sin garras postizas [kg]
Peso sem garras superiores [kg]

352502011600

2502-160-38

255
205
184
155

38

167
180
70
242
8
143
139
22,5
39
285
13
25
6,5
40
24
45
77
2,6
38
17
10
12
101,5
30°
60°
60°
60°
6xM12
M12
M4
6xM6

35

0,2/0,8

31

4200

0,2

313

352502021800

2502-200-52

300
248
230
195

52

210
2238
92
285
8
154
150
36,5
47
28,5
13,5
25
6,5
40
24,5
49
79
2,6
40
17
10
12
110
30°
60°
60°
60°
6xM12
M12
M4
6xM6

0,2/0,8

50

3500

0,69

48,6

352502031000 @ 352502032200

2502-250-65 2502-250-68
372 372
315 315
296 296
235 235

65 68
254 254
296 290,5
117 117
358 358

8 8
174 174
170 170
48,1 48
60,8 60
355 28
17 125
25 33
8 6,5

16 40

32 32

58 58
104 104

3 3

45 45

21 21

10 10

12 12
126 126
30° 30°
60° 60°
60° 60°
60° 60°

6xM10 6xM12
M16 Mle
M5 M5

6xM6 6xM6

5 5

0,2/0,8 0,2/0,8

65 65

3000 3000
13 12
85,2 85,6

352502041100

2502-315-105 2502-400-140 2502-500-230 2502-630-330

372 467 570 685
315 400 500 610
296 374 474 580
235 310 415 510
105 140 230 330
315 467 570 685
290,5 374 474 580
154 200 306 385
358 448 550 666
8 12 12 12
183,5 2155 225 249
179 213 219 243
66,6 94,2 142,6 191,5
80 1146 156,6 2051
335 37 37 39,5
125 17 17 195
33 26 26 33
6,5 8 8 8
40 24 26 32
32 43 43 46
58 75 74 70
104 1415 1415 166,7
0,6 2,5 3,6 4,1
52 60 60 70
21 25,5 25,5 25,5
10 20 20 20
12 20 20 20
133 = = =
30° 20° 15° 15°
60° 40° 30° 30°
60° - - -
60° = = =
6xM12 9xM12 12xM12 12xM16
M16 M20 M20 M20
M5 M6 M6 Mé
6xM6 6xM8 6xM8 6xM8
6 78 8 10
0,2/0,8 0,2/0,8 0,2/0,8 0,2/0,8
72 18088 152 200
3000 1300 1300 1000
15 56 13 28,1
937 198 408,9 407,5

2502-800-365

850
775
745
700

365

850
745
420
830
12
2635
258
210
2236
44,5
19,5
33

27
55
78
1815
41
70
25,5
20
20
15°
30°

12xM16
M20
M6
6xM8

10

0,2/0,8

412

750

74,4

715,8

2502-800-410

850
775
745
700

410

850
745
465
830
12
264
258
2321
2456
445
19,5
33

27
55
78
1815
4,1
70
25,5
20
20
15°
30°

12xM16
M20
M6
6xM8

10

0,2/0,8

294

750

75

6724

352502052600 @ 352502061500 @ 352502071700 @ 352502081900 @ 352502082100 @ 352502091000

2502-1000-560

925
850
815
700

560

1000
815
625
910

12
272
266

3116

328,22
52,5
195

33
10
27
43
70
137
4,1
70
25,5
20
20

105,5
15°
30°

12xM16
M20
M6
6xM8

10

0,2/0,8

250

450

132

825
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PLATO CON MUELLE - 3 GARRAS - CON CILINDRO NEUMATICO INTEGRADO

MANDRIL AUTOMATICOS COM MOLA = 3 GARRAS = COM CILINDRO PNEUMATICO INTEGRADO

N
2500-SPR 286,5
281
20
|
N _ Bt T
|
_ 1]
t
s
: f
o g o o
o
o . . . . » - sl S2| - o 3
B Los platos con sujecion de muelle se han construido B Os mandris automaticos com um cilindro pneumatico = = | - =
preferentemente para sujetar tubos u otras piezas de integrado (mola) séo feitos principalmente para o he
forma similar. grampeamento de tubos ou outras pegas de formato
B La pieza se sujeta con ayuda de 12 unidades de semelhante
muelle y se destensa con el cilindro neumatico B A peca é grampeada com 12 conjuntos de molas 8 N - 4
. . . ; m s . k
instalado en el interior del plato e solta através de um cilindro pneumético montado no 26 |I§§>
B Se requiere un distribuidor neumético en el cabezal interior do mandil o —= FHRERHHHE T
de maquina | Distribuidor de controle de seguranca da pressdo do ar na = -
cdmara de grampeamento Eh
B Un paso grande permite sujetar tubos de hasta 275 | Orificio grande adequado para usinagem de tubos S
mm até 275mm de didmetro o mind3
. ” ) . =
B Fabricado en acero de alta aleacion B Feito de liga de ago de alta qualidade 20 max 55
B Todos los componentes relevantes estan templados B As superficies de trabalho de todas as partes séo I
y rectificados endurecidas e aterradas
B Lubricacion directa de las garras W Garras base lubrificadas diretamente
B Doble carrera de las garras (carrera rapida en la B Curso de grampeamento lento e répido em marcha lenta ~
apertura y lenta en la sujecion) . hd
B Amarre externo B Grampeamento interno = ~ s
B Calidad de balanceo G 6,3 W Equilibrado em G 6,3 % % < £
2% o
S 2 -
S £
$E
HE
g
L
Recorrido del muelle [mm]
Deflexdo da mola [mm]
[+ 4 N.© articulo Tivo N.° revoluciones Carrera total Carrera de Carrera rapida Presion de servicio Fuerza de sujecion Altura Diametro Paso de barra Peso Ancho de sujecion
a : P max. [rpm] [mm] sujecion [mm] [mm] [MPa] total[kN] [mm] [mm] [mm] kgl [mm]
vl, Cédigo n® Tino A: Velocidade max. Curso total Curso de gram-  Curso Rapido Pressao operacional Forca de aperto Altura total Diametro exterior Orificio Peso Intervalo de fixagao
(=) 9 . po A: [rpm] [mm] peamento [mm] [mm] [MPa] [kN] [mm] [mm] [mm] [kal [mm]
8 @ 352500083800  2500-630-275-SPR 1,000 25,4 8,6 16,8 min. 0,6; max. 1,0 150 min. 324 630/685 275 490 104+300
N \
Con cilindro neumético Nimero de garras W=} 1ip0 de garras >} Dentado . Lo .
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PLATOS - 3 GARRAS - CON COMPENSACION DE EXCENTRICIDAD

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM COMPENSAGCAO DE EXCENTRICIDADE

8

¢,

€

4

o M T 1/16°x90°

Jo.

T
]
d
f

B Excentricidad compensada de la pieza (véase pagina 192) () [ _r
B Gancho de cufia para transmision de fuerza : | @ %\ :l °©

W Capacidad de carga elevada g —— - : AN —— «<| a|w| X2 —- -3-|— ----- —|— —t - r-—1 «
W Larga vida util para un rendimiento constante ' ) - R

- % \ >
B Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una By H
resistencia al desgaste de larga duracion 2 &

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision @ | @
de sujecion y repetibilidad

W Garras bésicas con seguro antiexpulsion |

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas
B Calidad de balanceo G 6,3

m Compensacédo da excentricidade da peca (ver pagina 192)
| Sistema de cunha de transmissdo de poténcia

B Alta capacidade de transporte de carga

B Durabilidade prolongada para um desempenho sustentado

B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao
mesmo tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste

B Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Util maior
com alta precisdo e repetibilidade mantidos Pieza sujeta en las garras del plato

] A superficie é grampeada com garras de mandril
B Garras base protegidas contra deslocamento
B Garras base lubrificadas diretamente

A A

La excentricidad de la pieza se compensa mediante la funcion de compensacion de las garras

A A A excentricidade das superficies é compensada pelo deslocamento das garras

m Equilibrado em G 6,3

El eje de la superficie que se va a mecanizar y el eje de la maquina coinciden
A superficie de usinagem é centralizada no centro

2488

6353} Alojamiento de husillo Ndmero de garras 3 Dentado . . .
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PLATOS - 3 GARRAS - PLATO COMPENSADO

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = COM INSERTO DE CENTRALIZACAO

4 D
?ézia;;if:"" © 352488120700 © 352488130900 © 352488140000 © 352488150200
Iii::: A 2488-160 2488-200 2488-250 2488-315 G
A 169 210 254 315
B 81 95 106 108
C 59,5 93 104 106,5
oiamiento D H6 140 170 220 220
Montagem
E 6 6 6 6
F 104,8 1334 1714 1714
G 6xM10 6xM12 6xM16 6xM16
H 13,5 16,5 18 27
K 38 42 46 46
L M16 M20 M24 M24
Ei:;g’;?xé;"a‘:;gi;gz“tracéo M 16 (13/-3) 22,5 (16/-6,5) 27 (19,5/-7,5) 27 (23/-4)
N 60 64 91 91
(o] 40 45 55 55
R 70 92 117 134
S 8 9 7.6 56
T 3 35 35 35
X 24 24 26,6 26,6
Y 17 20 25 29
Carrera max. de garra a 35 5 5 6
Curso da garra !

b max. 337 40,5 53,9 62,9
c min 9 9,5 124 12,5
€ max 25 33 41 55
d M12 M12 M16 M16
e 24 245 32 32
f 51 64,5 73 94
g H7 17 17 21 21
h 38 40 45 52
SD:F'::Z:: 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90° 1/16"x90°
Fuerza de traccion max. [kN] 2 30 40 55
Forca de tragao max. [kN]

Fuerza de sujecion total max. [kN] 5 7 10 o
Forca de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm] 3,500 3,200 3,000 2300
Velocidade max. [rpm]

Compensacion max. @ [mm] . 3 3 4 a
Compensagdo max. em g [mm]

Momento de inercia [kgm?] 01 03 07 1
Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso semggarras Zuperiores ;191 1 » 4 63

\, y

. - . 6353} Alojamiento de husillo Nimero de garras 60°} Dentado
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PLATOS - 3 GARRAS - PARA TORNOS AUTOMATICOS
MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = PARA TORNOS AUTOMATICOS

B Plato de 3 garras para tornos automaticos

u Sistema de cufia para la transmision de fuerza =

D
J

W Capacidad de carga elevada

W Larga vida util para un rendimiento constante

B Elevada precision de sujecion y repetibilidad o

Q116
&
R
f

§

O 1]
LD L
7

al desgaste de larga duracion

B Fabricacion en acero de alta aleacion para una elevada rigidez y una resistencia ( g%gg 2

B Las superficies templadas y rectificadas garantizan una constante precision G &) = ©

de sujecién y repetibilidad - + - <<l QO] WLl | X -
W Garras bésicas con seguro antiexpulsion

B Lubricacion central para el cuerpo del plato y las garras basicas X * ' |

B Calidad de balanceo G 6,3 X & X M/ .
\

W 3 Garras de mandril para tornos automaticos .

W Sistema de cunha de transmissdo de poténcia - -
B Alta capacidade de transporte de carga '_/
B Durabilidade prolongada para um desempenho sustentado

B Alta preciséo e repetibilidade de preensao H

B Fabricados de liga de aco de alto grau que estende a vida Util da maquina ao mesmo
tempo em que fornece maior rigidez e maior resisténcia ao desgaste B S

B Superficies de trabalho endurecidas e aterradas garantem uma vida Util maior com
preciséo e repetibilidade mantidos

W Garras base protegidas contra deslocamento
B Garras base lubrificadas diretamente
W Equilibrado em G 6,3

Alojamiento de husillo Nimero de garras 60’} Dentado . oo .
po de montage \Gmero de garras @ Serraci www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS - 3 GARRAS - PARA TORNOS AUTOMATICOS

MANDRIS AUTOMATICOS = 3 GARRAS = PARA TORNOS AUTOMATICOS

N.° articulo
Cédigo n°.
Tipo

Tipo A:

A

B

C-0,05

Alojamiento
Montagem

E

I 6 m

-

K

Carrera max. de piston
Curso max. da barra de tracdo

M
S

Carrera max. de garra
Curso da garra

b max.
cg6

d

d1

Fuerza de tracciéon max. [kN]
Forca de tracao max. [kN]

Fuerza de sujecién total max. [kN]
Forga de aperto max. [kN]

N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade max. [rpm]

Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgm?]

Peso sin garras postizas [kg]

Peso sem garras superiores [kg]

©® 352406540000

2406-160

157
81
80

142

6
120
3xM12
18,5
50
M20

17,5

M6

31

521

10
2xM12 x 20
4xM8x12

12,5

47

16

38

34

27

5

20

55

6,000

0,03

9,5

Todos los platos estan disponibles también en versiones mas grandes previa solicitud! = Tamafios mas grandes disponibles previa solicitud!

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com

6353} Alojamiento de husillo

k‘a} Ndmero de garras

§50°“’ Dentado

175



PLATOS - 3 GARRAS - PLATOS AUTOCENTRANTES

MANDRIL AUTOMATICOS = 3 GARRAS = MANDRIS DE ROLAGEM DE CENTRALIZACAO AUTOMATICA

B Accionamiento mediante un engranaje dentado posterior
especial

165

B Desarrollado especialmente para la sujecion de tubos
largos o piezas similares

B Se utiliza(n) cuando el torno permite instalar un plato en
ambos lados del husillo.

W Las caracteristicas del producto (uso de dos platos en
los extremos del husillo) garantizan fuerzas de sujecion
maximas para el mecanizado de piezas largas.

TIEL

/]

20-140
60-180

il
£l
N
N

d
£ d

B Alimentado por um sistema de transmissdo de engrenagem
especial para uso em tornos equipados com um sistema de
transmissdo de energia

\
@400
2 196,869
@147
|
|
|
\

¥T%

@20 -140
@60 -180

B Especialmente feito para a montagem com precisao de tubos e
outros componentes longos no eixo do torno, com a montagem P
de dois mandris um em cada extremidade

o
o

B A configuragdo dupla de eixo aumenta a forga de grampeamento
e estabilidade do grampeamento

N.° articulo Tipo Peso sin g[alg?s postizas

e ) . Peso sem
Codigo n°. Tipo A: garras superiores [kg]

Engranajes * Engrenagens (m=3,5; z=108; Dp=378; x=0,53)
352534580900 2534-400L 103

B Accionamiento mediante un engranaje dentado posterior
especial

B Desarrollado especialmente para la sujecion de tubos
largos o piezas similares

B Se utiliza(n) cuando el torno permite instalar un plato en
ambos lados del husillo.

B Las caracteristicas del producto (uso de dos platos en
los extremos del husillo) garantizan fuerzas de sujecion
méximas para el mecanizado de piezas largas.

165

jul

&
N
N

INENUREREY
=20-140
60-180

d
d

B Alimentado por um sistema de transmissdo de engrenagem
especial para uso em tornos equipados com um sistema de
transmissdo de energia

\
@ 400
@ 196,869
@147
|
|
|
\

‘

@20 -140
@60 -180

B Especialmente feito para a montagem com precisao de tubos e
outros componentes longos no eixo do torno, com a montagem s
de dois mandris um em cada extremidade

o
o

B A configuragdo dupla de eixo aumenta a forca de grampeamento
e estabilidade do grampeamento

N.° articulo Tipo Peso sin g[a;;?s postizas

o o + . Peso sem
Codigo n*. lipolA; garras superiores [kg]

Engranajes * Engrenagens (m=3,5; z=108; Dp=378; x=0,53)
352534080400 2534-400P 103

Alojamiento de husillo Ndmero de garras W=} Tipo de garras Direccion de rotacion del plato . - .
e & odequras  (ap Tiodegamas  {(} % mand www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS - 4 GARRAS - PLATOS COMBINADOS WESCOTT

MANDRIL AUTOMATICOS = 4 GARRAS = MANDRIS DE ROLAGEM DE CENTRALIZACAO AUTOMATICA = WESCOT

B Accionamiento mediante un engranaje dentado posterior
especial

u Desarrollado especialmente para la sujecion de tubos
largos o piezas similares

u Se utiliza(n) cuando el torno permite instalar un plato en
ambos lados del husillo.

B Las caracteristicas del producto (uso de dos platos en
los extremos del husillo) garantizan fuerzas de sujecion
maximas para el mecanizado de piezas largas.

W Alimentado por um sistema de transmissdo de engrenagem
especial para uso em tornos equipados com um sistema de
transmissdo de energia

B Especialmente feito para a montagem com precisao de tubos e
outros componentes longos no eixo do torno, com a montagem
de dois mandris um em cada extremidade

|z
\

G

B Aconfiguragdo dupla de eixo aumenta a forga de grampeamento
e estabilidade do grampeamento
Engranajes * Engrenagens (m=4; z=135; Dp=540; x=0,80)

N.° articulo Tipo

s - A B D E F G H Ihll J K L M (o] P
Codigo n°. Tipo A:

@ 352615582400 2615-720-320L 720 194 345 67 400 8xM16 30 541,6 540 524 62,5 33 15 320

® 352615581100 2615-720-340L 720 194 365 67 406 8xM16 30 541,6 540 524 62,5 33 15 340
\ V.
f N

B Accionamiento mediante un engranaje dentado posterior
especial

B Desarrollado especialmente para la sujecion de tubos
largos o piezas similares

B Se utiliza(n) cuando el torno permite instalar un plato en
ambos lados del husillo.

B Las caracteristicas del producto (uso de dos platos en

los extremos del husillo) garantizan fuerzas de sujecion
maximas para el mecanizado de piezas largas.

B Alimentado por um sistema de transmissdo de engrenagem
especial para uso em tornos equipados com um sistema de
p— transmissdo de energia

B Especialmente feito para a montagem com precisao de tubos e
outros componentes longos no eixo do torno, com a montagem
de dois mandris um em cada extremidade

»I

G

B Aconfiguracdo dupla de eixo aumenta a forca de grampeamento
e estabilidade do grampeamento
Engranajes » Engrenagens (m=4; z=135; Dp=540; x=0,80)

N.° articulo Tipo

P - E F G H Ihll J K M (o] P
Codigo n°. Tipo A:
@ 352615082000 2615-720-320P 345 67 400 8xM16 30 541,6 540 524 62,5 33 15 320
® 352615081700 2615-720-340P 365 67 406 8xM16 30 541,6 540 524 62,5 33 15 340

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS PINZA HIDRAULICOS

MANDRIS DE PINCA ENERGIZADOS

B Mecanismo de sujecion rapida con cierre de bayoneta ]
B Pinza 173E para tipo 2905-110-42-S £
B Pinza 185E para tipo 2905-140-60-S

B Pinza 193E para tipo 2905-160-80-S <
B El suministro no incluye pinzas de sujecion

W Sistema de montagem répida (tipoBAIONETA )
B Pinca 173E para 2905-110-42-S w n
W Pinca 185E para 2905-140-60-S =
B Pinga 193E para 2905-160-80-S

B Os mandris ndo sdo equipados com pincas

DA
$D
dK
L
T

F1

G1

N.° articulo Tipo Rango de sujecién Peso [kg] H1
A B C DH6 E F F1 G Gl H Hl1 K L M O P R SH7 T U W Z Intervalodefixaggo Y* V** c
Codigo n°. Tipo A: mmO mmQ mm[] Peso [kg]
352905030700 2905-110S-42 160 119 29 140 6 1048 116 3xM10 3xM6 17 10 59,5 M55x20 5 18 508 60 48 110 85 4 4 2-42 6-36 6-29 25 8,000 9,5
352905041100 2905-140S-60 190 136 31 170 6 1334 150 3xM12 3xM6 20 10 790 M70x20 5 18 740 84 66 138 85 35 4 4-60 8-52 7-42 330 6,300 13,7
352905061500 2905-160S-80 240 157 33 220 6 1714 200 3xM16 3xM6 23 10 100,0 M90x20 5 20 930 107 90 162 9 35 4 12-80 14-69 15-56 40 4,500 21,0
*Max. fuerza de traccion [kN] **Max. Revoluciones [rpm] * *Forca de tracao max. [kN] **Velocidade max. [rpm]

178 www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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CILINDRO HIDRAULICO CON PASO DE BARRA
CILINDROS HIDRAULICOS = COM ORIFCIO

B Estos cilindros se utilizan para el traccion de platos, asi como dispositivos
especiales con sujecion horizontal

B El sistema de control de la carrera del piston se encuentra en la parte trasera
del cilindro y se acciona bien con ayuda de dos interruptores de proximidad
(tipo SDC) o un interruptor y un bloque de posicionamiento (tipo SKC).Los
interruptores de proximidad no estan incluidos en el volumen de suministro.

B La valvula de retencién garantiza una presion constante en las camaras
alimentadas en caso caida de presion del aceite o una falta de suministro.

B Gran paso de barra
B Montaje en la parte trasera
B Calidad de balanceo G 6,3

B Eles sdo usados principalmente para conduzir os mandris de torno e acessorios
de poténcia especiais operando em um sistema de posicionamento horizontal

B O ssisterna de controle de curso do pistéo localizado no lado traseiro do cilindro
é acionado através de dois interruptores de proximidade (tipo SDC) ou um
interruptor de proximidade e bloco de cunha (tipo SKC). Esses interruptores ndo
estdo incluidos no fornecimento.

B Valvula sem retorno embutida mantém um fluxo de pressdo constante em camaras
de pistdo energizadas para o caso de problemas no abastecimento de dleo ou
queda da presséo de energia

m Orificio grande

B Montagem traseira com parafusos

W Equilibrado em G 6,3

Presion Traccion
Empurrar Puxar, Arrastar, Tirar
- —
| -
1 1 I .
I == g
/=
(S E < o
1 T SN - = —
™
= i i Ll c o of §
T N — w
= = X o) §‘ > ¥ 1 < r_ N w O m 11}
~ B I i T T v —
o a ! Al o)
m ™ -
H2 5 H2 N o ] o i
_ Tﬁ _ Tﬁ U . B
™ «® F’
™ T |
R2 R2 L S
R2
b a
f f H
SDC - Estandar con control de carrera de piston mediante SKC - Opcional con control de carrera de piston mediante un
dos interruptores de proximidad interruptor de proximidad y un bloque de posicionamiento
SDC - verséo padréo com um sistema de controle de curso do SKC - versdo opcional com sistema de controle de curso do
pistao atraves de dois interruptores de proximidade pistéo através de um interruptor de proximidade e bloco de

cunha
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CILINDRO HIDRAULICO CON PASO DE BARRA

CILINDROS HIDRAULICOS = COM ORIFICIO

4 D

N.° articulo

Cédigo n°. ® 351305010000 ® 351305057600 ® 351305046100 ® 351305048700 ® 351305052200 ® 351305054800

'ITII;'::A: 1305-102-46-SDC 1305-130-52-SDC 1305-150-67-SDC 1305-170-77-SDC 1305-200-86-SDC 1305-225-95-SDC G

A1l Tamaiio / Tamanho 130 150 165 175 190 205

B2 h6 130 140 160 160 180 210

C 147 165 180 195 210 227

D 6 x 29 6 x 29 6 x 211 6 x 211 6 x o211 6 x 211

E 165 185 202 217 234 249

E1l 162 182 197 214 228 245

F1 M55x2,0 M60x1,5 M75x2,0 M85x2,0 M95x2 M105x2

F2 M50x1,5 M55x2,0 M72x1,5 M80x2,0 M90x2 M100x2,0

F3 M52x1,5 M60x1,5 M74x1,5 M84x1,5 M94x2 M104x2,0

G 61 70 85 95 105 115

H 162,5 162,5 179 179 200 204

H2 20,5 20,5 21 21 21 21

1 5 5 8 8 8 8

K 46,5 52,5 67,5 77 86,5 95,5

K1 H9 52,5 57 72,5 82 92 102,5

K2 H9 47 52,5 69 77 87 97

L 83 83 94 94 106 106

M 268 76 291 291 2116 2120

N M6 (x2) M6 (x2) M6 (x2) M6 (x2) M6 (x2) M6 (x2)

(o] G3/8 G3/8 G3/8 G3/8 G3/8 G3/8

P1 120 127 137 142 152 159,5

P2 98 98,0 130 130 135 135

P3 116 120 130 135 145 152,5

R2* 32 32 32 32 32 32

S max. 22 22 25 25 31 31

T 73 73 82 82 93 94

U Carrera / Curso 25 25 30 30 35 35

Vi 9 9 10 10 11 11

V2 28 28 36 36 36 36

w1 25 25 25 25 32 32

W2 25 28 28 28 30 30

X 6 6 6 6 6 6

a 122,5 1225 136 136 153 155

b 74 74 87,5 87,5 92 94

e 144 144 164 174 194 208
68,5 68,5 90 90 90 90

Superficie del piston A cm? 110 145,5 169 170 201 243

Area do pistdo B cm? 103,5 138,2 157 1835 214 226

e Lol 45 45 45 45 45 45

Presion max. [MPa]

Fuerza de empuje max. (p=4,5 MPa) [kN]

Forca de puxdo max. (p=4,5 MPa) [kN] 495 64 7 825 905 108

Fuerza de traccion max. (p=4,5 MPa) [kN]

Forca de tracdo max. (p=4,5 MPa) [kN] o &l e 78 e 0

Fuga de aceite (p=3 MPa, 50° C) [dm?/

min] 3 35 4 4,5 5 7

Fuga de aceite (p=3 MPa, 50° C) [dm?3/min]

N.® revoluciones méx. [rpm] 7.100 6.300 6.000 5.200 4700 4500

Velocidade max. [rpm]

Momento dellnler.ma flgm?] 0,03 0,04 0,07 0,09 0,13 0,17

Momento de inércia [kgm?]

Consumo de potencia [KW]

Poténcia absorvida [KW] 12 15 15 18 2 2

Peso ko] 15 17 23 24 30 35

Peso [kg]

\ * 340 o @60 disBonibIes Erevia solicitud = *@40 ou @60 estdo disponiveis mediante sol
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CILINDRO HIDRAULICO SIN PASO DE BARRA
CILINDROS HIDRAULICOS = SEM ORIFICIO

{ Presion Traccion
| . ’ Empurrar Puxar, Arrastar, Tirar
\\ f J
1
¢ o1 | | p2xg
Q Vi Y
B Estos cilindros se utilizan para el traccion de platos, asi como dispositivos
especiales con sujecion horizontal ] I r
B Elsistema de control de la carrera del piston se encuentra en la parte trasera ’J: ,l N W
del cilindro y se acciona bien con ayuda de dos interruptores de proximidad I 1 O — T L L
(tipo SDC) o un interruptor y un bloque de posicionamiento (tipo SKC).Los H - - tE
interruptores de proximidad no estan incluidos en el volumen de suministro. - o) N \)"’% X
L b 4
W La valvula de retencion garantiza una presion constante en las camaras E\ﬂ“ T+ Sz Fab L —
alimentadas en caso caida de presion del aceite o una falta de suministro - Aol e =L
; i is adici 1] |i T | |i I “"2'"/‘/““ I | [ 32}
[ ] For? cent.rlal para la alimentacion de medio adicional como agente de H ! | t ! | | W TV alO| 0| o w
refrigeracién o aire 5 i ol paiuiar cF Sufuiat i i e i s
..
B Montaje en la parte trasera glo| | \1 LA Kd_rvg/
m Calidad de balanceo G 6,3 iy Sy ]
o [s2]
B Eles sdo usados principalmente para conduzir os mandris de torno e acessérios 7/F 4 I-—n
de poténcia especiais operando em um sistema de posicionamento horizontal I ]
B O sistema de controle de curso do pistéo localizado no lado traseiro do cilindro YA
é acionado através de dois interruptores de proximidade (tipo SDC) ou um Q) a
) o . o U W1 |
interruptor de proximidade e bloco de cunha (tipo SKC). Esses interruptores ndo ||
estdo incluidos no fornecimento. qr—lE T S
B Valvula sem retorno embutida mantém um fluxo de pressdo constante em camaras
de pistdo energizadas para o caso de problemas no abastecimento de 6leo ou d
queda da pressao de energia Z1 7 R
m Orificio central projetado para abastecer com liquido adicional ou ar M L
B Montagem traseira com parafusos
B Equilibrado em G 6,3
SDC - Estandar con control de carrera de piston mediante SKC - Opcional con control de carrera de piston mediante un
dos interruptores de proximidad interruptor de proximidad y un bloque de posicionamiento
SDC - versdo padrdo com um sistema de controle de curso do SKC - versdo opcional com sistema de controle de curso do
pistéo atraves de dois interruptores de proximidade pistdo atraves de um interruptor de proximidade e bloco de
cunha
\ S
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CILINDRO HIDRAULICO SIN PASO DE BARRA

CILINDROS HIDRAULICOS = SEM ORIF{CIO

4 D
N.° articulo
Cédigo n°. 351304122000 ® 351304141000 ® 351304125800 ® 351304160100
'ITiIs:A: 1304-100-SDC 1304-150-SDC 1304-200-SDC 1304-250-SDC
Al Tamaiio / Tamanho 100 150 200 250
B hé 80 95 125 160
(e § 105 145 170 220
c3 120 170 225 275
D1 4 x M12 4 x M16 6 x M16 6 x M20
D3 6xo11 6x213 6x017 6x@17
d 25,5 25,5 30 30
E 143 195 255 305
El 140 192 250 300
F M24 M30 M42 x 3 M42 x 3
F1 M16 x 1,5 LH M16 x 1,5 LH M16 x 1,5 LH M16 x 1,5 LH
G 40 50 65 65
H 191 216 252 277
I 5 5 5 5
K 12,5 12,5 12,5 12,5
K1 25 31 44 44
K2 J6 18 18 18 18
K3 H8 18 24 - 36
L 118 138 160 185
M 73 73 92 92
o G 3/8" G 3/8" G 1/2" G1/2
P1 55 55 65 65
P2 48 48 59 59
P3 54 54 96 96
Q 77 77 97 97
Q1 715 715 81 81
R 154,5 1745 207 232
S max. 47 70 80 85
pl 23,5 23,5 36 38
p2xq 30x 30 30x 30 30x 30 30x 30
T 104 122 140 165
U Carrera / Curso 32 40 50 60
\'A 0 10 10 12 12
V2 30 30 36 36
w 45 45 60 60
w1 28 22 35 40
X 10 10 12 12
Y 72 85 - -
4 27 27 27 27
Z1 33 33 51 51
r M5 M5 M5 M5
Superficie del piston A cm? 74,7 174 308 480
Area do pistdo B cm? 66 157 280,9 457
Presion max. [MPa]
Presion max. [MPa) 7 7 7 5
Fuerza de empuje max.* [kN]
Forca de puxég r’rj1éxA 1 [kN] Al 22 23 20
Fuerza de tracciéon max.! [kN]
Forca de tracdo max. * [kN] 4 109 196 228
Fuga de aceite (p=3 MPa, 50° C) [dm?3/
min] 15 15 2,0 2,0
Fuga de aceite (p=3 MPa, 50° C) [dm3/min]
N.© revoluciones méx. [rpm] 7,000 6,000 4,000 2,000
Velocidade méx. [rpm]
Momento de inercia [kgm?]
Momento de inércia [kgrg\Z] 002 0.8 03 0.2
Consumo de potencia [KW]
Poténcia absorvida [KW] 10 L5 20 25
Peso [kg] 11,4 20,0 37,6 90
Peso [kg]

L 1100-200 (p=7,0MPa); @250 (p=>5,0 MPa) * ' @100-200 (p=7,0MPa); @250 (p=5,0 MPa)
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 800
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 135 - 800

GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATO 2405-K
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2405-K
- o o
DENTADO METRICO 1,5 mm x 60° 03,0 mm x 60 { 60° ] Tuercas corederas
SERRAGAO METRICA 1,5 mm x 60° OU 3,0 mm x 60° \V/ con ranura a9ina 200
Pagina
Ranurasen T
\ J \ J
4 1 q N
Version 1 Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato  Version Tornillos kg / juego
Versao 1 - A B c D H7 F G H M
Versién2 Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanhodomandil  Versdo Parafusos kg / conjunto
‘ersion
Versdo 2 2405-135-34K 398521600400 135 1 23 53 36 10,0 13,0 14 1,5 mm x 60° 10 M8 14
2405-160-45K ® 398521611900 160 1 32 64 43 12,0 125 20 1,5 mm x 60° 10 M10 1,0
€ 2405-200-52K ® 398521711000 200 1 35 79 49 14,0 14,5 25 1,5 mm x 60° 12 M12 1.6
£
P=y 2405-250-75K ® 398521721100 250 1 40 102 54 16,0 21,0 30 1,5 mm x 60° 14 M12 3,0
(=]
“; 2405-315-91K 398521731300 315 1 45 102 58 21,0 21,0 30 1,5 mm x 60° 14 M16 31
2 2405-400-120K 398521741500 400 1 50 140 75 25,5 27 43 1,5 mm x 60° 18 M20 6,0
-
Q 2405-500-160K ® 398521751700 500 1 50 140 75 25 27 43 3,0 mm x 60° 18 M20 6,2
2405-630-200K 398521762100 630 2 55 136 70 25 25 43 3,0 mm x 60° 28 M20 6,3
2405-800-255K ® 398521772300 800 2 55 136 70 25 25 43 3,0 mm x 60° 28 M20 6,3
N
q 1 q
GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2405
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2405
" o ” o
DENTADO PULGADAS 1/1"6 X ?0 (o] 3/"32 X°90 T b4aing
R DENTADO PULGADAS 1/16" x 90° O 3/32" X 90 con ranura Pégma 200
\, J \ Ranurasen T )
4
" Plato BISON tipo N.° articulo Tamafo delplato  Versién Tornillos kg / juego
Version 1 E A B fe D H7 F G H M g0
Tipo de mandril BISON Codigo n°. Tamanhodomandril  Verséo Parafusos kg / conjunto
\vlersNi()n2 2 2405-160-45 398521610600 160 1 28 76 45 17 14 24 1/16" x 90° 10 M12 1.0
ersao
2405-200-52 398521710700 200 1 32 78 49 17 14,5 24,5 1/16" x 90° 12 M12 14
E 2405-250-75 398521720900 250 1 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 2,7
£
§ 2405-315-91 398521730000 315 1 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 2,7
g °' 2405-400-120 398521742800 400 1 50 140 75 25,5 27 43 3/32" x 90° 18 M20 6,2
o
g ; 2405-500-160 398521742800 500 1 50 140 75 25,5 27 43 3/32" x 90° 18 M20 6,2
|- 2405-630-200 ® 398521761900 630 1 55 136 70 25,5 25 43 3/32" x 90° 28 M20 6,3
o
(/7] 2405-800-255 @ 398521771000 800 2 55 136 70 25,5 25 43 3/32" x 90° 28 M20 6,3
\ J \ J
Material de las garras ~ {’gg'} Dentado . . .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 315

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICO BISON @ 135 - 315

f N
ACAEgiO GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2605 5
\ y. GARRAS RIGIDAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2605 G
F G I
Tuercascorederas _par W DENTADO PULGADAS 1/16” x 90 gl
conlanita agina »q, v SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90°
Pagina
| Ranuras en T L ; EI
e T T
[ b T ir"wi
Plato BISON ti N.° articul fo del pl Tornill kg /j ) o A ———— |
ato ipo articulo Tamaiio del plato A 8 c b H7 ; - - - ornillos g / juego
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanho do mandril Parafusos kg / conjunto .URH
2605-160-45 398521810800 160 28 76 45 17 14 24 1/16" x 90° 10 M12 13
A
E
" 2605-200-52 398521820000 200 32 78 49 17 14,5 24,5 1/16" x 90° 12 M12 18
"
= 2605-250-75 398521830100 250 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 35
-
(]
2605-315-91 398521840300 315 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 3,5 N g N
D ]

. . . (acero} Material de las garras 60°} Dentado
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 315
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS * GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 135 - 315

GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2605-K
GARRAS RIGIDAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2605-K

z ° s
El DENTAQO ME,TRICO 15 mm x 6? W Tuercas correderas . .
SERRACAO METRICA 1,5 mm x 60 \v/ con ranura agina 500
R T Pagina
; = J anuras en J
e T
T T }T” =’ [ )
B! B - oo | Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Tornillos kg / juego
A B C D H7 F G H M
H Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanho do mandril Parafusos kg / conjunto
2605-135-34K @ 398521811000 135 23 53 36 10 13 14 1,5 mm x 60° 10 M8 0,5
A
E 2605-160-45K 398521821200 160 32 64 43 12 12,5 20 1,5 mm x 60° 10 M10 13
n
vl
“.' 2605-200-52K 398521831400 200 35 79 49 14 14,5 25 1,5 mm x 60° 12 M12 21
n
b
) 2605-250-75K 398521841600 250 40 102 54 16 21 30 1,5 mm x 60° 14 M12 29
T
D 2605-315-91K 398521851800 315 45 102 58 21 21 30 1,5 mm x 60° 14 M16 4,0

(acero} Material de las garras ~ {"gp°%k Dentado . . .
186 “,} foterial das gorras imf Serracic www.bison-chuck.com « e-mail: sales@bison-chuck.com



ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 200 - 315

PEGAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 200 - 315

AO GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2488
\ 4 GARRAS RIGIDAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2488

Tuercas correderas Pagi W DENTADO PULGADAS 1/16” x 90°
2913 500 .
\

~ " |
con ranura a W, SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90° E=
Ranuras en T i -
anuras e \ \ J
f f D
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Tornillos kg / juego
A B C D H7 F G H M
Tipo de mandril BISON Codigo n°. Tamanho do mandil Parafusos kg / conjunto
2488-160 398521610600 160 28 76 45 17 14 24 1/16" x 90° 10 M12 1,0
£
E 2488-200 398521710700 200 32 78 49 17 14,5 24,5 1/16" x 90° 12 M12 14
vl
- ~
e =
2 2488-250 398521720900 250 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 2,7 é
7
o |
fol
2488-315 398521730000 BillS 40 102 58 21 19 32 1/16" x 90° 14 M16 2,7

R

(-]
(]
<
N
=
0
n

. . . (acero} Material de las garras 60°} Dentado
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 315

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 135 - 315

GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2105-K
GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2105-K

DENTADO METRICO 1,5 mm x 60°

Tuercas correderas

SERRACAO METRICA 1,5 mm x 60° @ con ranura gég}ina 200
Ranurasen T agina y
N\
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Tornillos kg / juego
A B C D H7 F G H
Tipo de mandril BISON Coédigo n°. Tamanho do mandil Parafusos kg / conjunto
2105-135-34K @ 398521210200 135 25 54 25 10 12 14 1,5 mm x 60° M8 0,4
E 2105-160-45K 398521220400 160 40 65 40 12 12 20 1,5 mm x 60° M10 3
n
vl
'? 2105-200-52K 398521240800 200 40 95 40 14 24 25 1,5 mm x 60° M12 20
n
b
Qo 2105-250-75K 398521250000 250 50 105 50 16 30 30 1,5 mm x 60° M12 35
2105-315-91K 398521260100 315 50 110 50 21 21 30 1,5 mm x 60° M16 34
GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2105 Agfgw
GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2105 4
” o °
DENTADO PULGADAS 1/16" x 90 90 Tuercas comederas
SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90° con ranura 229 200
Ranurasen T agina
y
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Tornillos kg / juego
A B C D H7 F G H
Tipo de mandril BISON Codigo n°. Tamanho do mandil Parafusos kg / conjunto
2105-160-45 398520010200 160 40 65 40 17 15 24 1/16" x 90° M12 12
£
n 2105-200-52 398520020400 200 40 95 40 17 15 24 1/16" x 90° M12 19
-
L]
8 2105-250-75 398520030600 250 45 105 50 21 20 28 1/16" x 90° M16 32
vl
()
2105-315-91 398520040800 315 45 110 50 21 20 28 1/16" x 90° M16 34
y

U’Mﬁfﬂm? Material de las garras

A

@

Dentado
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HI ULICOS BISON @ 135 - 800

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRI MATICOS BISON @ 135 - 800
4 D
GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2405-K
GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2405-K G
- ° °
Taerces corederas o DENTADO METRICO 1,5 mm x 60° O 3,0 mm x 60
con ranura ngm: 200
| Ranurasen T L )
4 4 D
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato  Version Tornillos kg / juego \\5:::;?11
A B C D H7 F G Gl H
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanhodomandri  Versdo Parafusos kg / conjunto
2405-135-34K 398521500300 135 1 25 54 25 10 12 14 - 1,5 mm x 60° M8 0,6 o
2405-160-45K ® 398521511800 160 1 40 65 40 12 12 20 = 1,5 mm x 60° M10 18
2405-200-52K ® 398521521000 200 1 40 95 40 14 24 25 - 1,5 mm x 60° M12 2,8
Version 2
Versdo 2
2405-250-75K ® 398521531100 250 1 50 105 50 16 30 30 = 1,5 mm x 60° M12 51
£
E Ql
=4
“; 2405-315-91K ® 398521541300 315 1 50 110 50 21 21 30 - 1,5 mm x 60° M16 50
n
]
v
(]
2405-400-120K 398521552800 400 2 60 140 60 25,5 26 43 = 1,5 mm x 60° M20 9,5
Version 3
Versdo 3
2405-500-160K 398521553000 500 2 60 140 60 25 26 43 - 3,0 mm x 60° M20 9,5
o
2405-630-200K 398521554300 630 3 70 170 70 25 27 43 43 3,0 mm x 60° M20 15,2
2405-800-255K 398521554300 800 3 70 170 70 25 27 43 43 3,0 mm x 60° M20 15,2

. . . (acero} Material de las garras 60°} Dentado
www.bison-chuck.com « e-mail: sales@bison-chuck.com ﬁ} terial das garra @: 189



ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 800

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 800

f D
GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2405 AERD
B GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2405 \ 4
DENTADO PULGADAS 1/16” x 90° O 3/32” X 90° { 90°)
. N - R \ >, Tuercas correderas Pégina
DENTADO PULGADAS 1/16" x 90° O 3/32" X 90 V7 con ranura o 200
\ J Ranuras en T y
N\
xersjén 1 Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato  Version Tornillos kg / juego
ersdo 1 A B C D H7 F G Gl H
Tipo de mandril BISON Caédigo n°. Tamanhodomandrl  Versdo Parafusos kg / conjunto
o 2405-160-45 ® 398521510500 160 1 40 65 40 17 15 24 - 1/16" x 90° M12 17
2405-200-52 ® 398521520700 200 1 40 95 40 17 15 24 = 1/16" x 90° M12 28
2405-250-75 ® 398521530900 250 1 50 105 50 21 20 28 - 1/16" x 90° M16 4,7
Version 2
Versdo 2
£
g 2405-315-91 ® 398521540000 315 1 50 110 50 21 20 28 = 1/16" x 90° M16 50
9 (=3
(=]
o
.
S
- 2405-400-120 398521550200 400 2 60 140 60 25,5 25 35 - 3/32" x 90° M20 6,5
Q
Version 3 2405-500-160 398521550200 500 2 60 140 60 25,5 25 35 = 3/32" x 90° M20 9,5
Versao 3
9 2405-630-200 398521555600 630 3 70 170 70 25,5 27 43 43 3/32" x 90° M20 15,2
2405-800-255 398521555600 800 3 70 170 70 25,5 27 43 43 3/32" x 90° M20 152
\ y y

(acero} Material de las garras ~ {"gp°%k Dentado . . .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 800

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MAN MATICOS BISON @ 135 - 800
4 D
AcAEzio GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2605-K
\ y. GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2605-K G
. - o °
Tuercescorederas_par W DENTADO METRICO 1,5 mm x 60° 03,0 mm x 60
con ranura P:;ln": 200 \V/ SERRACAO METRICA 1,5 mm x 60° OU 3,0 mm x 60°
| Ranuras en T \ J
4 4 D
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato  Version Tornillos kg / juego \\5::55;8"11
A B C D H7 F G Gl H
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanhodomandri  Versdo Parafusos kg / conjunto
2605-135-34K 398521843100 135 1 25 54 25 10 12 14 - 1,5 mm x 60° M8 038 o
2605-160-45K 398521853300 160 1 40 65 40 12 12 20 = 1,5 mm x 60° M10 23
2605-200-52K 398521875200 200 1 40 95 40 14 24 25 - 1,5 mm x 60° M12 37
Version 2
Versdo 2
2605-250-75K 398521885400 250 1 50 105 50 16 30 30 = 1,5 mm x 60° M12 6,6
£
E Ql
=4
“; 2605-315-91K @ 398521896800 315 1 50 110 50 21 21 30 - 1,5 mm x 60° M16 6,6
n
]
v
(]
2605-400-120K 398521898400 400 2 60 140 60 25,5 26 43 = 1,5 mm x 60° M20 9,5
Version 3
Versdo 3
2605-500-160K @ 398521899700 500 2 60 140 60 25 26 43 - 3,0 mm x 60° M20 9,5
O
2605-630-200K @ 398521892800 630 8 70 170 70 25 27 43 43 3,0 mm x 60° M20 15,2
2605-800-255K @ 398521892800 800 3 70 170 70 25 27 43 43 3,0 mm x 60° M20 15,2

. . . (acero} Material de las garras 60°} Dentado
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 800

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 800

q N
GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2605 Ac‘:\Egto
B GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2605 \ y
” o ” o 50
DENTADO PULGADAS 1/16” x 90° O 3/32" X 90 { 90°) Tuercas corederss g
DENTADO PULGADAS 1/16" x 90° O 3/32" X 90° \v/ con ranura ;g_lna 200
4gina
\ J Ranuras en T )
N
Version 1 Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato  Version Tornillos kg / juego
Versdo 1 A B c D H7 F G Gl H
Tipo de mandril BISON Caédigo n°. Tamanhodomandrl  Versdo Parafusos kg / conjunto
o 2605-160-45 @ 398521560700 160 1 40 65 40 17 15 24 - 1/16" x 90° M12 21
2605-200-52 398521870900 200 1 40 95 40 17 15 24 = 1/16" x 90° M12 36
2605-250-75 398521880000 250 1 50 105 50 21 20 28 - 1/16" x 90° M16 6,0
Version 2
Versao 2
£
g 2605-315-91 398521890200 315 1 50 110 50 21 20 28 = 1/16" x 90° M16 6,6
<l [~
(=]
0
f
S
- 2605-400-120 @ 398521801900 400 2 60 140 60 25,5 25 35 - 3/32x90 M20 9,5
Q
Version 3 2605-500-160 ® 398521801900 500 2 60 140 60 25,5 25 35 = 3/32x90 M20 9,5
Versdo 3
9 2605-630-200 @ 398521802100 630 3 70 170 70 25,5 27 43 43 3/32x90 M20 15,2
2605-800-255 ® 398521802100 800 3 70 170 70 25,5 27 43 43 3/32x90 M20 152
\ J J

(acero} Material de las garras ~ {"gp°%k Dentado . . .
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HI LICOS BISON @ 160 - 315

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL A MATICOS BISON @ 160 - 315

AO GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS 2488
\ y GARRAS MACIAS DE TOPO = PARA MANDRIS 2488

DENTADO PULGADAS 1/16" x 90°

Tuercas correderas Pagi W % H
con ranura Pégina 00 \V/ SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90°
agina
| Ranuras en T \ J
4 1
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Tornillos kg / juego
A B C D H7 F G H
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. Tamanho do mandil Parafusos kg / conjunto
2488-160 ® 398521510500 160 40 65 40 17 15 24 1/16" x 90° M12 17
£
E 2488-200 ® 398521520700 200 40 95 40 17 15 24 1/16" x 90° M12 2,8
-
L]
§ 2488-250 ® 398521530900 250 50 105 50 21 20 28 1/16" x 90° M16 4,7
(S
2488-315 ® 398521540000 315 50 110 50 21 20 28 1/16" x 90° M16 50

©
)
<
N
=
]
7
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 315
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 315

GARRAS PARA PIEZAS BRUTAS - AMARRE EXTERNO
GARRA DE DISCO RIGIDA = GRAMPEAMENTO EXTERNO
DENTADO METRICO 1,5 mm x 60°
SERRACAO METRICA 1,5 mm x 60°
\ y y
q a e Rango de A
o
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato e kg / juego
" A B C F G L M
. . v o Tamanho do Intervalo de .
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. mandril fixacdo kg / conjunto
2405-160-45K @ 398521609900 160 28 - 55 40 12 49 20 20 74,0 M6 19
2405-160-45K 398521612100 160 36 - 68 40 12 49 20 20 68,0 M6 1,7
L 2405-160-45K @ 398521613400 160 50 - 81 40 12 49 20 20 70,0 M6 1.8
2405-160-45K ® 398521614700 160 63 - 97 40 12 49 20 20 60,0 M6 15
2405-160-45K ® 398521615000 160 80 - 112 40 12 49 20 20 60,0 M6 17
)
2405-200-52K ® 398521716300 200 29 - 72 40 14 49 20 25 83,0 M6 2,0
B 2405-200-52K ® 398521714800 200 63 - 100 40 14 49 20 25 69,0 M6 1.8
B
A 2405-200-52K ® 398521713500 200 92 - 129 40 14 49 20 25 57,0 M6 15
\ y
2405-200-52K ® 398521717600 200 111 - 158 40 14 49 20 25 50,0 M6 1.2
2405-200-52K @ 398521715000 200 150 - 189 40 14 49 20 25 73,5 M6 2,0
2405-250-75K ® 398521722400 250 40 - 94 40 16 59 25 30 97,0 M6 29
2405-250-75K ® 398521723700 250 78 - 130 40 16 59 25 30 78,0 M6 2,2
2405-250-75K ® 398521724000 250 121 - 173 40 16 59 25 30 67,0 M6 20
2405-250-75K ® 398521725200 250 166 - 215 40 16 59 25 30 66,5 M6 20
2405-250-75K ® 398521726500 250 203 - 252 40 16 59 25 30 85,5 M6 2,6
x. 2405-315-91K ® 398521732600 315 41 - 127 50 21 59 30 30 120,0 M8 4,0
g Tuercas correderas Pagina
< con ranura Pég\'na 200 2405-315-91K @ 398521733900 315 89 - 181 50 21 59 30 30 95,0 M8 32
N Ranurasen T 9
g 2405-315-91K @ 398521734100 315 153 - 245 50 21 59 30 30 75,0 M8 24
4 D
Pernos de apoyo Pégina
N "" Batentes das pecas Paqina 201 2405-315-91K ® 398521735400 315 219 - 300 50 21 59 30 30 85,0 M8 31
®n L de trabalho 9 ) )
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 315
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 315

GARRAS PARA PIEZAS BRUTAS - SUJECION INTERIOR
GARRA DE DISCO RIGIDA = GRAMPEAMENTO INTERNO
DENTADO METRICO 1,5 mm x 60°
SERRACAO METRICA 1,5 mm x 60°
\ y J
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Rango de kg / juego ‘
P : P sujecion 9/ Jueg ‘
= — A B C F G L M
. . s o amanho do Intervalo de . !
Tipo de mandril BISON Cadigo n°. mandril fixacio kg / conjunto L
© |
2405-160-45K ® 398521616200 160 43 - 70 40 12 49 20 20 75 M6 17 i
2405-160-45K ® 398521617500 160 48 - 81 40 12 49 20 20 72 M6 1.6 B
A
2405-160-45K ® 398521618800 160 67 - 99 40 12 49 20 20 72 M6 17
2405-160-45K ® 398521619000 160 89 - 123 40 12 49 20 20 64 M6 18 G v
A r
i
2405-200-52K @ 398521718900 200 46 - 89 40 14 49 20 25 82 M6 18 e M
w T
2405-200-52K ® 398521712200 200 80 - 117 40 14 49 20 25 69 M6 17 ! J
L
2405-200-52K @ 398521719100 200 106 - 150 40 14 49 20 25 63 M6 17
y
2405-200-52K @ 398521700500 200 138 - 182 40 14 49 20 25 60 M6 18
2405-250-75K ® 398521727800 250 59 - 110 40 16 59 25 30 97 M6 2,5
2405-250-75K ® 398521728000 250 95 - 147 40 16 59 25 30 80 M6 24
2405-250-75K ® 398521729300 250 133 - 185 40 16 59 25 30 71 M6 2,2
2405-250-75K ® 398521701800 250 172 - 224 40 16 59 25 30 65 M6 2,6
2405-315-91K @ 398521736700 315 74 - 156 50 21 49 20 30 105 M8 3,0
<
| |
2405-315-91K ® 398521737000 315 134 - 216 50 21 49 20 30 82 M8 25 Tuercas correderas Paai g
con ranura Plaglna 200 <
Ranurasen T agina N
2405-315-91K @ 398521738200 315 192 - 278 50 21 49 20 30 82 M8 2,6 m
4 D X
Pernos de apoyo Pigi
2405-315-91K © 398521739500 315 252 - 330 50 21 49 20 30 90 M8 33 ¢ Boietiet it P?g‘ma 2
L ) l‘ de trabalho agina ) (7]
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 315
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 315

GARRAS PARA PIEZAS BRUTAS - AMARRE EXTERNO
GARRA DE DISCO RIGIDA = GRAMPEAMENTO EXTERNO
DENTADO PULGADAS 1/16” x 90°
SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90°
\ y \ y
G I Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato Ral'tgc.v’de kg / juego
< sujecion
< w — A B C F G L M
. . AT o Tamanho do Intervalo de .
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. mandril fixacio kg / conjunto
M
2405-160-45 @ 398522520500 160 28 - 55 40 17 49 20 24 74,0 M6 18
2405-160-45 ® 398522521800 160 36 - 68 40 17 49 20 24 68,0 M6 16
L 2405-160-45 ® 398522522000 160 50 - 81 40 17 49 20 24 70,0 M6 16
2405-160-45 © 398522523300 160 63 - 97 40 17 49 20 24 60,0 M6 13
2405-160-45 ® 398522524600 160 80 - 112 40 17 49 20 24 60,0 M6 15
v 2405-200-52 ® 398522530700 200 29 - 72 40 17 49 20 23 83,0 M6 2,0
B 2405-200-52 @ 398522531000 200 63 - 100 40 17 49 20 23 69,0 M6 18
B
A 2405-200-52 ® 398522532200 200 92 - 129 40 17 49 20 23 57,0 M6 15
°
\ < g 2405-200-52 ® 398522533500 200 111 - 158 40 17 49 20 23 50,0 M6 12
x
=o 2405-200-52 ® 398522534800 200 150 - 189 40 17 49 20 23 73,5 M6 2,0
-
-
2405-250-75 ® 398522540900 250 40 - 94 40 21 59 25 30 97,0 M6 2,6
2405-250-75 ® 398522541100 250 78 - 130 40 21 59 25 30 78,0 M6 19
2405-250-75 ® 398522542400 250 121 - 173 40 21 59 25 30 67,0 M6 17
2405-250-75 ® 398522543700 250 166 - 215 40 21 59 25 30 66,5 M6 16
2405-250-75 ® 398522544000 250 203 - 252 40 21 59 25 30 85,5 M6 24
0 2405-315-91 ® 398522550000 315 41 - 127 50 21 59 30 30 120,0 M8 4,0
g Tuercas correderas Pagina
N con ranura Pég\'na 200 2405-315-91 398522551300 315 89 - 181 50 21 59 30 30 95,0 M8 32
Ranurasen T
+]
g 2405-315-91 ® 398522552600 315 153 - 245 50 21 59 30 30 75,0 M8 24
4 D
N Pernos de apoyo Pégina
(7] "" Batentes das pecas Pég\'na 201 2405-315-91 @ 398522553900 315 219 - 300 50 21 59 30 30 85,0 M8 31
L de trabalho 9 ) L )
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 160 - 315
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON @ 160 - 315

GARRAS PARA PIEZAS BRUTAS - SUJECION INTERIOR
GARRA DE DISCO RIGIDA » GRAMPEAMENTO INTERNO
DENTADO PULGADAS 1/16" x 90°
SERRACAO DE POLEGADAS 1/16" x 90°
\ V.
q a . Rango de q f
Plato BISON tipo N.° articulo Tamaiio del plato e kg / juego
= — A B C F G L M
. . o o amanho do Intervalo de . !
Tipo de mandril BISON Cédigo n°. mandril fixacao kg / conjunto L
° |
2405-160-45 ® 398522525900 160 43 - 70 40 17 49 20 24 75 M6 15 i
2405-160-45 ® 398522526100 160 48 - 81 40 17 49 20 24 72 M6 15 B
A
2405-160-45 ® 398522527400 160 67 - 99 40 17 49 20 24 72 M6 1,7
2405-160-45 ® 398522528700 160 89 - 123 40 17 49 20 24 64 M6 17 G w
A r
2405-200-52 © 398522535000 200 46 - 89 40 17 49 20 23 82 M6 17 LM
w T
2405-200-52 © 398522536300 200 80 - 117 40 17 49 20 23 69 M6 17 ! J
2405-200-52 ® 398522537600 200 106 - 150 40 17 49 20 23 63 M6 16 L
V.
2405-200-52 ® 398522538900 200 138 - 182 40 17 49 20 23 60 M6 17
2405-250-75 ® 398522545200 250 59 - 110 40 21 59 25 30 97 M6 23
2405-250-75 ® 398522546500 250 95 - 147 40 21 59 25 30 80 M6 21
2405-250-75 ® 398522547800 250 133 - 185 40 21 59 25 30 71 M6 19
2405-250-75 ® 398522548000 250 172 - 224 40 21 59 25 30 65 M6 19
2405-315-91 ® 398522554100 315 74 - 156 50 21 49 20 30 105 M8 3,0
10
2405-315-91 ® 398522555400 315 134 - 216 50 21 49 20 30 82 M8 2,5 Tuercas correderas L. g
con ranura Plaglna 200 N
Pagina
Ranurasen T
2405-315-91 ® 398522556700 315 192 - 278 50 21 49 20 30 82 M8 26 g
f N
Pernos de apoyo - S
2405-315-91 © 398522557000 315 252 - 330 50 21 49 20 30 9 M8 33 PO ecnte e pecs Pagina 7
L l‘ de trabalho i )
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON 2305

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON 2305

Version 1
Versdo 1

Version 2
Verséo 2

Version 2
Versédo 2

GARRAS DURAS POSTIZAS - PARA PLATOS HIDRAULICOS 2305

GARRAS RIGIDAS SUPERIORES = PARA MANDRIL AUTOMATICOS 2305

N.° articulo Tipo de garras Diametro del plato Version kg / juego
N S B H1 H2 L T
Codigo n° Tipo de garras Diametro do mandril ~ Versao kg / conjunto
® 398531086700 SGT 200 F 2305-200 1 10 20 22 43 38 72 10 40 0,8
© 398531087000 SGT 250 F 2305-250;315 2 12 20 32 55 50 90 14 40 21
® 398531088200 SGT 315 F 2305-400 2 12 26 36 62 56 104 15 54 33
GARRAS BLANDAS POSTIZAS - PARA PLATOS HIDRAULICOS 2305
GARRAS MACIAS SUPERIORES = PARA MANDRIL AUTOMATICOS 2305
N.° articulo Tipo de garras Diametro del plato kg / juego
N s B H, H, L b 1
Codigo n° Tipo de garras Diametro do mandril kg / conjunto
® 398525443000 SGM 200 F 2305-200 10 20 22 47 43 105 40 34 20
® 398525449700 SGM 250 F 2305-250;315 12 20 32 55 50 125 40 36 37
® 398525458600 SGM 315 F 2305-400 12 26 37 62 56 145 54 45 6,1
GARRAS DURAS MONOBLOC - PARA PLATOS HIDRAULICOS 2305
GARRAS RIGIDAS INTEGRAL = PARA MANDRIL AUTOMATICOS 2305
N.° articulo Tipo de garras Diametro del plato Version kg / juego
B H L T h
Codigo n° Tipo de garras Diametro do mandril Verséo kg / conjunto
® 398530935500 SJT 200 F 2305-200 1 22 60,0 94,0 10 35 g
® 398530945700 SJT250F 2305-250;315 2 26 70,0 1150 14 40 33
® 398530955900 SIT315F 2305-400 2 32 81 129 15 46 54

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




ACCESORIOS Y REPUESTOS - GARRAS PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON 2305

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = GARRAS PARA MANDRIL AUTOMATICOS BISON 2305

GARRAS BLANDAS MONOBLOC - PARA PLATOS HIDRAULICOS 2305
GARRAS MACIAS INTEGRAL = PARA MANDRIL AUTOMATICOS 2305 G
N.° articulo Tipo de garras Diametro del plato kg / juego
B H h L
Cddigo n° Tipo de garras Diametro do mandril kg / conjunto
® 398531165100 SIM 200 F 2305-200 22 60 35 94 2,6
® 398531145800 SIM 250 F 2305-250;315 26 70 40 115 44
® 398531175300 SIM 315 F 2305-400 32 81 46 130 6,8
GARRAS BASE DURAS - PARA PLATOS HIDRAULICOS 2305
GARRAS BASE RIGIDAS * PARA MANDRIL AUTOMATICOS 2305
N.° articulo Tipo de garras Diametro del plato kg / juego
N S B H L b
Caédigo n° Tipo de garras Diametro do mandril kg / conjunto
® 398530995600 SP 200 F 2305-200 20 10 22 35 90 40 12
® 398531005000 SP 250 F 2305-250;315 20 12 26 40 110 40 18
® 398531015100 SP315F 2305-400 26 12 32 46 125 54 30
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ACCESORIOS Y REPUESTOS - TUERCA CORREDERA CON RANURA PARA PLATOS HIDRAULICOS BISON @ 135 - 800
PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS = PORCAS EM T PARA MANDRIL AUTOMATICOS @ 135 - 800

TUERCAS CORREDERAS CON RANURAS PARA PLATOS - CONFIGURACION INDIVIDUAL O DOBLE
PORCAS EM T = CONFIGURAGAO SIMPLES OU DUPLA

» N.° articulo Version Tornillos* Plato BISON tipo
Version | - A B C F G H hé kg
Versio | Codigo n°. Verséo Parafuso* Tipo de mandril BISON

2104-135K, 2105-135-34K
© 398522147400 I 15,0 26,0 15,0 14 55 10,0 M8x16 0,02 2405-135K, 2405-135-34K
2605-135K, 2605-135-34K

2105-160K, 2105-160-45K
© 398522108000 I 17,5 36,0 185 20 75 12,0 M10x20 0,04 2405-160K, 2405-160-45K
2605-160K, 2605-160-45K

© 398522151000 I 17,5 34 16,0 18 75 12 M10x20 0,04 2409-160-46

2104-160, 2105-160-45
Version Il 2404-160, 2405-160-45
Version T © 398522110000 I 23 42 21,5 24 €5 17,0 M12x25 0,10 2604-160, 2605-160-45
2409-200-66

2104-200K, 2105-200-52K
© 398522111200 I 20,5 46,5 20,5 25 8,5 14,0 M12x25 0,09 2404-200K, 2405-200-52K
2604-200K, 2605-200-52K

2104-200, 2105-200-52
2404-200, 2405-200-52
2604-200, 2605-200-52
2409-250-91
2409-315-91

2488-200

© 398522120100 I 23 19 21,5 = 9,0 17,0 M12x25 0,03

2104-250, 2105-250-75K
© 398522131600 I 22,5 51,0 21,5 30 8,5 16,0 M12x30 0,12 2404-250, 2405-250-75K
2604-250, 2605-250-75K

2104-250, 2105-250-75
2404-250, 2405-250-75
2604-250, 2605-250-75
2488-315

© 135 - 800 mm

© 398522130300 I 27 24 255 = 10,5 21,0 M16x30 0,05

2104-315K, 2105-315-91K
© 398522132900 I 29,0 55,5 27,0 30 10,5 21,0 M16x30 0,21 2404-315K, 2405-315-91K
2605-315K, 2605-315-91K

2104-315, 2105-315-91
© 398522130300 I 27 24 25,5 = 10,5 21,0 M16x30 0,05 2404-315, 2405-315-91
2604-315, 2605-315-91

© 398522133100 I 34,0 80,0 310 43 12,0 25,5 M20x40 0,38 2404-400K, 2405-400-120K

® 398522140500 I 34 30 29,0 = 120 25,5 M20x40 0,09 2404-400, 2405-400-120

2404-500K, 2405-500-160K
398522134400 I 34 30 29,0 - 12,0 25,0 M20x40 0,09 2404-630K, 2405-630-200K
2404-800K, 2405-800-255K

2404-500, 2405-500-160
© 398522140500 I 34 30 29,0 = 12,0 25,5 M20x40 0,09 2404-630, 2405-630-200
2404-800, 2405-800-255
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
PECAS DE REPOSICAO E ACESSORIOS

PERNOS DE APOYO
BATENTES DAS PECAS DE TRABALHO

PARA MORDAZAS DE GARRAS
PARA GARRAS DE DISCO

V.
N.° articulo Tipo kg / juego
2 H . N 9/ jueg
Codigo n°. Tipo A: kg / conjunto il
— —H =
M5 e
® 398521355400 KB KB-M5x5 5 8 8 0.010
® 398521356700 KB KB-M5x10 10 8 0.016 H 0,02 h
® 398521357000 KB KB-M5x15 15 8 8 0.023 y
@ 398521360200 KB KB-M6x5 5 10 10 0.016 W La profundidad de sujecion de la pieza «T»
® 398521361500 KB KB-M6x10 10 10 10 0026 pugqe variar con ayuda de pernos de apoyo
adicionales.
® 398521362800 KB KB-M6x15 15 10 10 0.037
® 398521363000 KB KB-M6x20 20 10 10 0047 B Los pernos de apoyo no estan |ncIU|5ios enel
volumen de suministro y deben pedirse por
© 398521364300 KB KB-M6x25 25 10 10 0.057 separado.

® 398521365600
® 398521366900
® 398521367100
® 398521368400
@ 398521369700
© 398521370400

KB KB-M8x5

KB KB-M8x10
KB KB-M8x15
KB KB-M8x20
KB KB-M8x25
KB KB-M8x30

10
15
20
25
30

13
13
13
13
13
13

10
10
10
10
10
10

0.027
0.047
0.064
0.081
0.098
0.113

W Possibilidade de ajustar a profundidade de
fixacdo da peca "T" por meio de batentes da peca
removivel.

B Se solicitado, a altura da parada da peca pode
ser projetada de acordo com a especificagdo do
cliente.

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS DE REPOSICAO E ACESSORIOS

N\
L, ol
CONTRAPLATO c Tﬁ @ e
PLACA ADAPTADORA .
s -5}
&S n
7 — - S
R S S,
i
< o | o~ w
< ™ ~ w Olm 1T T o|wo|O|m
O| o - - ol 0| o
X
o
X w
ot
o |
\ i V=
L g
LT N
LT e
N.° articulo Tipo Tamaiio  Nariz de husillo**
z*
Cédigo n°. Tipo A: Tamanho  Nariz de husillo** BE B BB € & c2 D L 22 BE & bl U E a kg
358213083300 8213-135/4 1 135 A4 110 63.513 61,0 82,6 - 94 3xM10 3xM6 - - 14,5 8 22 - - 12
® 358213504600 8213-160/5 I 160 A5 140 82.563 79,5 104,8 - 116 6xM10 3xM6 - - 10,5 8 20 92 3 17
358213521100 8213-200/5 I 200 A5 170 82.563 79,5 104,8 1334 150 6xM10 - 3xM8 6xM12 17 - 26 115 6,5 30
® 358213522400 8213-200/6 I 200 A6 170 106.375 103,0 1334 - 150 6xM12 3xM6 - - 13,5 7 23 115 6,5 28
® 358213551700 8213-250/6 I 250 A6 220 106.375 103,0 1334 1714 190 6xM12 - 3xM8 6xM16 19 - 35 150 7.5 58
358213552000 8213-250/8 I 250 A8 220 139.719 136,1 1714 = 190 6xM16 3xM8 = = 23 11 37 149 75 6,5
358213570800 8213-315/6 I 315 A6 220 106.375 103,0 1334 1714 190 6xM12 - 3xM8 6xM16 18 - 37 165 20 7,0
358213571000 8213-315/8 I 315 A8 220 139.719 136,1 1714 = 190 6xM16 3xM8 = = 20 11 37 165 4 73
358213264400 8213-400/8 I 400 A8 300 139.719 136,1 1714 235 250 6xM16 - 3xM10 6xM20 22,5 - 41 202 11 129
358213262900 8213-400/11 I 400 All 300 196.869 192,8 235 = 260 6xM20 3xM10 = 34 12 44 198 11 17,2
*lersion contraplato = Versdo do adaptador  **DIN 55026 N1
@ i
Ny
w a 111 w| Q <
c
S
3
&“/
I W
[ -
Y { B B
N.° articulo Tipo . Tamaiio  Nariz de husillo**
Codigo n°. Tipo A: A Tamanho  Nariz de husillo** L B € o [ E F € i i . > — bz kg
358213650500 8213-500-11 v 500 All 380 55 18 192,8 196.869 274 235 330,2 280 29 - 6xM24 - 6xM20 26,6
® 358213651800 8213-500-15 il 500 Al5 380 46 = 2814 285.775 246 330,2 = = 29 15 6xM24 3xM12 = 244
@ 358213660700 8213-630-11 v 630 All 520 60 23 192,8 196.869 234 235 463,6 280 29 - 6xM24 - 6xM20 63,2
® 358213661000 8213-630-15 v 630 Al5 520 55 = 2814 285.775 234 330,2 463,6 380 32 = 6xM24 - 6xM24 54,0
@ 358213601900 8213-800-11 v 800 All 520 60 23 192,8 196.869 287 235 463,6 280 29 - 6xM24 - 8xM20 59,6
© 358213600600 8213-800-15 v 800 Al5 520 45 23 2814 285.775 287 330,2 463,6 380 32 = 6xM24 - 6xM24 43,5
® 358213602100 8213-800-20 11 800 A20 520 45 - 408 412.775 287 463,6 - - 29 15 6xM24 3xM12 - 43,5
\ *Vlersion contraplato  Versdo do adaptador **DIN 55026 y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS DE REPOSICAO E ACESSORIOS

4 D
B . .
: N D R A e TR O PLACA LIMITADORA PARA PUNTA CENTRADORA
¢ ¢ CON SOPORTE DE MUELLE
’ MOLA o PARADA DE CENTRO CARREGADA POR MOLA G
=1 I B N & o
e — - > < N.° articulo  Tamaiio N.° articulo  Tamaiio
e B C DKé6 F H Yhé6 L C D E
Codigo n°. Tamanho Cédigo n°. Tamanho
= 398524801300 160 17 90 12 70 28 6 32 ® 398524811500 160 10 88 60 18
© 398524802600 200 20 94 15 92 30 9 32 © 398524812800 200 10 88 60 22
® 398524803900 250 25 105 16 117 35 10 38 ® 398524813000 250 13 14 70 28
F ® 398524804100 315 29 120 16 134 37 13 48 A © 398524814300 315 13 14 80 33
\ y
8 PUNTA CENTRADORA FIJA B c INSERTO DE CENTRADO
c NSERCAO DE CENTRALIZACAO COM CENTRO FIXQ, — INSERCAO DE CENTRALIZAGAO
<
e — 4{'*'* N.° articulo ~ Tamaiio N.° articulo Tamaiio
— A B C D K6 F Y hé — B C D k6 Y hé
% Cédigo n°. Tamanho E 1 | Cddigo n°. Tamanho
N ©® 398524821700 160 18 90 12 70 28 32 ® 398524831900 160 90 12 70 32
® 398524822000 200 18 94 15 92,2 30 32 t ® 398524832100 200 94 15 92 32
© 398524823200 250 24 105 16 117 35 38 ® 398524833400 250 105 16 117 38
F ® 398524824500 315 316 120 16 134 37 48 ] ® 398524834700 315 120 16 134 48
\ y
4 u L1 D
S o CONTRAPLATO
ﬂ“’ 4 ~ PLACA ADAPTADORA
i .
~
v
") < 4 © w
@ @ @
X
o
1S
=
e N.° articulo Tipo Tamaiio  Nariz de husillo**
— i z* - - BF BA BB C ca c2 D D1 D2 D3 L L1 T E X kg
. Cédigo n°. Tipo A: Tamanho Nariz de husillo**
3
9 V 358213085900 8213-160-5 2-4 I 160 A5 140 82,563 79,5 104,8 - 116  4xM10 3xMé6 - 135 8 20 100 3,0 16
$ 7 358213537000  8213-200-6 2-4 I 200 A6 170 106,375 103 1334 - 150 4xM12 3xM6 - 135 7 23 117 6,5 2,6
! 358213555800  8213-250-8 2-4 I 250 A8 220 139,719 136 1714 - 190 4xM16 3xM8 - 230 11 35 149 7.5 6,0
. J 358213238000  8213-315-8 2-4 I 315 A8 220 139,719 136 1714 - 190 4xM16 3xM8 - 20,0 11 37 165 4,0 6,8
Olm o|woloo
« ® 358213656100 8213-400-8 2-4 I 400 A8 300 139,719 142 1714 2350 235  6xM16 - 3xM10 6xM20 215 - 41 202 11 16,52
9 © 358213263100 8213-400-11 2-4 I 400 All 300 196869 1928 2350 = 260 4xM20 3xM10 - 34 13 44 198 11 16,29
1
‘ @ 358213655900 8213-500-112-4 I 500 All 380 196869 1928 2350 3302 3302 6xM20 - 3xM16 8xM24 29 - 55 274 18 26,35
|: £ © 358213265700 8213-500-152-4 I 500 Al5 380 2814 285775 3302 = 3302 8xM24 3xM12 = 29 15 46 246 = 25,64
L ' e *Version contraplato * Verséo do adaptador **DIN 55026 J
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ACCESORIOS Y REPUESTOS
PECAS DE REPOSICAO E ACESSORIOS

CONTRAPLATO
PLACA ADAPTADORA
(ST P o
0]
‘ ‘ M A a
‘ : L] —
o @
L T L T
N.° articulo Tipo Tamaino Nariz de husillo**
z* BF BA BB 1 2 D D1 D2 D L L1 T ki
Codigo n°. Tipo A: Tamanho  Nariz de husillo** € € S E 9
358213913900 8213-200-5A2 I 200 AS 170 82,563 79,6 104,8 1334 150 6xM10 - 3xM8 6xM12 17 - 40 4,9
358213914100 8213-200-6A2 I 200 A6 170 106,375 103,2 1334 = 150 6xM12 3xM6 - - 16 9 38 4,5
358213923000 8213-250-6A2 I 250 A6 220 106,375 1032 1334 1714 190 6xM12 - 3xM8 6xM16 19 - 45 9,4
358213932000 8213-315-6A2 I 315 A6 300 106,375 103,2 1334 235 250 6xM12 - 3xM10 6xM20 17,5 - 50 219
358213933200 8213-315-8A2 I 315 A8 300 139,719 136,1 1714 235 250 6xM16 - 3xM10 6xM20 21 - 46 18,9
*Vlersion contraplato  Versdo do adaptador **DIN 55026
\ J
SET DE INSERTOS ESPECIALES
CONJUNTO DE INSERGOES ESPECIAIS,
B Insertos especiales para convertir un plato con paso de barra en un plato sin
paso de barra
W El set consta de:
1) Cubierta frontal cerrada en lugar de la cubierta original
2) Elemento de conexion especial para la union a la barra de traccion de un
0 N cilindro
d B Los sets estan disponibles en distintas dimensiones, en funcion del tamafio
del plato
= [al
[am)
=1 _. i i 1| . )
N.° articulo Tamafio = E» %L - . . ) - o
— D P K M N o d B Uma insercdo especial permite converter um orificio completo em um orificio ndo
Cédigo n°. Tamanho
completo
® 398520000000 135-34 135 34 20 M12 20,5 35 m O conjunto inclui:
ALY 1605 16 4 2 M | 2353 0 1) Tampa, a ser montada sobre a face dianteira do mandril
© 398520012800 200-52 210 52 30 M0 275 45 N — 7 2) um parafuso especial para conectar a porca de ajuste com a barra de tracéo do
398520013000 250-75 254 75 36 M24 33 55 . cilindro de acionamento
© 398520014300 315-91 315 91 36 M24 34 55 L m Conjuntos estdo disponivel em diferentes tamanhos, correspondentes ao tamanho
©398520015600 ~ 400-120 400 120 36 M24 27 55 do mandril
\ J
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DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS
f N
PRECISIO[:IES ] ] CONCENTRIC[DAD
PRECISAO DE CENTRALIZACAO
[ d dl d2 L k n p [} d L di d2 k n p G
135 18 32 40 100 75 40 002 002 001 7P X
' ' ' 130 18 32 40 40 100 75 0,04 0035 0,01
160 20 32 50 125 100 40 0025 002 001 7
200 32 50 80 200 125 40 0.025 0,02 001 160 32 40 50 40 125 100 0,05 004 0,01 —|—|_| kX FQ
250 32 50 80 200 162 60 003 003 001 N
315 50 80 125 250 162 80 004 003 0,01 200 32 40 50 40 125 125 006 005 001 —fF = ——— — |* ©
400 75 100 125 250 252 80 0,05 004 001
500 - 125 160 275 300 120 006 005 0,01 250 55 80 125 40 200 125 006 005 0,01
630 S e e IS e IS e e 315 60 80 125 60 200 162 0,08 006 0,01 L
800 - 250 520 - 600 120 0,5 006 0,01 ' ' '
\ V.
RANGOS DE SUJECION
INTERVALO DE FIXACAO
o d1 d2 d3 d4 ds dé d7
135 10-72 52-112 83-144 118-180 14-73 50-109 82-141
160 15-95 66-144 104-184 145-226 20-97 62-139 102-179
200 14-118 77-179 125-229 175-279 25-118 89-168 153-218
250 18-134 100-214 162-277 226-342 25-140 89-204 153-268
315 38-197 118-274 177-334 246-403 38-197 107-266 167-326
400 46-234 157-343 240-429 328-517 46-234 134-322 220-408
500 84-338 193-447 278-533 366-621 100-338 187-426 273-512
630 174-475 281-582 - 448-749 183-475 - 351-643
800 255-550 414-657 - 582-826 308-550 - 476-719
1000 310-680 435-804 - 695-1064 264-624 - 624-884
(%) d1 d2 d3 d4 ds dé d7
160 18-68 88-130 126-179 174-180 25-68 73-116 120-164
200 30-104 90-171 145-220 196-221 36-104 85-153 134-202
2 d1i 2 d1 d2 d3 da ds dé d7 250 26-116 116-204 177-268 242-270 30-117 94-181 158-245
315 60-177 148-264 211-327 276-329 59-177 123-241 187-305
160-38 7-74 67-130  115-180 163-180  18-67 66-115  114-160
400-140 20-140 200-52 20-104  83-178  130-216 180-216  22-104  70-153  119-202
250-65 24-130  106-208 168-266 232-266  26-130  89-194  153-258
250-68  24-130  106-208  168-266 232-266 ~ 26-130  89-194  153-258
0020 -2 315-105  64-184  142-262 206-326 270-326  64-184  128-252 192-316
400-140  90-300  200-404 286-480 373-480  90-280  178-368  264-454 o a @ a3 a“ a5 6 .
630-325 138-335 500-230  176-402 286-510 370-596 460-600 176-402  264-490  350-576
630-330  272-500  407-625 2 605-724  272-500 - 472-704 160 22-82 77-135 116-175 157-178 28-89 70-131 110-171
800-365  326-674  434-780 - 600-862  326-674 - 494-842 200 33-101 103-167 152-218 202-211 39-100 89-150 139-200
1000-560 340-565 800-410  330-600 453-768 - 691-866  435-600 - 675-840 250 26-121 116-209 177-272 242-278 30-121 94-185 158-249
1000-560  530-766  636-951 - 804-1026 530-845 - 698-1006 315 60-174 145-260 205-320 274-330 59-174 128-243 188-303
\ V.
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DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS B‘nSllN'

FUERZA DE SU{ECI()N SEGUN NUMERO DE REVOLUCIONES 2405; 2405-K; 2405-A
FORCA DE PREENSAO PERDIDA DURANTE A ROTACAO DO MANDRIL 2405; 2405-K; 2405-A
0 - 90
% T 80 — 3
30 ; %0 2, 70 W
Z _ ),j} Z _ /1 =z _
22 v T2 4 sz 0
s e s e e
IE T - £
HERE e < [} g Sty
g2 I 6ty g& 2 > go 30 U -
S = — = =
_ 20 —
5 - 10 =
> 10
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 1000 2000 3000 4000 5000 6000 1000 2000 3000 4000 5000
N.° revoluciones max. [rpm] N.° revoluciones méx. [rpm] N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade méx. [rpm] Velocidade max. [rpm] Velocidade méx. [rpm]
150 190
140 180
o)
120 130 % 170
160
110 120 150
100 7 _no = 140
X =
% Ity £z 100 55 Eg %
Se 9 £ 4
s_ 8 g Z5 M0
5510 g2 % g
55 £E 10 C
g B 60 = 60 80
g g 50 50 \ 70
2 40 — 20 / 60
30 Q7 %y, pd 2
— 30 Y =1z
20 > 20 : 3 Y
20 Z
10 10 10
1000 2000 3000 4000 5000 1000 2000 3000 4000 500 1000 1500 2000 2500 3000
N.° revoluciones max. [rpm] N.° revoluciones max. [rpm] N.° revoluciones max. [rpm]
Velocidade méx. [rpm)] Velocidade max. [rpm] Velocidade max. [rpm]
\,
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MORDAZAS DE MAQUINA Y TORNILLOS DE BANCO
MORSAS

BXSON”



MORDAZAS DE MAQUINA Y TORNILLOS DE BANCO
MORSAS

GARRA FLJA

/ GARRA FIXA

TOPE

PORCA DE ABERTURA ; INSERTOS DE GARRA
- ( / INSERTO DE GARRA

@

ALMOHADILLA DE GOMA
ALMOFADA DE BORRACHA

TOPE
PORCA DE ABERTURA

GARRA MOVIL
_— GARRA MOVEL

COJINETE ROSCADO
CAMISA COM ROSCA

TORNILLO

/_ PARAFUSO DE TRAVA

Q Y, HUSILLO ROSCADO

/ PARAFUSO DE AVANCO

CUERPO /

M-
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: - BISON ofrece una amplia gama de mordazas. BISON oferece uma extensa gama de morsas.
. i G w
! » .3‘ . Ahorre tiempo y dinero en su trabajo diario con Economize tempo e dinheiro no seu trabalho

: . }. : nuestros productos de fécil utilizacion. cotidiano com nossos produtos faceis de usar!
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MORDAZAS DE PRESION DESCENDENTE

MORSAS DE PRECISAO

Caracteristicas:

B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6577
B Garra fija reversible, garra movil de rapido ajuste y autorregulable
B Insertos de garra intercambiables

B Aplicable con base giratoria

B Acero de calidad de alta aleacion, estable y templado
Aplicacion:

m Disefiado para trabajos de lijado y fresado
Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura con medida «K»

B Bridas de amarre

B Insertos de garra orientables

Caracteristicas:

B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6577
B Garra fixa reversivel

L2 a W Garras méveis rapidas reajustaveis e auto-ajustaveis
B Pode ser usado com insertos de garra removivel

\F m Feito de liga de aco de alta qualidade, estabilizado e endurecido
< % Aplicagdo:

B Projetado para moagem e usinagem de precisdo
1 ® o
Acessorios padrao:

* ! B Manivela

v 1 k W Porcas de abertura com dimensdo k"
L1 W Bracadeiras de morsa

B Placa condutora rotativa

L max

s
- T TEA L]
@

A

Fuerza de sujecion
max. [daN]
Torque na manivela  Forca de aperto
[Nm] max. [daN]

® 326620010600  6620-100-320-165 100 85 35 13 65 389 320 61,80 1200 165 30 12 40 2,000 9,84
©326620030000  6620-125-335-165 125 105 42 15 82 406 335 6800 1800 165 40 12 60 3,000 1571
® 326620050300  6620-150-425-210 150 140 52 18 102 515 425 8729 21,20 210 50 18 120 4,100 3195
® 326620060500  6620-150-475-260 150 140 52 18 102 565 475 87,29 2120 260 50 18 120 4,100 3518
® 326620070700  6620-150-520-305 150 140 52 18 102 610 520 8729 21,20 305 50 18 120 4,100 36,96
© 326620100500  6620-200-535-260 200 165 61 20 121 623 535 10943 3807 260 60 18 170 4,500 58,95
©326620110700  6620-200-585-310 200 165 61 20 121 673 585 10943 3807 310 60 18 170 4,500 61,66
®326620120900  6620-200-635-360 200 165 61 20 121 723 635 10943 3807 360 60 18 170 4,500 64,36

N.° articulo Tipo B Par de apriete [Nm]

S A C H L max. L1 L2 L3 a h k

-0,02 kg

Cédigo n°. Tipo A:
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MORDAZAS DE PRESION DESCENDENTE - CON HUSILLO HIDRAULICO

MORSAS DE PRECISAO = COM EIXO HIDRAULICO

Caracteristicas:
B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6578

B En combinacion con el husillo hidraulico, gracias la elevada fuerza de sujecion,
garantiza una tensién mas segura con un menor esfuerzo por parte del usuario.

B Garra fija reversible, garra movil de rapido ajuste y autorregulable
B Insertos de garra intercambiables

B Acero de calidad de alta aleacion, estable y templado

Aplicacion:

u Disefiado para trabajos de lijado y fresado

Accesorios estandar:

B Manivela

W Tuercas correderas con ranura con medida «K»

W Bridas de amarre

B Insertos de garra orientables

Caracteristicas:
B Sucessor otimizado e melhorado do tipo 6578

B Morsa equipada com eixo hidraulico permitindo a aplicagdo de alta forca de Lmax
grampeamento
e grampeamento seguro com pouco esforco do operador L? a

B Garra fixa reversivel

W Garras moveis rapidas reajustaveis e auto-ajustaveis

W Pode ser usado com insertos de garra removivel o < | \__ N—1 o {7 B 7E B }7 I

B Feito de liga de aco de alta qualidade, estabilizado e endurecido - |

Aplicagéo: <

) . - m
B Projetado para moagem e usinagem de preciséo ——
Acessorios padréo: !
) I

B Manivela K

W Porcas de abertura com dimensao k"

B Bracadeiras de morsa L3

B Placa condutora rotativa L1

BN L A & i s
{ = T
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion
) P B max. [daN]
S A C H  Lmax. L1 L2 L3 a h z kg
Cédigo n°. Tipo A: -0,02 Forca de aperto max.
[daN]
326621050100  6621-150-425-210 150 140 52 18 102 726 425 87,29 21,20 210 50 18 4,100 334
326621060300 6621-150-475-260 150 140 52 18 102 776 475 87,29 21,20 260 50 18 4,100 36,6
326621070500  6621-150-520-305 150 140 52 18 102 821 520 87,29 21,20 305 50 18 4,100 384
326621100300 6621-200-535-260 200 165 61 20 121 875 535 109,43 38,07 260 60 18 4,500 61,5
326621110500  6621-200-585-310 200 165 61 20 121 907 585 10943 3807 310 60 18 4,500 64,2
326621120700 6621-200-635-360 200 165 61 20 121 957 635 10943 3807 360 60 18 4,500 66,9
\ y
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MORDAZAS DE PRECISION COMPACTAS - NC

MORSAS DE PRECISAO = NC

Caracteristicas:

B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6800

B Juego de 4 tornillos de banco con posibilidad de uso vertical
B Posibilidad de montaje horizontal, vertical o lateral

B Garra fija reversible, garra movil de rapido ajuste y autorregulable
B Insertos de garra intercambiables

B Acero de calidad de alta aleacion, estable y templado
Aplicacion:

m Disefiado para trabajos de lijado y fresado

Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura con medida «K»

B Bridas de amarre

B Insertos de garra orientables

Caracteristicas:

B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6300

m Montagem horizontal, vertical ou lateral

m Conjunto de 4 morsas pode ser usado na vertical

W Garra fixa reversivel

W Garras méveis rapidas reajustaveis e auto-ajustaveis

a S B Pode ser usado com insertos de garra removivel

| B Feito de liga de ago de alta qualidade, estabilizado e endurecido
Aplicacao:

|
g‘r a Projetad d
e < T ] — a ————o— B Projetado para moagem e usinagem de preciséo

Lmax

: Acessorios padrao:
i
? - - {? B B Manivela

P

B Porcas de abertura com dimensgo k"

W Bragadeiras de morsa
- B Placa condutora rotativa

- o
I - CARID Lﬂ'

L2

@ 20H7
=~

Fuerza de ;ujecién
L1 L2 L3 L4 L5 L6 max. [daN]
€ H h K lLmax L gp;1002:01 £01 0,1 01 M Torque na manivela  Forca de aperto
[Nm] max. [daN]
326820010900 6820-100-320-160 100 110 160 75 13 105 30 12 390 320 375 14 10 55 15 80 M10 40 2,000 19,2

© 326820020000  6820-125-335-160 125 130 160 90 15 130 40 12 406 335 45 19 15 55 17 96 Mil2 60 3,000 31,2
©326820030200  6820-150-425-205 150 170 205 110 18 160 50 18 515 425 55 23 175 75 175 135 MI12 120 4,100 63,4

N.° articulo Tipo Par de apriete [Nm]

S A a -0302 kg
Cédigo n°. Tipo A: ’

6820
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MORDAZAS DE PRECISION COMPACTAS - NC CON HUSILLO HIDRAULICO

MORSAS DE PRECISAO = NC COM EIXO HIDRAULICO

Caracteristicas:

B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6801

B Juego de 4 tornillos de banco con posibilidad de uso vertical
B Posibilidad de montaje horizontal, vertical o lateral

B Garra fija reversible, garra movil de rapido ajuste y autorregulable
B Insertos de garra intercambiables

B Acero de calidad de alta aleacion, estable y templado
Aplicacion:

u Disefiado para trabajos de lijado y fresado

Accesorios estandar:

B Manivela

W Tuercas correderas con ranura con medida «K»

W Bridas de amarre

B Insertos de garra orientables

Caracteristicas:

B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6801

B Morsa equipada com eixo hidraulico permitindo a aplicagdo de alta forca de grampeamento
e grampeamento seguro com pouco esforco do operador

B Montagem horizontal, vertical ou lateral

B Conjunto de 4 morsas pode ser usado na vertical

B Garra fixa reversivel

W Garras moveis rapidas reajustaveis e auto-ajustaveis

W Pode ser usado com insertos de garra removivel

B Feito de liga de aco de alta qualidade, estabilizado e endurecido

Aplicacao:

B Projetado para moagem e usinagem de preciséo

Acessorios padrao:

u Manivela

W Porcas de abertura com dimensdo 'k

B Bracadeiras de morsa

W Placa condutora rotativa

Lmax

L1
$20H7
|

I o I
k LS k M
L2 L6
L A
p— q Fuerza de sujecion
P e Tipo s A a B ¢ H h K Lmm L b1 12 13 WU L5 L6 maéx. [daN] ™
- . . -0,02 : -0,02 +0,02 +0,1 +0,1 +0,1 0,1 Forca de aperto max. 9
Codigo n°. Tipo A: [daN]
326821030000 6821-150-425-205 150 170 205 110 18 160 50 18 726 425 55 23 175 75 17,5 135 M12 4,100 64,8
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MORDAZAS DE PRECISION CON DOBLE GARRA MOVIL

MORSAS DE PRECISAO = GRAMPEAMENTO DUPLO

Caracteristicas:
DOBLE GARRA MOVIL Garra fii ibl ovil de rapido ajust t labl
GRAMPEAMENTO DUPLO B Garra fija reversible, garra mévil de rapido ajuste y autorregulable

B Fabricado en acero de calidad de alta aleacion, estabilizado y templado (58-62HRC),
que garantiza un cuerpo de alta rigidez

B Insertos de garra intercambiables
Aplicacion:

m Disefiado para trabajos de lijado y fresado
Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura con medida «K»
N Bridas de amarre
B Insertos de garra orientables

Caracteristicas:
W Garra fixa reversivel
W Garras moveis rapidas reajustaveis e auto-ajustaveis
B Pode ser usado com insertos de garra removivel
m Feito de liga de aco de alta qualidade, estabilizado e endurecido
125 Aplicagdo:
W Projetado para moagem e usinagem de precisdo
Acessorios padrao:
H Manivela

L J B Porcas de abertura com dimensdo "k"
— — W Bragadeiras de morsa

B Placa condutora rotativa

100
15

12

465

max 607

Fuerza de sujecién max.
[daN]

Codigo n°. Tipo Torque na manivela [Nm] Forca de aperto max. [daN]
326632020100 6632-125-465-90 60 3,000 27,5

N.° articulo Tipo Par de apriete [Nm]
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MORDAZAS DE PRECISION - MORDAZAS MODULARES

MORSAS DE PRECISAO » MODULOS DE GRAMPEAMENTO

B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6568

B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6568
B Elemento mével

(o) (o)~ (][~

L
— - < . PRy 2
7 N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
> Cédigo n°. Tipo A: S & 5 € c a b Forca de aperto max. [daN] kg
o| ¢ © 326622010200 6622-100 100 85 35 13 140 48 30 12 2,000 53
o <k 6 2 ‘ — [
T - © 326622020400 6622-125 125 105 42 15 160 60 40 12 3,000 8,7
. = T © 326622030600 6622-150 150 140 52 18 210 86 50 18 4,100 20,6
Accesorios * Acessorios 233-244 @
Datos técnicos * Dados técnicos 245-246 o ® 326622040800 6622-200 200 165 61 20 240 78 60 18 4,500 343
T
\ V.
f N
L2 B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo 6571
B Elemento movil con husillo hidraulico
= L B De construccion similar a la del tipo 6622
B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6571
B Elemento mével com eixo hidraulico
| Similar ao tipo 6622
o< =N B
— N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
T Codigo n°. Tipo A: S L U < il - (2 o s Forca de aperto max. [daN] kg
Accesorios = Acessorios 233-244 ® 326623030400 6623-150 150 140 52 18 102 210 86 50 18 4,100 20,6
Datos técnicos = Dados técnicos 245-246 ® 326623040600 6623-200 200 165 61 20 121 240 78 60 18 4,500 343
\ V.

D B Modelo sucesor optimizado y mejorado del tipo
6569-M
\ O = B Elemento fijo
—{ B Modelo sucessor revisado e atualizado do tipo 6569-M

B Elemento fixo

1 1
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
g) @1 Codigo n°. Tipo A: B B B € © ¢ B K Forca de aperto max. [daN] kg
i *‘ i ] ® 326624010900 6624-100 100 85 35 13 80 163,0 30 12 2,000 4,4
z &

KFE 1 =« ® 326624020000 6624-125 125 105 42 15 84 170,0 40 12 3,000 6,7
'Accesorios * Acessorios 233-244 ED gi © 326624030200 6624-150 150 140 52 18 10 2215 50 18 4,000 145
denicos = acni o ® 326624040400 6624-200 200 165 61 20 127 2535 60 18 4,500 26,5

Datos técnicos * Dados técnicos 245-246 ‘ — |
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MORDAZAS DE PRECISION - DESLIZANTE MODULO DE AUTO-CENTRADO CON UN CONJUNTO DE MORDAZAS

MORSAS DE PRECISAO = DE DESLIZAMENTO DO MODULO DE AUTO-CENTRAGEM COM UM CONJUNTO DE MAXILAS

Caracteristicas:

B La pieza de trabajo puede ser instalada en breve tiempo
B Alta precision en el alineado de la pieza de trabajo

B Cambio rapido de las garras

B Sujecion facil de piezas de trabajo largas

B Reduccion del coste de utillaje

B Incremento de la fexibilidad en la produccion

W La pieza de trabajo no se deforma aun usando una
combinacion de varias mordazas

Caracteristica:

B A peca pode ser instalado em um curto espago de tempo
B Alinhamento de alta precisao da peca de trabalho

B Mudanga rapida de garras

B Pegas longas facil de aperto

B Custos de ferramentas reduzidos

B Maior flexibilidade de produgéo

B Nao existe risco de deformagao da pega, quando o uso
de vérios vicios

L2 A S

L4

L1 k L5

NC_:; ggg::!,o Es: B r A - - L3 A - n ' a " Fuerza de sujecion max. [daN] ko]
+0,02 max max min-max Forga de aperto méx. [daN]

® 326651230100  6651-100-230 100 72 102 65 230 101 21 15 12 205-270 30 24 15,5

® 326651240300 6651-125-300 125 85 125 130 300 106 23 15 12 215-345 40 29 28

® 326651250500 6651-150-350 150 95 145 175 350 1118 26 18 18 225-400 50 328 43,7

® 326651270900 6651-200-400 200 105 165 190 400 135 30 20 18 270-460 60 36 79

© 00 ~N N
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MORDAZAS MECANICAS - ACCIONAMIENTO NEUMATICO

MORSAS DE MAQUINA - OPERAGAO PNEUMATICA

5
Caracteristicas: ACCIONAMIENTO NEUMATICO
B Manejo simplificado gracias al sistema neumatico OPERAGAO PNEUMATICA
B Las garras ranuradas intercambiables, templadas y pulidas
garantizan una larga vida util
W Version robusta
B Mayor rango de sujecion
B Equipado con valvula de seguridad
Aplicacion:
B Para el manejo de piezas pesadas sometidas a una fuerza
de sujecion elevada
Accesorios estandar:
W Tuercas correderas con ranura
Caracteristicas:
m O sistema pneumatico torna a operagdo da morsa facil
W InsercGes de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas
e aterradas
m Corpo resistente a
B Ampla gama de grampeamentos
B Equipado com uma valvula de seguranca ~
Aplicagdo: |/ < =
B Estas morsas de maquina de carga pesada sdo usadas em O
operacdes y
onde uma grande forga de grampeamento ¢ necessaria (D . wmimmecd b
Acessorios padrao: — -
W Porcas de abertura [H]
Sujecion L
Grampeamento
Aflojar
Desgrampeamemo
K
I
I
< » e Q —@1e
il
c
N.° articulo Tipo A s H L a h ok c D G Carrera de garra Consumo de aire [dm3] Fuerza de sujecién 0,63 MPa [daN] K
Cédigo n°. Tipo max. Curso da garra Consumo de ar [dm®*]  Forca de aperto para 0,63 MPa [daN] 9
326710060400 6710-125 180 125 129 553 100 40 14 274 150 G3/8" 7 13 3,000 33,0
326710070600 6710-160 225 160 150 621 125 50 18 337 185 G3/8" 8 16 3,700 50,2
326710080800 6710-200 260 200 176 709 160 63 18 415 220 G3/8" 9 25 4,600 74,0
\, S

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com 217



MORDAZAS MECANICAS - CON GARRA MOVIL

MORSAS DE MAQUINA = COM GARRA TRASEIRA MOVEL

4 N

) Caracteristicas:
CON GARRA MOVIL ) )
m COM GARRA TRASEIRA MOVEL B Las garras ranuradas |ntercamb|ab!es, templadas y
pulidas garantizan una larga vida util

B Proteccion del husillo principal frente al ensuciamiento

B Cuerpo y garras fabricados a partir de fundicion de alta
calidad

Aplicacion:

B Desarrollado para su uso con maquinas fresadoras y
taladros

Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura

Caracteristicas:

| Inser¢es de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas
e aterradas

B Parafuso de avanco protegido contra sujeira e lascas

| O corpo e a mandibula mével séo pegas fundidas de alta
qualidade

Aplicagao:
W Projetado para uso com maquinas de moagem, prensas de
perfuragdo, etc.

- _‘ Acessorios padrao:
| | ) B Manivela
T I

o=@

W Porcas de abertura
— |
[ [] [
L3
L1
L
k
| N ,
<< | I -
s
oL . Lo
N.’ a-rt|cu!o T|po s A H L L L2 L3 a h K Fuerza de sujecion n’1ax. [daN] kg
Codigo n°. Tipo A: Forca de aperto max. [daN] Base giratoria apropiada
® 326512050600 6512-100 100 156 84 294 290 126 260 80 32 14 2,500 99 Bema Gl EereseED
® 326512060800 6512-125 125 156 100 347 335 126 305 95 40 14 3,500 159
©326512070000  6512-160 160 193 121 423 405 150 365 125 50 18 4,000 290 ( I_ipo 6582 Eég‘ina 239
ipo 4gina
® 326512080100 6512-200 200 256 147 515 500 210 460 160 63 18 5,500 56,0 P 9
® 326512090300 6512-250 250 316 174 615 610 268 566 200 80 18 6,200 71,0 Accesorios » Acessorios 233-244
\ y
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MORDAZAS MECANICAS - CON HUSILLO HIDRAULICO

MORSAS DE MAQUINA = COM EIXO HIDRAULICO

4 N

Caracteristicas: CON HUSILLO HIDRAULICO
B El exclusivo husillo hidraulico facilita el manejo COM EIXO HIDRAULICO

B Las garras ranuradas intercambiables, templadas y
pulidas garantizan una larga vida util

B Ajuste sencillo del rango de sujecion mediante 2 pernos

B Cuerpo y garras fabricados a partir de fundicion de alta
calidad

Aplicacion:

B Para el manejo de piezas pesadas sometidas a una
fuerza de sujecion elevada

Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura

(1
(2.
3
(4
(s
a

Caracteristicas:

B Um eixo hidraulico exclusivo e embutido torna a operagao da
morsa facil

B InsercGes de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas
e aterradas a

W Fécil ajuste do intervalo de grampeamento por meio de 2

pinos Ij I
<

B Eixo resistente sem manutencdo —— — S

B O corpo e a mandibula mével séo pecas fundidas de alta T ’_‘ : ; ; |

qualidade &}
Aplicagdo: [ g [
B Estas morsas de maquina de carga pesada sdo usadas em ‘

operagdes onde uma grande forca de grampeamento é

necessaria B

Acessorios padréo: L
B Manivela

B Porcas de abertura

L1

(
S

Base giratoria apropiada
Base giratoria correspondente N.° articulo Tipo

Fuerza de sujecién max. [daN]

i ] o Cédigo n°. Tipo A: : A B = H L 1 L2 = b a o Forga de aperto max. [daN] kg
@ %‘gg 6585 Egggi'r:‘aa 234 ©326516120400  6516-M125 125 196 425 67 109 530 155 50 389 155 205 42 14 3,500 19,9
©326516130600  6516-M160 160 246 565 80 130 615 200 65 525 200 280 50 18 5,500 524
Accesorios * Acessorios 233-244 ©326516140800  6516-M200 200 304 675 99 162 795 250 90 635 250 375 63 18 7,500 93,0
\ J
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MORDAZAS MECANICA - CON AJUSTE RAPIDO POR SECCIONES

MORSAS DE MAQUINA = MORSAS DE MAQUINA CAMLOCK

’ Caracteristicas:
m Cohl; AJSli\SST E? ﬂzggl:‘z"ciﬁf&ws B Un sistema Camlock de caracteristicas unicas facilita el
cambio de posicion del ajuste del rango de sujecion de

la garra movil.

W Las garras ranuradas intercambiables, templadas y
pulidas garantizan una larga vida Gtil

B Proteccion del husillo principal frente al ensuciamiento
B Guia de garras totalmente rectificada

B Cuerpo y garra fija de fundicion de alta calidad
Aplicacion:

B Desarrollado para maquinas fresadoras y taladros
Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura

Caracteristicas:

W A garra traseira mével pode ser colocada em posi¢oes
diferentes através de um sistema camlock, tornando o
posicionamento da garra traseira rapido e facil

B Inser¢es de garra com ranhura removiveis, um lado liso,

a outro lado ranhurado, endurecidas e aterradas

B Parafuso de avanco totalmente coberto protegido contra
sujeira e lascas

— | ¢ B Feixe de aco de posico totalmente aterrado
<~ C *"3 - B Corpo e garra traseiro sdo pecas fundidas de alta qualidade
- ] | | - Aplicagdo:
L | - - B Projetado para uso com maquinas de moagem, prensas de
! | | perfuracéo, etc.
'LH Acessorios padrao:
: |_ B Manivela
W Porcas de abertura
\
Ny AN
St 4+————+—
—
) | <C | -t+—— 44— _
-t+————+—
_
- 7 7
{ 1L
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecién max. [daN]
S A H L L1 h k
Cédigo n°. Tipo A: a Forca de aperto max. [daN] 9
©326517160000  6517-M125 125 122 105 418 101 160 40 14 2,500 20,4 ’ Tipo  eeos Pégina 53
Tipo Pagina
® 326517170100 6517-M160 160 156 125 524 126 180 50 18 4,200 38,0 P 9
® 326517180300 6517-M200 200 194 150 695 160 280 63 18 6,200 78,0
\ y
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MORDAZAS MECANICAS - CON GARRAS PARTIDAS

MORSAS DE MAQUINA = MORSAS DE MAQUINA COM DUAS PECAS

4 N

Caracteristicas:

Uso optimizado del banco de maquina CON GARRAS PARTIDAS
B Uso optimizado del q MORSAS DE MAQUINA COM DUAS PECAS
B Los insertos de garra intercambiables ranurados,

templados y pulidos, garantizan una larga vida util
B Ambos cuerpos de fundicion de alta calidad
Aplicacion:
B Ideal para rangos de sujecion grandes
Accesorios estandar:
B Manivela
W Tuercas correderas con ranura

Caracteristicas:
B Facilita 0 uso do comprimento total da base da maquina

B InsercGes de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas
e aterradas

B Corpo da base de grampeamento e base rigida sdo pegas
fundidas de alta qualidade

Aplicagao:
B Projetado para uso onde uma grande forca de aperto é
necessaria
Acessorios padrao:
B Manivela
B Porcas de abertura ——

N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
Codigo n°. Tipo A: S L b c & & I Forca de aperto max. [daN] kg
® 326522040100 6522-160 160 180 80 160 194 114 50 17 4000 14,5
® 326522050300 6522-200 200 196 100 172 258 130 63 17 5000 26,2
\ y
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MORDAZAS MECANICAS - CON FUERZA DE SUJECION ELEVADA

MORSAS DE MAQUINA = MORSAS DE MAQUINA DE PRENSAGEM FORTE

N
CON FUERZA DE SUJECION ELEVADA Caracteristicas:
MORSAS DE MAQUINA DE PRENSAGEM B Es posible utilizar 4 insertos de garra diferentes, dependiendo del rango de
FORTE sujecion que requieran las piezas
B El cuerpo y la garra movil estan fabricados en fundicion de alta calidad, la
a garra fija es de acero estructural
Aplicacion:
[ B Apto para maquinas fresadoras, taladros y lijadoras que requieran una alta
[ precision y una mayor seguridad en la sujecion de las piezas
Accesorios estandar:
[ ” I]E B Manivela
[ B Tuercas correderas con ranura
Caracteristicas:
| Possivel fixar as garras em 4 posicdes diferentes, aumentando o intervalo de
grampeamento das pegas
| InsercGes de garra de ago, formadas de acordo com os requisitos do cliente, séo
endurecidas
e aterradas, garantindo uma vida mais longa mantida com precisdo e repetibilidade
| Corpo e garra mével séo feitos de ferro fundido de alta qualidade
— Aplicagao:
——F—- B Projetado para uso com maquinas de moagem, prensas de perfuracdo, trituradores,
etc. e outros trabalhos que requerem alta precisdo e grampeamento seguro
Acessorios padrao:
B Manivela
B Porcas de abertura
La longitud maxima de las piezas (en mm) depende de la fijacion de los insertos de garra
Comprimento méaximo da pega (mm) depende de como as insercdes de garra estdo presas
P -
= “Ti/op
! T 1
L 432 » T
[ T ] i
N.° articulo Tipo D G H Fuerza de sujecién max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: SAE ] C ey F to013 -0,08 L a 2 “ w Forga de aperto max. [daN] kg
® 326523160400 6523-155L 155L 226 195 212 83 18 144 428 73.025 111 479 224 44 238 984 4,500 34,2
\, S
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MORDAZAS MECANICAS

MORSAS DE MAQUINA

f N

Caracteristicas: Caracteristicas: INCLINABLE Y GIRATORIO

B Hasta 90° de inclinacion desde la posicion horizontal B Até 90° de angulo de inclinago da posigdo horizontal MORSA DE MAQQINA DEROTAGAODEDOIS| m

B Base giratoria con angulo de giro 360° y base rectificada W Base giratoria de 360° com borda de contato com o solo e ANGULOS

B Las garras ranuradas intercambiables, templadas y graduacdo c
pulidas garantizan una larga vida util

® Construccion robusta dotada de husillo guia totalmente W InsercGes de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas e
cubierto y protegido de la suciedad aterradas,

Aplicacién: -

W Parafuso de avango totalmente coberto protegido contra

B Apto para fresado, cepillado y taladrado, especialmente sujeira e lascas

para ajustes en angulo

Acceso'rlos estandar: Aplicacio:
B Manivela B Projetado para moagem, aplainamento e perfuragdo quando
B Tuercas correderas con ranura duas configuragdes de dngulo ocorrerem
Acessorios padrao: B T
: —/
B Manivela —Qﬂ “
B Porcas de abertura < **@U =7~
h = N
N |
)
N.° articulo Tipo L Fuerza de sujecién max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: s A H min L @ b Forga de aperto max. [daN] kg
® 326530050400 6530-100 100 144 145 372 181 80 32 14 2,500 12,5
® 326530060600 6530-125 125 168 169 437 208 100 40 14 3,500 20,0
® 326530070800 6530-160 160 212 200 450 208 125 50 18 4,500 34,2
\, S
[ icti P N\
Caracteristicas: ) Caracteristicas: AUTOCENTRANTE Y GIRATORIO
W Base giratoria con angulo de giro 360° y base rectificada W Base giratoria de 360° com borda de contato com o solo e MORSAS DE MAQUINA DE CENTRALIZAGAO
B Las garras ranuradas intercambiables, templadas y graduagdo AUTOMATICA
pulidas garantizan una larga vida util
B Versién robusta en hierro fundido B InsergGes de garra com ranhuras removiveis sdo endurecidas
N e aterradas
Aplicacion:
. . T
u Idegl para diferentes clases de trabajos de fresado y B Design resistente de ferro fundido
cepillado Anlicacs
Accesorios estandar: P |c§gao. - ’
. B Projetado para vérios tipos de moagem e aplainamento de
B Manivela

formas, aberturas e ranhuras
B Tuercas correderas con ranura Acessérios padrdo: .
B Manivela

W Porcas de abertura

L1
S

i
i
|k
e : T —
g, xS A M Loma w9
® 326531060400 6531-125 125 168 136 458 208 100 40 14 2,500 19,2
® 326531070600 6531-160 160 212 169 534 248 125 50 18 4,000 335
® 326531080800 6531-200 200 286 193 591 333 160 63 18 5,500 59,0
\ y
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MORDAZAS MECANICAS

MORSAS DE MAQUINA

o=@

N

Caracteristicas:

GIRATORIO, INCLINABLE Y PIVOTANTE B Fabricado en fundicion gris de alta calidad
MORSA DE MAQUINA DE TRES ANGULOS MULTI OBJETIVOS )} 9 o

B El angulo «Y» presenta una movilidad de 360°

B Pivotante 90° en dos direcciones sobre el eje «X»
y desde la posicion vertical a la horizontal sobre el eje «Z»

B Los tres angulos estan dotados de una precision de 30’

Aplicacion:

B Apto para el rectificado de superficies, con la superficie
basica a diferentes niveles, para la realizacion de taladros
en superficies inclinadas, asi como para el fresado de
precision con fuerzas de mecanizado bajas.

Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas de montaje

Caracteristicas:

W Feita de pegas de ferro fundido de alta qualidade

B Rotagdo no eixo "Y" dentro de 360°

B Pode inclinar em duas dire¢des dentro de 90° em torno do eixo
"X" e inclinar dentro de 90° da posicdo vertical para a horizontal
em torno do eixo 'Z"

B Precisdo em cada posicdo angular em 3 eixos igual a 30"

Aplicagdo:

L W Para o polimento de superficies giradas em um ou varios
! VY planos da base, marcaces e perfuracBes nessas superficies
S e para moagem precisa em baixas forcas de corte

Acessorios padrao:

B Manivela

W Parafusos de fixagao

1 .‘_\T_ _
]
|
I
| Y/
<
i
L1 k
B n
A
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecién max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: s A B H L 1 2 c e n Forga de aperto max. [daN] kg
® 326534020100 6534-80M 80 116 235 160 3215 199 63 25 13 20 1000 12,2 Accesorios * Acessorios 233-244
\, S
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MORDAZAS MECANICAS

MORSAS DE MAQUINA

5
Caracteristicas: Caracteristicas:
W La pieza queda sujeta mediante un Gnico movimiento B O grampeamento da pega é realizado por um Unico DE ACCIONAMIENTO RAPIDO GRADUABLE
a pleza q ! grampeamento da pee P MORSA DE MAQUINA DE AGAO RAPI
giratorio de la palanca movimento rotativo da alavanca
B La garra prismatica esta fijada con la garra fija, lo cual m O bloco V é fixado a garra fixa, que permite a
permite el amarre de barras 0 grampeamento das barras ‘ )
W La garra prismatica permite sujetar fuertemente tanto ® O Bloco V permite grampeamento horizontal ou vertical >
piezas planas como redondas de pegas I ﬂ N\ g
B El mecanismo de apriete se ha templado y rectificado para retas ou redondas T
garantizar una larga vida dtil B O mecanismo do came é endurecido e aterrado AT 17110 -
B Insertos de garra intercambiables, templados y de recocido
negro B InsercGes de garra removivels s3o endurecidas e L
B Cuerpo y garras fabricados a partir de fundicion de alta enegrecidas k
calidad m O corpo e a mandibula mével séo pecas fundidas de alta ‘ S
Aplicacién: qualidade QJL =
B Desarrollado especialmente para trabajos de fresado y Aplicacéo: ‘ | ‘
taladrado para la fabricacion en serie B Projetado para operacGes de moagem e perfuragao, 0 / e ‘
especialmente para usinagem _ | & 7
em série e a configuragdo instantanea da pega 77 '
i =
N.° articulo Tipo s A H L 1L D a h Ajuste rapido de rango de sujecién Fuerza de sujecién max. [daN]
Codigo n°. Tipo A: Curso méx. da garra de pegada rapida  Forca de aperto max. [daN]
©326542040600 6542-80 80 140 70 220 108 122 80 30 14 4 800 52
©326542050800 6542-100 100 165 80 270 133 140 100 35 14 4 1,200 8,9
S
el ey Y
Caracteristicas: Caracteristicas:
B Las ranuras verticales y horizontales en V de la garra fija, B Ranhurasem V verticais e horizontais nas insercdes e recessos MORDAZA LIGERA PARA TALADROS
asi como el escalonamiento de ambas garras permiten la de garra fixa de ambas as garras permitem uma grande a MORSAS DE MAQUINA DE PERFURAGA
sujecion de piezas planas y redondas de diferentes tipos variedade de pecas a serem grampeadas _
B El cuerpo esta fabricado en hierro fundido de alta calidad | O corpo é feito de pegas fundidas de alta qualidade -
Aplicacion: Aplicacao:
B Ideal para la mayoria de trabajos de taladrado y fresado B Ideal para a maioria das operagdes de perfuracéo e moagem
leves
R i
e
=T ]
<|5|» o]
| 1
——
— 11
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
Caédigo n°. Tipo A: & A B H I M R e L Forga de aperto max. [daN] kg
® 326543550000 6543-100M 100 152 170 64 285 124 57 127 85 30 13 500 4,0
326543560200  6543-120M 120 176 212 64 360 148 71 169 120 30 13 650 5,0
©® 326543570400 6543-150M 150 208 262 66 442 178 75 209 150 38 13 800 84
S
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MORDAZAS MECANICAS

MORSAS DE MAQUINA

7

AMARRE BASCULANTE
MORSA DE MAQUINA DE SUPORTE DE EIXOQ]

Caracteristicas:

B Aplicable en posiciones horizontales y verticales

B Bloque en V e insertos de garra templados y rectificados

B Version robusta en hierro fundido

Aplicacion:

B |deal para la mayoria de trabajos de taladrado y fresado
sencillos

Accesorios estandar:

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura

Caracteristicas:

W Pode ser configurado nas posicées horizontal e vertical

B Insercdes de garra e bloco em V endurecidos e aterrados

W Design resistente, ferro fundido

Aplicacao:

W Ideal para a maioria das operagdes de perfuragdo e moagem
leves

Acessorios padrao:

B Manivela

W Porcas de abertura

—
N.° articulo Tipo Fuerza de sujeciéon max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: £ A H t L g . Forga de aperto max. [daN] kg
® 326545130000 6546-100 100 210 170 287 170 10-63 18 1,000 20,9
® 326545140100 6546-125 125 200 235 389 160 15-100 18 1,500 37,8
\
(

_CON GUIA DE GARRA PRISMATICA :
MORSA DA MAQUINA COM GUIA PRISMATICA DA GARRA MOVEL

a

® 326910030100

L
Pt D\
N
~H E
— ; N
<|5 ||~ I
s ;
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
Codigo n°. Tipo A: A € D e R 2 e Forca de aperto max. [daN] kg
® 326910000600 6910-105 105 144 46 285 25 84 300 122 280 75 38 16 2,500 12,2
® 326910020000 6910-155 155 215 52 855 25 105 495 183 449 165 53 20 3,800 364
6910-210 210 268 67 1035 25 126 593 236 549 205 59 20 5,300 68,2

Caracteristicas:

B Las garras planas, templadas y rectificadas, garantizan
una larga vida util

B El recubrimiento homogéneo del husillo guia y la
corredera en manguitos de bronce lo protegen de la
suciedad y garantizan un manejo suave

B Cuerpo y garras fabricados a partir de fundicion de alta
calidad

Aplicacion:

B Para trabajos con maquinas fresadoras y taladros
Accesorios estandar:

B Tope ajustable

B Manivela

B Tuercas correderas con ranura

Caracteristicas:

W Insertos de garra suave sdo endurecidos e aterrados,
garantindo uma vida mais longa mantida com preciséo e
repetibilidade

B Parafuso de avanco totalmente coberto em uma porca de
bronze protege contra sujeira e lascas

m O corpo e a mandibula mével séo pecas fundidas de alta
qualidade

Aplicacao:

B Projetado para uso com maquinas de moagem, prensas de
perfuracdo, etc

Acessorios padrao:

W Parada ajustavel

B Manivela

| Porcas de abertura
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MORDAZAS DE FABRICACION DE HERRAMIENTAS E INSPECCION

FABRICANTES DE FERRAMENTAS E INSPECAO DE MORSAS

f N
W Para trabajos de precision, rectificado, fresado y B Usado para trabalhos de usinagem de precisdo, moagem e GARRAS LISAS ( 1
medicion medicdo GARRA SIMPLES
B Fabricado en acero para herramientas aleado, templado B Feito de liga de aco de ferramenta, endurecido e aterrado a 2
y con rectificado de precision com precisao
- 7 u
pm g
B @
L C
% z{
N.° articulo Tipo
Cédigo n°. Tipo A: S B L c amax. c kg
® 326552030100 6552-63 63 120 47 182 50 20 1.8
® 326552040300 6552-80 80 146 56 215 63 25 4,2
Accesorios * Acessorios 233-244 © 326552050500 6552-100 100 174 71 243 80 32 85
\, S
f N
B De construccion similar a la del tipo 6552, a excepcion | Construido da mesma forma que acima, exceto que na garra GARRA PRISMATICA
de la garra prismatica movil mével um aterramento de prisma vertical é fornecido PRISMA VERTICAL
a
= - — ,
pu
B
L
” =
N.° articulo Tipo
Cadigo n°. Tipo A: s B H t amax- o kg
® 326553030000 6553-63 63 120 47 182 50 20 18
® 326553040100 6553-80 80 146 56 215 63 25 4,2
Accesorios = Acessorios 233-244 ® 326553050300 6553-100 100 174 71 243 80 32 8,5
\, S
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MORDAZAS DE FABRICACION DE HERRAMIENTAS E INSPECCION

FABRICANTES DE FERRAMENTAS E INSPECAO DE MORSAS

7

MORDAZA SENOIDAL - EJE TRANSVERSAL MOVIL
MORSA DE SENO = EIXO ROTATIVO DIANTEIRO

| gt

Caracteristicas:

B El movimiento de la mordaza puede fijarse en cualquier
angulo
B El ajuste exacto se realiza mediante bloques calibradores

B Articulaciones templadas, rectificadas con una precision de
0,001 mm

B Fabricado en acero aleado, templado y rectificado
Aplicacion:
B Para trabajos de precision, rectificado, fresado y medicion

Caracteristicas:
B Possibilidade de bloguear a morsa em qualquer angulo

m Configuragdo de ngulo precisa por meio de blocos de
medicdo

B Pivds endurecidos e aterrados com uma precisao de 0,001
mm

m Feito de liga de aco de ferramenta, endurecido e aterrado
€om precisdo

N.° articulo
Cédigo n°.

® 326555040800

Tipo
Tipo A:
6555-80

80

MORDAZA SENOIDAL - EJE LONGITUDINAL MOVIL
MORSA DE SENO = EIXO ROTATIVO LONGITUDAL

a max. h

153 146 92 215 63 27

kg
8,55

B El movimiento de la mordaza puede fijarse en cualquier
angulo
H El ajuste exacto se realiza mediante bloques calibradores

B Articulaciones templadas, rectificadas con una precision de
0,001 mm

B Fabricado en acero aleado, templado y rectificado
B Aplicacion:
B Para trabajos de precision, rectificado, fresado y medicion

- Aplicagdo:
;
3 B Projetado para trabalhos de usinagem de preciséo, moagem
L e medicdo
=< |
|
N.° articulo Tipo
Cédigo n°. o/ S A B H L L1 a max. h kg
® 326554030800 6554-63 63 103 140 83 215 100 50 20 2,5
326554040000 6554-80 80 120 150 92 216 100 63 25 7,0
326554050100 6554-100 100 144 164 108 243 100 80 32 10,2
\
Caracteristicas: Caracteristicas:

B Possibilidade de bloquear a morsa em qualquer angulo

m Configuracdo de angulo precisa por meio de blocos de
medicdo

W Pivos endurecidos e aterrados com uma precisdo de 0,001
mm

W Feitos de liga de ago de ferramenta, endurecido e aterrado

Aplicagao:

B Projetado para trabalhos de usinagem de preciséo, moagem
e medicdo
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TORNILLOS DE BANCO

MORSAS DE BANCADA

Caracteristicas:

B Insertos de garra de acero, templados por induccion y
rectificados

B Bocas con canalillos verticales y horizontales para el
alojamiento de piezas redondas

B Proteccion del husillo principal frente al ensuciamiento

B Cuerpo fijo y garra trasera movil

Aplicacion:

B Esta mordaza robusta y de alta calidad resulta
especialmente apta para trabajos de carga elevada

Caracteristicas:

B Insertos de mandibula de ago endurecido por indugdo e
aterrado

B Insertos de garra com cavidades verticais e horizontais para
grampeamento de pegas redondas

B Parafuso de avanco completamente coberto para manter a
sujeira fora

W Base fixa e garra movel traseira

Aplicagdo:

B Esta morsa resistente de alta qualidade com guias traseiros &
bem adequada para o trabalho extra pesado

TORNILLO DE MESA PARA TRABAJOS PESADOS
MORSA DE MESA DE CARGA PESADA

N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
A " A B C D E H L 7 k
Caédigo n°. Tipo A: a Forga de aperto max. [daN] g
® 321240140400 1240-80L 80 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2,000 6,8
® 321240150600 1240-100L 100 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2,400 74
® 321240160800 1240-125L 125 155 100 129 13 20 200 354 140 71 2,800 18,0
® 321240170000 1240-150L 150 180 125 187 13 20 222 437 175 79 3,600 31,0
© 321240180100 1240-175L 175 180 125 187 13 20 222 437 175 79 4,000 32,0
® 321240190300 1240-200L 200 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4,300 59,0
® 321240200800 1240-250L 250 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4,500 61,5
5
Caracteristicas: Caracteristicas:
" . . ~ ) TORNILLO DE BANCO DE USO PESADO
| Version robusta, cuerpo de hierro fundido de alta B Construcdo robusta com corpo e garras feitas de ferro
- ' ) > MORDA DE BANCADA DE CARGA PESADA
calidad; garras, base y resto de componentes de acero fundido de alta qualidade e outras pegas de ligas de aco
aleado
B Insertos de garra de acero, templados por induccion y B Insertos de mandibula de ago endurecido por indugdo e S amax
rectificados aterrado, arquivo cortado para boa aderéncia
B Bocas con canalillos verticales y horizontales para el B Insertos de garra com cavidades verticais e horizontais para
alojamiento de piezas redondas grampeamento de pegas redondas
B Proteccion del husillo principal frente al ensuciamiento B Parafuso de avango completamente coberto para manter a
Aplicacién: sujeira fora
B Para trabajos con maquinas fresadoras y taladros Aplicaggo:
B Projetado para uso com maquinas de moagem, prensas de
perfuragdo, etc.
o ae: . o
N. ° alrt|culo T|po s A H L a d Fuerza de sujecion n?ax. [daN]
Codigo n°. Tipo A: Forca de aperto max. [daN]
® 321250030900 1250-63L 63 120 112 229 63 9 45 1,200 4,0
® 321250040000 1250-80L 80 137 137 280 80 11 58 1,800 6,6
Tipo Pagina ® 321250150300 1250-100L 100 137 137 282 80 11 58 2,200 7.5
a Tipo 1282 Pagina ® 321250160500 1250-125L 125 156 156 323 100 11 65 2,600 10,5
® 321250170700 1250-150L 150 170 182 380 125 13 75 3,400 16,2
® 321250180900 1250-175L 175 190 202 434 150 13 90 3,800 230
S
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TORNILLOS DE BANCO

MORSAS DE BANCADA

1)
2)
3
4)
5)
6)

7

MORDAZA PARA FORJA
MORSA DE FERREIRO

Caracteristicas:

B El cuerpo y la garra movil estan fabricados en fundicion
de acero de alta calidad, el resto de componentes son de
acero estructural

B El moleteado de la superficie de las garras garantiza un
agarre firme y seguro de la pieza

Aplicacion:

B Fabricado para su aplicacion en trabajos de carga
elevada en el ambito de la cerrajeria y la forja

Caracteristicas:

B Garras fixas e moveis sdo feitas de pegas de aco fundido de
alta qualidade

m O corte serrilhado nas superficies de grampeamento de
garra garante um grampeamento firme e seguro

Aplicagdo:
B Projetado para ser usado para trabalhos de serralheria e de
ferreiro extra pesados

N.° articulo Tipo Fuerza de sujecién max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: & £ 2 b C a max- Forca de aperto max. [daN] kg
® 321253170100 1253-150M 150 170 820 255 465 135 3,700 36,6
\
Caracteristicas: Caracteristicas:
m Similar al tornillo para banco tipo 1255 B O design é similar ao tipo 1255
B La base giratoria puede fijarse en en la posicion deseada W Base giratoria permite que a morsa seja posicionada em
B Posibilidad de montaje en un banco de trabajo con un qualquer angulo
9 max espesor de base maximo de 52 mm W N&o deve ser fixado a uma mesa mais espessa do que 52mm
~
|
T
} e L -
— J |
I
- - I
I
I
|
It
E|
L
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecién max. [daN]
Caédigo n°. Tipo A: s A H t amax. c Forga de aperto max. [daN] kg
® 321256030800 1256-63 63 120 131 228 63 45 42 1,200 5

230
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TORNILLOS DE BANCO

MORSAS DE BANCADA

7
Caracteristicas: Caracteristicas: TORNILLO DE BANCO DE USO PESADO CON MOVIMIENTO
B Permite el ajuste del eje vertical en cualquier angulo B Capaz de rodar pega fixada para qualquer angulo no eixo MULTIAXIAL
vertical e 45° de inclinacdo no eixo horizontal MORSA DE CARGA PESADA PARA TODOS OS EIXOS
B Alojamiento de materiales redondos mediante garras en B Pode grampear ao redor de pecas em garras em forma de V
forma de V B Base giratéria que permite a rotacdo em 360° com blogueio oy
B La base giratoria de 360° puede bloquearse a intervalos positivo e firme em qualquer posicdo 3
de 45° B Insertos de mandibula de ago endurecido por indugéo e S -
aterrado &
B Insertos de garra de acero, templados por induccion y . ' ‘ e
rectificados, con superficie de dentado grueso m Construcio robusta com corpo de ferro fundido de alta Q L
W Version robusta, cuerpo de hierro fundido de alta qualidade, garras e base com outras pegas feitas de ligas | J
calidad, garras, base y resto de componentes de acero de aco
aleado ! - |
B Husillo guia totalmente cubierto y protegido de la B Parafuso de avanco completamente coberto para manter a L
suciedad sujeira fora B
Aplicacion: (L AT
B Esta mordaza robusta y de alta calidad, con corredera Aplicaggo: ‘ ‘ ‘ m— -
de cola de milano, resulta adecuada para trabajos B Esta morsa resistente de alta qualidade com guias traseiros & < &
especialmente pesados bem adequada para o trabalho extra pesado ‘ ‘ M— -
i {j},’EE(TD’__"B’ Q}
N.° articulo Tipo Fuerza de sujecion max. [daN]
Cédigo n°. Tipo A: 5 & H L [omms| [ = Forca de aperto max. [daN] kg
© 321271060700 1271-125 125 170 215 373 150 80 32-60 3,000 27,5
\ V.
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PRENSA MANUAL

PRENSA

o=@

N.° articulo
Cédigo n°.
© 329210110000

Tipo
Tipo A:
9210-485

PRENSA OPERADA MANUALMENTE

PRENSA MANUAL
i

485

h max.

250

420

145

Fuerza de sujecién max. [daN]
Forca de aperto max. [daN]
2,000

kg
394

Caracteristicas:

B Alto rendimiento de prensado

B Manejo sencillo

B Elevada precision de funcionamiento

Aplicacion:

B Para el estampado y prensado de diversos elementos de
ajuste

Caracteristicas:

B Alta precisdo operacional
W Forga de presséo alta

W Operacéo simples
Aplicagao:

B Projetado para uso em qualquer tipo de prensagem de varios
elementos montados

232
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

f N
Caracteristicas: Caracteristicas: P
- ) ) S ) BASE GIRATORIA PARA MORDAZA MECANICA
| Version robusta en hierro fundido B Design resistente, ferro fundido BASE GIRATORIA PARA MORSAS DE MAQUINA
B Borde de contacto lijado W Borda em contato com o solo
B Graduacion B Graduagdo
B Pasador de ajuste de acero de calidad templado y lijado B Pino de localizagdo de ago de alta qualidade, endurecido e
u Tornillos de sujecion aterrado =
W Parafusos de fixagdo -
| ~
© <
I
e=e
H L
N.° articulo Tamaiio Para tipo 6512
Cédigo n°. Tamanho A D H L L1 M c L s kg Para o tipo 6512
® 326582060900 2 168 126 45 250 208 M12 20 20 14 4,2 100, 125
® 326582070000 3 212 150 50 290 248 M16 20 20 18 7 160
© 326582080200 4 286 210 55 400 334 M16 25 25 18 145 200
® 326582090400 5 360 260 55 460 416 M16 25 25 22 27,2 250
\, S
f N
Caracteristicas: Caracteristicas: ”
Version robust hierro fundid ® Desi istente. ferro fundid BASE GIRATORIA PARA MORDAZA MECANICA
W Version robusta en hierro fundido esign resistente, ferro fundido BASE GIRATORIA PARA MORSAS DE MAQUINA
B Borde de contacto lijado W Borda em contato com o solo
B Graduacion B Graduagdo
B Pasador de ajuste de acero de calidad templado y lijado B Pino de localizacéo de aco de alta qualidade, endurecido e
B Tornillos de sujecién aterrado L1
B Parafusos de fixacdo |
A
-df 2 RN
I N
/ \
-~ 1 g \
o 7% - < pp— L= ~ (T~
\
/
= \ %
H L
N.° articulo Tamaiio Para tipo 6910
Cédigo n°. Tamanho A D H ! t L M ¢ s Para o tipo 6910
326583020000 3 245 184 38 16 328 294 M16 28 20 7,0 155
\, S
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

f N
p racteristicas: racteristicas:
1 ) BASE GIRATORIA PARA MORDAZA MECANICA Caracteristicas , ! Caracteristicas:
BASE GIRATORIA PARA MORSAS DE MAQUINA | Version robusta en hierro fundido B Design de ferro fundido resistente
2 B Borde de contacto lijado W Borda em contato com o solo
W Pasador de ajuste de acero de calidad templado y lijado B Pino de localizagéo de aco de alta qualidade, endurecido e
B Tornillos de sujecion aterrado
B W Parafusos de fixagdo
z) ‘
:) ) 1
=
H |
] L1
L
N.° articulo Tamaiio Para tipo 6516
Codigo n°. Tamanho L > & £ = i g L i Para o tipo 6516
326585060300 2 270 155 30 270 240 M12 20 20 14 81 125
326585070500 3 325 200 34 325 295 M12 30 20 18 16,0 160
326585080700 4 380 250 45 380 346 M16 30 20 18 279 200
\ V.
f N
2 Caracteristicas: Caracteristicas:
BASE GIRATORIA PARA MORDAZAS DE PRECISION ) )
6586 BASE GIRATORIA PARA MORSAS DE PRECISAO B Version robusta en acero B Ferro com design robusto
B Graduacion B Graduagdo
i \
<lo ==
* okt
) t
N.° articulo Tamaiio A B D c E K Para tipo 6577, 6578, 6620, 6621
Cédigo n°. Tamanho 9 Para Tipo 6577, 6578, 6620, 6621
326586010200 1 23 85 190 13 12 4 100/320
326586020400 2 23 105 210 15 12 6 125/335
1507425
326586030600 3 28 140 245 18 20 9 150/475
150/520
o 200/535
] 326586040800 4 30 165 280 20 20 11 200/585
10 200/635
o
\ y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS
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f N
Coracteristicas: Caracteristicas: BASE GIRATORIA PARA MORDAZAS MECANICAS
B Version robusta en ﬁlerro fundido B Design resistente, ferro fundido BASE GIRATORIA PARA MORSAS DE MAQUINA
B Borde de contacto lijado B Borda em contato com o solo
H Graduacion W Graduagdo L
B Pasador de ajuste de acero de calidad templado y lijado B Pino de localizagdo de aco de alta qualidade, endurecido e LS
u Tomillos de sujecion aterrado
W Parafusos de fixacdo
]
= 1H
i
o
\
§
i ;El
N
N
N.° articulo Tamaiio Para tipo 6517
Codigo n°. Tamanho o o & = = L € L 5 kg Para o tipo 6517
326587060000 2 103 28 236 206 126 63 M12 25 18 14 4,6 125
326587070100 3 130 34 294 256 184 80 M16 30 20 18 97 160
326587080300 4 165 34 345 305 220 920 M16 30 20 18 138 200
\, S
f N
Caracteristicas: Caracteristicas: BASE GlBATOKlA PARA TORNILLOS DE BANCO
B Fabricado en hierro fundido de W Feito de ferro fundido de alta BASE GIRATORIAPARAMORSAS DEBANCADA DECARGA
alta calidad qualidade PESADA
[6—
W
B
< o]
[T
[P —
[AE
(N
N.° articulo Tamaiio Para tipo 1250
Cédigo n°. Tamanho A D D1 D2 H d kg Para o tipo 1250
® 321282030700 1 78 95 168 144 19 9 0,9 63
® 321282040900 2 91 109 183 165 24 11 11 80, 100
® 321282050000 3 105 126 212 184 21 11 14 125
© 321282060200 4 110 134 230 200 26 13 18 150
® 321282070400 5 125 150 250 220 26 13 2,2 175
\, S




ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

7
INSERTOS DE GARRA LISA PARA TIPO - PARA O TIPO

INSERCAO DE GARRA SIMPLES 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4

L3

I articulo 1 12 13 14 L5 16 L7 18 D DI D2 M ﬂ
Cédigo n°. A ) Y —
308266750500 100 23 15 32 66 95 70 - - &5 10 - M5
©398266760700 125 32 18 45 80 140 85 - - 80 12 - Me
©398266770900 150 42 24 67 110 180 115 - - 100 15 - M8

® 398266780000 200 50 30 74 140 220 115 = = 100 15 - M8

-

Va) )
A\

@
&
)
&
©
L
D
D
M

=45
L
N

2-pzas/juego * 2-pc / conjunto J

o=@
§

4 N
INSERTOS DE GARRA ESCALONADOS LISOS PARA TIPO - PARA O TIPO
INSERTO DE GARRA COM ETAPA 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4
L3 L8
N.° articulo ﬁ
Codigo rr. L L1 L2 L3 14 L5 L6 L7 L8 D DI M A A A ol R ] g ;
Y S/ L
398266752000 100 23 15 32 66 95 80 19 40 65 10 Ms ", i ﬂ
398266762200 125 32 18 45 80 140 100 27 45 80 12 M6 [ ’Lﬁ* -
© 398266772400 150 42 24 67 110 180 135 37 50 100 15 M8 7]
© 398266782600 200 50 30 74 140 220 150 40 50 100 15 M8
2 pzas/juego * 2-pc/conjunto
4 N
INSERTOS DE GARRA PRISMATICOS PARA TIPO - PARA O TIPO
INSERCAO DE GARRA DE PRISMA 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 r s
o 5 | N
N:garticulo L 11 12 13 14 5 16 17 18 D DI D2 Sl ST A= i
Cédigo n°. =S -
398266756100 100 23 15 32 - 95 80 19 40 65 10 320 -
398266766300 125 32 18 45 - 140 100 27 45 80 12  4:27 L |16
©398266776500 150 42 24 67 - 180 135 37 50 100 15 6:41 L2
© 398266786700 200 50 30 74 - 220 150 40 50 100 15 7:48
2 pzas/juego * 2-pc/conjunto
INSERTOS DE GARRA RANURADOS PARA TIPO - PARA O TIPO
INSERCAQ DE GARRA COM RANHURA 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4
L3
N articulo L 11 12 13 L4 L5 L6 D D1 M 23 23 /;
Cédigo n°. C) () vt = * =17
398266754600 100 23 15 32 66 9,5 8,0 65 10 M5 I 7 0 ﬂ
398266764800 125 32 18 45 80 140 100 8,0 12 M6 i Tﬁr =
© 398266774000 150 42 24 67 110 180 135 10,0 15 M8 7]
© 398266784100 200 50 30 74 140 220 150 100 15 M8

2 pzas/juego * 2-pc/conjunto
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

N
A At B Uik s oottt
4-1 ' ' INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
‘ a L7 NC:;:(')C:"’ S 11 12 13 14 15 D D1 F: ar;aot:’;
’ =3 = @7 - —@9 . EI 398263110800 100 32 135 70 14 103 9 15 6512, 6530, 6537
3 o EI f 398263120000 125 40 166 85 17 132 11 18 6512, 6530, 6531, 6537
i—l s 398263130100 160 50 166 110 20 132 11 18 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6531, 6537
13 12 ©398263140300 200 63 210 140 28 160 14 20 6512, 6515, 6516, 6522, 6531, 6537
S T 398260595500 125 42 166 89 18 132 11 18 6515, 6516
\_2 pzas/juego * 2-pc/conjunto - y
[ . Y A
P [ ] De.doble cara, liso, templado y rectificado INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION ’
3 A-A W Dois lados, suave, endurecido e aterrado INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
|
] - o —+—¢ S -
/ } 317 N"j articulo g gl B 05 1A - Para ti!)o
Codigo n°. Para o tipo
u 12| ©398263170900 125 40,4 12,5 80 16 M10 6517, 6518
L3 398263180000 160 50,4 16,0 100 20 M10 6517, 6518
s ©398263190200 200 63,0 20,0 125 25 M12 6517, 6518
2 pzas/juego * 2-pc/conjunto -
4 N

B De una cara, 1 cara ranurada, 1 cara lisa, templado y rectificado INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION
A-A ® Um lado, um lado ranhurado, um lado liso, endurecido e aterrado INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
A

= o N-#articulo S 11 12 13 14 15 D D1 Para tipo
= s 7 - Codigo n°. Para o tipo
/ % : NS q[ H ° 398263210900 100 32 135 70 14 103 9 15 6512, 6530, 6537
y 398263220000 125 40 16,6 85 17 13,2 11 18 6512, 6530, 6531, 6537
i_f |Ls_| ® 398263230200 160 50 16,6 110 20 13,2 11 18 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6531, 6537
L: b2 ® 398263240400 200 63 210 140 28 16,0 14 20 6512, 6515, 6516, 6522, 6531, 6537
® 398260596800 125 42 16,6 89 18 13,2 11 18 6515, 6516
2 pzas/juego * 2-pc/conjunto
B De doble cara, 1 cara ranurada, 1 cara lisa, templado y rectificado L
m Dois lados, um lado ranhurado, um lado liso endfreddoye aterrado Lol LG e Dl
A-A ' ' ' INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
A
== =@= = ° arti i
Dt N.' a'rtlcu!o s 1 L2 3 L4 D Para tl!)o
I Codigo n°. Para o tipo
A 2 ® 398263270000 125 40 12,5 80 16 M10 6517, 6518
L3 ® 398263280100 160 50 16,0 100 20 M10 6517, 6518
S
® 398263290300 200 63 20,0 125 25 M12 6517, 6518

2 pzas/juego * 2-pc/conjunto
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

q N
INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION B Insertos prismaticos verticales y horizontales, templados y rectificados
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA B Insertos de prisma para grampeamento horizontal e vertical das pegas de trabalho redondas,
endurecidos e aterrados
& Q@
. Rango de sujecién g  Rango de sujecién o X A-A f
N.° articulo vertical horizontal Para tipo A
3 L1 L2 L3 L4 L5 D D1 Intervalo de fixacao @ Intervalo de fixacéo @ I ‘
Cédigo n° vertical horizontal Para o tino w—\ $ ke
19 i d1 d2 d3 P = ) 1 o
398263510100 100 324 18 70 20 148 9 15,0 4-9 8-51 6-35 6512, 6530, 6537 3[
398263520300 125 400 22 85 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6512, 6530, 6537 )
©398263530500 160 504 24 110 31 206 11 180 6-16 14-95 9-57 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537 5 ™ LL;
398263540700 200 630 30 140 40 250 14 200 7-20 18-123 12-75 6512 6515 6516 6522 6537 S
@ 398263550900 250 80,0 35 160 32 290 17 265 10-27 20-138 15-98 6512, 6537
398260597000 125 420 22 89 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6515, 6516 1 . 1 .
.\ pzas/juego * 1-pc/conjunto y
q N
INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION B Insertos prismaticos verticales y horizontales, templados y rectificados
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA W Insertos de prisma para grampeamento horizontal e vertical das pecas de trabalho redondas,
endurecidos e aterrados
%$( %/
A
T !
. Rango de sujecion @  Rango de sujecion o ) 4\“/—\ $
N.° articulo vertical horizontal Para tipo
3 L1 L2 L3 L4 D Intervalo de fixagdo @ Intervalo de fixagdo @ oY ol 5 5 s e
Codigo e vertical horizontal N l ‘ P 4] 4
eI d1 d2 d3 P .
® 398263570200 125 40,0 22 80 158 M10 5-12 11-71 7-45 6517, 6518 L3 A s
S
398263580400 160 50,4 24 100 20,0 M10 6-16 14-95 9-57 6517, 6518
398263590600 200 63,0 30 125 25,0 M12 7-20 18-123 12-77 6517, 6518 . .
. - 1 pzas/juego * 1-pc/conjunto y
4 N
INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION B Insertos adecuados para la sujecion horizontal de piezas redondas, templados y rectificados
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA B Insertos inclinados para grampeamento horizontal das pecas de trabalho redondas,
endurecidos e aterrados
AA
A s
N.° articulo Rangﬁ;:;:':‘jtea‘iién 2 Para tipo <> § BI “E‘ /
S L1 L2 L3 L4 L5 D D1 ——— 3
P, o Intervalo de fixacdo @ f
Codigo n°. horizontal RROHE I ]
398263410000 100 324 18 70 14 14,8 9 15 8-30 6512, 6530, 6537 s
398263420200 125 40,0 22 85 17 18,6 11 18 12-38 6512, 6537, 6530
® 398263430400 160 50,4 24 110 20 20,6 11 18 14-48 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537
® 398263440600 200 63,0 30 140 28 25,0 14 20 18-61 6512 6515 6516 6522 6537
® 398260599600 125 42,0 22 89 18 18,6 11 18 12-38 6515, 6516 ) )
\ 1 pzas/juego * 1-pc/conjunto J
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

f N
B Insertos inclinados para la sujecion horizontal de piezas redondas, templados y rectificados A
& Insertos inclinad to horizontal d de trabalho redond INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION
nsertos inclinados para grampeamento horizontal das pegas de trabalho redondas, INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
endurecidos e aterrados
AA
: u
© @ | 1L
3
A ez
" *J N.° articulo Rangl‘: de sujecion & Para tipo
orizontal
> “di o 8 e 2 L& [ 2 Intervalo de fixacdo o .
Codigo n°. bertheni) Para o tipo
@ 398263470100 125 40,0 22 80 158 M10 12-38 6517, 6518
@ 398263480300 160 50,4 24 100 20,0 M10 14-48 6517, 6518
. . ® 398263490500 200 63,0 30 125 25,0 M12 18-61 6517, 6518
L1 pzas/juego * 1-pc/conjunto e y
f N
[ ] ;fnrseecr:i?isc g)élg?atlcos verticales y horizontales de cuatro caras, con ranurado horizontal, templados INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION ,
) ) ) ) ) _ INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA
B Insertos de prisma de quatro lados, prisma vertical e horizontal, recesso horizontal, endurecido e
aterrado
A-A
& &% A = L4
5 < ﬂﬁ I
D < '3
© - : ﬂ
A o ) Rango de sujecién @  Rango de sujecién o )
L L N.° articulo vertical horizontal Para tipo
= S L1 L2 L3 L4 L5 L6 D Intervalo de fixagdo @ Intervalo de fixagdo o
Codi o vertical horizontal P i
odigo n-. d1 d2 d3 da ds ara o tipo
© 398261360200 80 30 30 50 15 28,8 6 M6 3-11  4-23 9-59 3-11 4-23 6542
. . ©398261370400 100 35 35 60 17,5 33,0 6 M8 3-15 5-27 11-69 3-15 5-27 6542
L 1 pzas/juego * 1-pc/conjunto - y
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

q N
P B Insertos prismaticos verticales y horizontales con escalonado de sujecion, templados
INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION rectificados y ) P y o
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA ) ) ) ) _— )
W Insertos de prisma, prisma vertical e horizontal, recesso longitudinal, endurecido e aterrado
R aa
. : :
| ]
[ | .
] f o 3
= E— +9~= s -&F 2
“_—-" Y N gat 3
; | — I A is
| ; o .
B-8
B
. Rango de sujecion @  Rango de sujecion g 3 [ L10
N.° articulo vertical horizontal Para tipo
S L1 L2 13 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 D D1 Intervalodefixagdgow  Intervalo de fixacdo o
A vertical horizontal .
Cédigo n°. Para o tipo |
d1 d2 T o 5 EI g i R
398263310000 100 324 18 70 14 148 26 4 135103 40 9 15 8-50 6-24 6512, 6537, 6530 —EI
©398263320100 125 40,0 22 85 17 186 32 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6512, 6537, 6530
©398263330300 160 50,4 24 110 20 20,6 42 4 166 13,0 46 11 18 14-95 9-35 6512,6537 6515,6516 6530 5 L]
398263340500 200 63,0 30 140 28 250 55 4 210160 40 14 20 18-123 12-44 6512,6537 6515,6516 6522 L: LB
©398260598300 125 42,0 22 89 18 186 34 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6515,6516 i .
. - 2 pzas/juego * 2-pc/conjunto J
q N
2 B Insertos prismaticos verticales y horizontal n escalon jecion, templ
INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION rei:if::asdposs aticos verticales y horizontales con escalonado de sujecion, templados y o
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE MAQUINA ) ) ) ) _ )
W Insertos de prisma, prisma vertical e horizontal, recesso longitudinal, endurecido e aterrado
A-A
A 7
-
| I
[ | o N
oy oy = s > g
i_j L2
L3
S
B-8
E_‘ % s
. Rango de sujeciéon @  Rango de sujecion g . o
N.° articulo vertical horizontal Para tipo {} {} = °
S L1 L2 13 14 L6 L7 L8 L9 bD Intervalodefixacioe Intervalo de fixacdo & ” N -
L vertical horizontal ) 5
Cédigo n°. Para o tipo
d1 d2 u
©398263370000 125 40,0 22 80 158 32 4 160 40 MI10 11-70 8-30 6517, 6518 13 —
398263380200 160 504 24 100 20,0 42 4 166 46 MI12 14-95 9-35 6517, 6518 S
398263390400 200 63,0 30 125 250 55 4 210 40 M12 18-123 12-44 6517, 6518 . .
\ 2 pzas/juego * 2-pc/conjunto J
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE BANCADA

N

S
A-A
A L
eSS J
——0 O—=" 1l
i—j Ls
L3
S
. Rango de sujeciéon g  Rango de sujecion g .
N.° articulo vertical horizontal Para tipo
3 11 L2 L3 L4 L5 L6 D D1 D2 Intervalodefixacgdog Intervalo de fixacdo o
B-B Codi o vertical horizontal P i
. , 6digo n°. d1 d2 ara o tipo
® 398210520200 80 9 207 50 8 60 204 7 11 66 3-13 3-13 1240, 1250
B‘LZ ©398210522800 100 9 207 60 8 60 204 7 11 66 113 3-13 1240, 1250
© © = ] E 398210525600 125 9 215 60 8 65 215 7 11 70 4-16 3-13 1240, 1250
EEl © 398210530400 150 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240, 1250
s L = ©398210533200 175 13 303 100 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1250
s © 398210550800 175 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240
® 398210552300 200 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
. . ® 398210555100 250 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
2 pzas/juego * 2-pc/conjunto —
N\
A-A INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION
INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE BANCADA
A L1
ol
©) O 418
; —l; I %
o 1 .
A L5 N-% articulo s 11 L2 L3 L4 L5 D D1 Para tipo
L3 = Cédigo n°. Para o tipo
s 398210200600 63 7 174 40 7.5 56 6 9,5 1250, 1256
® 398210984800 125 11 25,0 70 10,0 7,5 9 14,0 1271
1 pzas/juego * 1-pc/conjunto -
| INSERTOS PARA GARRAS DE SUJECION
A A-A INSERTOS DE GRAMPEAMENTO PARA MORSAS DE BANCADA
L1
Q
o~ /- /7 -
Y O T O 903 2
A L5
o T .
L3 T N2 articulo s 11 L2 L3 L4 L5 D D1 Para tipo
S Cédigo n°. Para o tipo
398210994000 126 11 25,2 70 10 8 9 14,0 1271

1 pzas/juego * 1-pc/conjunto
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

7

MANIVELAS PARA TORNILLOS DE BANCO MANIVELAS PARA TORNILLOS DE BANCO
MANIVELA PARA MORSAS DE MAQUINA MANIVELA PARA MORSAS DE MAQUINA
N.° articulo Cuadrado x Longitud Para tipo
N.° articulo Cuadrado x Longitud Para tipo Codigo n°. Quadrado x comprimento Para o tipo
Cédigon®.  Quadrado x comprimento Para o tipo © 398261110100 17 x 200 6512,37-100,125,160,200, 6530-100,125,160, 6522-160,200,
398260861100 14 x 160 6517,18-125, 6531-125, 6546-125, 6531-160, 6524-125 6517,18-160,200, 6546-160, 6531-200
398267410300 17 x 160 6910,11-105, 6910,11-155, 6910,11-155S, 6910,11-210 398260880200 19 x 200 6512,37-250

MANIVELAS PARA TORNILLOS DE BANCO MANIVELAS PARA TORNILLOS DE BANCO MANIVELAS PARA TORNILLOS DE BANCO
MANIVELA PARA MORSAS DE MAQUINA MANIVELA PARA MORSAS DE MAQUINA MANIVELA PARA MORSAS DE MAQUINA

N.° articulo Hexagono x Longitud Para tipo
Codigo n°. Hex x comprimento Para o tipo
N.° articulo Cuadrado x Longitud Para tipo 651516125
Codigo n°. Quadrado x comprimento Para o tipo 398263900300 12 x 200 6515,16-160
398261091800 11x 180 6546-100 6515,16-200

N.° articulo Hexagono x Longitud Para tipo
Codigo n°. Hex x comprimento Para o tipo

398261125700 19x228 6523-155

MANIVELA DE TUBO ACODADA

MANIVELA DE SOQUETE DE ANGULO

N.° articulo Tamaiio Para tipo
Cédigo n°. Tamanho Para (150, 200)
398263800200 100.125 6568, 6620,
® 398263810400 150, 200 6622, 6820
\ y

7

HUSILLO HIDRAULICO B £l montaje del husillo hidrauli Jami ani
i montaje del husillo hidréulico con acoplamiento mecénico
EIXO HIDRAULICO permite elegir entre un uso puramente mecénico o hidréulico

= B La aplicacién puramente mecanica se recomienda para piezas de materiales

N.° articulo  Tamafio Para 6515, 6516 A B c b E L Fuerza de sujecién max. [daN] kg m:I: I blandos, que podrian deformarse si se someten a presion hidraulica.

Cédigo n°. Tamanho  Para 6515, 6516 Forca de aperto max. [daN] ‘ B Version robusta
323690220400 2 125 Tr28x5 14 50 215 392 408 3,500-4,000 3,0
323690240800 3 160 Tr32x6 16 58 230 465 485 5,500-6,000 4,5
323690250000 4 200 Tr36x6 18 64 273 608 619 7,500-8,000 6,8 L W Oeixo hidréulico est equipado com uma embreagem mecanica que torna possivel escolher

0 tipo de operagao - apenas mecanicas ou usando o sistema hidraulico
B O grampeamento mecanico é necessario especialmente quando o objeto fixado ¢ feito

N.° articulo Tamaifo Para 6621, 6821 A B c D L Fuerza de sujeciéon max. [daN] ko (3 M} i de mater_\ais/ d_eforma’ve\s e que poderiam ser danificados quando grampeados com o

Codigo n°. Tamanho  Para 6621, 6821 Forca de aperto max. [daN] sistema hidraulico
323690121600 2 150 Tr28 x5 110 50 215 370 3,500-4,000 24 B D W Design robusto
323690131800 3 200 Tr32x6 117 58 230 403 5,500-6,000 38 L
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PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

f f N
u 2;;252:;3; opﬁcgz?ales en combinacion con los tipos 6620- HUSILLO GUIA u gﬁc;:sc;t;;; opﬁcg;?ales en combinacion con los tipos 6620- BLOQUE SOPORTE
080y PARAFUSO DE AVANGO 0020y BLOQUE SOPORTE
| Acessérios opcionais usados com morsas 6620-6624, 6820 ¢ | Acessérios opcionais usados com morsas 6620-6624, 6820 g
e 6821 e 6821
. .l L3 .
L
< 4
v \ - N.° articulo Tamaiio
© N.‘? a.rticulo Tamaio i A o ‘ = Cédigo n. T ——— L2 13 Tr
H { 3:;’;93‘9’1%500 T"’"l‘;;h" o 18 13 Tea i @ 398266510600 100 555 350 36 Trlsx4
= — S | S rlox:
1 ® 398263920700 125 125 18 13  Trl8x4 /< EOE2G0020800 15 &5 | A0S | c) | A
u * © 398263931100 150 160 19 19  Tr28x5 N 398266530000 150 875 60,0 55 Tr28x5
- - 398263941300 200 170 19 19 Tr32x6 398266540100 200 1045 70,0 65 Tr32x6
\, \, S
f f N
[ | 2;;3,5%2;; op6ci|3<;r11ales en combinacion con los tipos 6620- HUSILLO GUIA CON BLOQUE u 2;;:5(:{;;; opecgg?ales en combinacion con los tipos 6620- DISPOSITIVO DE SUJECION
' y PARAFUSO DE AVAN M BLOCO ' y GRAMPEAMENTO
W Acessorios opcionais usados com morsas 6620-6624, 6320 e ¢ W Acessorios opcionais usados com morsas 6620-6624, 6820
6821 e 6821
L
L
L5
L2 oD R LY
W :LJ_Hj N.° articulo Tamaiio N.° articulo Tamaiio
s 5 L H T o L L1 L2 L3 L4 L5 L6 D D1
T Caédigo n°. Tamanho Cédigo n°. Tamanho
398266550300 100 120 55,5 - < 398266710800 100 50 24 30 13 2 135 65 18 105
T 398266560500 125 125 68,5 | o| 398266720000 125 53 28 30 15 2 166 70 18 105
398266570700 150 160 87,5 398266730100 150 75 35 42 18 2 370 80 26 170
398266580900 200 170 104,5 il o 398266740300 200 91 39 42 20 2 245 80 26 170
\, \ g
DISPOSITIVO DE SUJECION PARA TORNILLOS DE BANCO 6586 TOPE LATERAL
GRAMPEAMENTO PARA 6586 BATENTE LATERAL
L , \
L5 9] * ‘ e AN ‘ @ RN @ ‘
L6 Yl Sl
L2 oD
R
oy =
_ - NOarticulo  Tamafio "\, 1, |3 14 15 16 D D1
o ‘ . Cédigo n°. Tamanho o I * ~ T T P = :
L, L[] 2P| 398263650000 1 58 225 28 13 2 20 8 20 13 ‘ AR L NC',;""":° Ta'“a': A B C D S
" 398263660100 2 62 22528 15 2 20 8§ 20 13 ii odigon”. Tamanho 657:::7: t;z;’g "
f—] ® 398263670300 3 70 275 32 18 2 23 8 22 15 A : ® 326597010800 100.125 120 20 20 5 6620, é621, 6624, 6_820,
398263680500 4 80 295 35 20 2 23 8 22 15 ® 326597020000 150.200 140 25 25 7 6821
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PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

4 D
TUERCAS CORREDERAS CON RANURA (B)
PORCAS DE ABERTURA (B)
Ah6
Ah6 AhG
L
_w ot d ]|
E‘ THT
T j L ;
Bk6
D Bk6
Bk6
© au: -
N., a_rtlculo Tamaiio A B L H h h1 D d
Codigo n°. Tamanho
398263750000 12/10 12 10 20 12 35 57 89 55
398263752600 12/12 12 12 20 12 35 57 89 55
® 398263754100 12/14 12 14 20 12 35 57 89 55
398263756700 12/16 12 16 20 12 35 57 89 55
® 398263757000 12/18 12 18 20 12 35 57 89 55
398263759500 12/20 12 20 20 12 35 57 89 55
® 398266810900 18/12 18 12 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398266812400 18/14 18 14 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398266814000 18/16 18 16 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398266816500 18/18 18 18 25 12 4,5 6.8 104 6,6
® 398266818000 18/20 18 20 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398266820000 18/22 18 22 25 12 4,5 6,8 104 6,6
398263758200 20/12 20 12 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398263760200 20/14 20 14 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398263762800 20/16 20 16 25 12 4,5 6,8 104 6,6
® 398263764300 20/18 20 18 25 12 4,5 6,8 104 6,6
398263766900 20/20 20 20 25 12 4,5 6,8 104 6,6
\, y
4 N

ACOPLAMIENTOS - : . .
ACOPLADORES Fig.1 Fig1 Fig.2 Fig2

L1

|

|

|
VAR
NI

|

|

|

|

|

|

|
T

|

|

|

|

|

|
——

|

|

|

|

|

i
et

|

|

|

|

T

|

NN
W

L‘2 T f T T !
—=— 4 <7|_34— L4 (=—
ﬂ@ (@) ﬂ? (@) @E
Acoplamientos L L2 L3 L D M = = = =
Acoplador ! !
M10x35 46 35 35 10 16 M10x35-10,9 para tio Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2 - Fig. 2
M10x85 46 35 35 10 16 M10x85-10,9 . tli’po Acoplamientos  N.° articulo  Acoplamientos N.° articulo
M10x45 54 40 35 10 16 M10x45-10,9 Acoplador Cédigo n°. Acoplador Cadigo n°.
M10x105 54 40 35 10 16 M10x105-10,9 6820-100-320/160 M10x35 ® 398267220300 M10x85 @ 398267221600
M12x55 62 40 43 12 18 M12x55-10,9 6820-125-335/160 M10x45 ® 398267222900 M10x105 @ 398267223100
M12x130 62 40 43 12 18 M12x130-10,9 6820-150-425/205 M12x55 @ 398267224400 M12x130 @ 398267225700
\ J
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DATOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

) ) B Para piezas irrequlares puede utilizarse una base movil
MORDAZAS PARA FABRICACION DE PIEZAS E INSPECCION guiada con un radio de orientacién de aprox, +3° USO DEL TOPE LATERAL
MORSAS DO FABRICANTE DE FERRAMENTAS E DE INSPECAO . ; . USO DO BATENTE LATERAL
B La garra fija esta dotada de un tope lateral que permite el
Tipo alojamiento de la pieza en paralelo a la superficie de la garra
" a b c
Tipo
6552-63 0.005 0.003 0.005 W Para grampeamento das pecas de forma irregularesuma placa
6552-80 0.005 0.003 0.005 de condugdo giratéria pode ser usada, permitindo a oscilagao
6552-100 0.007 0.005 0.005 da garra movel por cerca de + 3°. ‘ @ h
6553-63 0.005 0.003 0.005 m O batente lateral aparafusado ao lado de garra fixa permite o -
6553-80 0.005 0.003 0.005 posicionamento das pecas paralelas & superficie dos insertos P
6553-100 0.007 0.005 0.005 da garra L
6554-63 0.005 0.003 0.005 ‘@‘ %
6554-80 0.005 0.003 0.005 E;fﬁﬁﬁ;— I [
6554-100 0.007 0.005 0.005 ‘ ! H !
6555-80 0.005 0.003 0.005 E
\, \, S
a N
C? 1 REGLAJE DE LOS INSERTOS DE GARRA
AJUSTANDO A POSIGAO DAS INSERGOES DE GARRA
I
o-@ - N . . ,
b f W La pieza estaré correctamente sujeta cuando los insertos de garra estén asentados en sus
T guias. Solo asi quedara garantizado que la pieza esta sujeta de forma precisa.
C? B O grampeamento adequado da pega ser obtido quando os insertos de garra estiverem assentados
nas guias de garra. S entdo a precisdo adequada da fixacdo da peca sera garantida.
I
I
o W7
0@
L
LS ‘ —
¢ \ OB
! |
I
T
B La correcta sujecion de la pieza queda garantizada mediante insertos de garra ajustables. W Insertos de grampeamento nas garras da morsa definiram previamente 0 movimento, garantindo e
B El rango de ajuste «L» es de 0,2 mm, con una precision de posicionamiento de +/- 0,01 que as pegas estdo grampeadas corretamente :
mm m O valor desta folga deve ser L = 0,2 mm com preciséo de posicionamento de +/- 0,01mm
W La diferencia de la cota «L» de ambas garras no deberia superar 0,01 mm B A diferenca entre dimensdes 'L" em garras mdveis e fixas ndo deve exceder 0,01mm
B El posicionamiento del inserto de fijacion se efectua del siguiente modo: . e . .
) . . W Para obter o posicionamento necesséria do inserto de fixacdo faga o sequinte:
1- Aflojar los tornillos de apriete (2) .
) . i . 1 - afrouxe os parafusos de ajuste (2)
2 - Ajustar los insertos de garra en su guia mediante los pernos roscados (1) R '
T } o 2 - aperte os parafusos (1) para assentar a insercdo de grampeamento na guia da garra
3 - Comprobar si los insertos de garra estan colocados en paralelo a la parte inferior de indicador de medica i lelismo do i q
la mordaza 3 - use o indicador de medicdo para verificar o paralelismo do inserto de grampeamento na
. val . onandol base da morsa
4- Ajustar el valor necesario para. L=02 (,+/_ 9,01.mm) accionando los perr)os (1)_ 4 - defina o valor pretendido de L = 0,2 (+/- 0,01 mm) afrouxando os parafusos (1)
5 - Comprobar de nuevo el paralelismo segtn lo indicado en el punto 3; debera confirmarse ) . . . .
. 5 - use o indicador de medicdo para verificar o paralelismo do inserto de grampeamento na
el resultado anterior ; i .
. . base da morsa, o paralelismo do inserto de grampeamento na base da morsa devera ser o
6 - Asegurar los pernos (1) apretando los tornillos de apriete (2) mesmo medido no ponto 3
B Realice el ajuste de los insertos tanto en la garra mévil como en la fija, siguiendo el 6 - prenda os parafusos (1) apertando os parafusos (2)
proceso descrito W Execute as etapas acima para definir os insertos de grampeamento tanto em garras fixas quanto
em moveis
\, S
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DATOS TECNICOS
DADOS TECNICOS
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EJEMPLOS DE APLICACION DE MORDAZAS MODULARES
EXEMPLO DE USO DA MORSA
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BLOQUES SOPORTE PARA GARRAS Y DISPOSITIVOS DE SUJECION Y DIVISION

GARRAS DE CAIXA E FIXACOES DE MOAGEM

-

\_

Nuestros dispositivos de sujecion y division estan
sometidos a estrictos controles de calidad y no llevan
el sello de calidad BISON hasta que no superan
ampliamente dichos controles.

Todos 0s nossos acessorios de indexacdo e ferramentas
de eixo sdo cuidadosamente inspecionados e devem
satisfazer nossos padrées de controle de qualidade
rigoroso antes de poderem ter o nome BISON.
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BLOQUES SOPORTE PARA GARRAS

GARRAS DE CAIXA

el @

9171 MSPD

EQUIPADAS CON TORNILLOS DE SUJECION MSPD
JAKOB® MSPD

GARRAS DE CAIXA COM JAKOB®
PARAFUSOS DE GRAMPEAMENTO POTENTES MSPD

BLOQUES SOPORTE CONNFFERZA REFORZADA

u Elevada fuerza de sujecion con hasta 400kN

u Cuerpo de acero con superficies de guia templadas y rectificadas
¥ Garras de sujecion templadas a HRC 57+60

u Elevadas fuerzas de sujecion incluso con minimo esfuerzo

u Aplicable para tornear, taladrar, pulir y fresar piezas asimétricas
u Principalmente construido para su uso en placas de sujecion

m Aumento da forca de grampeamento em até 400 kN
m Corpo de ago endurecido e guias de aterramento
u Garras de grampeamento endurecidas HRC 57+60

1 Alta forca de aperto obtida com esforgo minimo
do operador

B Usado no torneamento, furos, mandrilagem irregular e moagem de
pecas com forma

u Adequado principalmente para integracéo com placas de face

O rrr3 9 Fuerza de sujecion Peso de cada bloque  Dimension de las tuercas
PP eriEo Tipo [kN] soporte [kg]l correderas con ranuras’ [mm]
“di o . . Peso Dimensdes
Geelgo i DA [Reitea Gl clpiiio 1] de 1 garra de caixa [kg] da porta de fenda’[mm]
@ 359171090300 9171-630-40T MSPD 400 703 42 x 24 x 110

* Anchura x altura x longitud * Largura x altura x comprimento

620

168

1
! 350 +0,10 qB
e _olQod|e e
® @

o ©
RCRCAINS
@ @ o @ ©
@ @

L&)

@ ®

QoOle

D

448

N
a
o
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BLOQUES SOPORTE PARA GARRAS

GARRAS DE CAIXA

430

BLOQUES SOPORTE CON FUERZA REFORZADA
EQUIPADAS CON TORNILLOS DE SUJECION MSP
JAKOB®

GARRAS DE CAIXA COM JAKOB®
PARAFUSOS DE GRAMPEAMENTO POTENTES MSP

150

(o) (o) @[] (][~

247,65 10,10

38

u Elevada fuerza de sujecion con hasta 200kN

m Cuerpo de acero con superficies de guia templadas y rectificadas
W Garras de sujecion templadas a HRC 57+60

W Elevadas fuerzas de sujecion incluso con minimo esfuerzo

u Aplicable para tornear, taladrar, pulir y fresar piezas asimétricas
m Principalmente construido para su uso en placas de sujecion

430
©
C

m Aumento da forca de grampeamento em até 200 kN
m Corpo de aco endurecido e guias de aterramento
W Garras de grampeamento endurecidas HRC 57+60

W Alta forca de aperto obtida com esforco minimo
do operador

W Usado no torneamento, furos, mandrilagem irregular e moagem de

o pecas com forma
B Adequado principalmente para integracdo com placas de face

o P ’ " Fuerza de sujecién Peso de cada bloque  Dimension de las tuercas
¢ (L e Tipo [kN] soporte [kg] correderas con ranuras’ [mm]

Peso Dimensoes
forceldeerioliR] de 1 garra de caixa [kg] da porta de fenda’[mm]

330 @ 359171070000 9171-430-20T MSP 200 164,5 31,75x 16 x 88

* Anchura x altura x longitud * Largura x altura x comprimento

Cédigo n°. Tipo A:

-8
(7]
=
—
~
=
(-]
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BLOQUE SOPORTE PARA GARRAS
GARRAS DE CAIXA

el @

com forma

JUEGO DE 4 BLOQUES SOPORTE
CONJUNTO DE 4 GARRAS DE CAIXA

m Corpo de ferro fundido endurecido e guias de aterramento
W Garras de grampeamento endurecidas reversiveis HRC 57+60
m Usado no torneamento, furos, mandrilagem irregular e moagem de pecas

m Adequado principalmente para integracéo com placas de face

u Cuerpo de hierro fundido con superficies de guia templadas y rectificadas
W Garras de sujecion reversibles templadas a HRC 57+60
u Aplicable para tornear, taladrar, pulir y fresar piezas asimétricas
o Principalmente construido para su uso en placas de sujecion

I
=
—

Fuerza de sujecion

Peso de cada bloque

e — — —
— — — —

N.° articulo Tipo
kN
A B C D E F G [kN] sopt;ret; Tkgl

Codigo n°. Tipo A: Forca de aperto [kN] dho 1l apie deaia e
E © 359170020200 9170-150 152 122,8 159,8 127 130 254 110 40 28 154
- © 359170030400 9170-200 200 132 1698 150 140 254 110 52 35 17
(=)}

\
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ION PERSONAL DE LOS BLOQUES SOPORTE PARA GARRAS - SOLICITUD

CONFIGURADOR DE GARRAS DE CAIXA = SOLICITACAO

FORMULARIO DE SOLICITUD

FORMULARIO DE CONSULTA

7~
o MEDIDAS CONFORME A LOS DIBUJOS EN MM
DIMENSOES DE ACORDO COM OS DESENHOS EM MM

u Elevada fuerza de sujecion con hasta 400kN

u Cuerpo de acero

u Aplicable para tornear, taladrar, pulir y fresar piezas asimétricas
u Principalmente construido para su uso en placas de sujecion

B Aumento da forca de grampeamento em até 400kN
m Corpo de ago

B Usado no torneamento, furos, mandrilagem irregular e moagem de
pecas com forma

m Adequado principalmente para integracdo com placas de face

()
BSIICI0

(o) (o) @[] (][~

e FUERZA DE SUJECION
FORCA DE GRAMPEAMENTO
INDIQUE AQUi LA FUERZA DE SUJECION DESEADA [KNI:
FAVOR ESPECIFICAR A FORCA DE GRAMPEAMENTO DESEJADA [KNJ: i

9 TIPO DE PLATO
VERSAO DO EIXO
PLATO UNIVERSAL
HUSILLO ESTANDAR
PLATO HIDRAULICO
EIXO DE POTENCIA

PLATO UNIVERSAL+AMPLIFICADOR DE PAR DE TORSION
EIXO PADRAO + AMPLIFICADOR DE TORQUE

o VERSION DEL CUERPO
VERSAO DO CORPO
VERSION ABIERTA
VERSAO ABERTA

VERSION CERRADA
VERSAO FECHADA

VERSION CERRADA CON LUBRICACION PARA GUIAS Y TODOS LOS
COMPONENTES MOVILES

VERSAO FECHADA COM LUBRIFICAGAO PARA GUIAS E ELEMENTOS DE

VERSION ABIERTA
VERSAO ABERTA

VERSION CERRADA
VERSAO FECHADA

"

CONDUGAO
DATOS DE CONTACTO
DETALHES DE CONTATO Para la version impresa
- - POR FAX A: del formulario de
NOMBRE DE LA EMPRESA: NUMERO DE TELEFONO: BASTA ENVIAR POR FAX PARA: solicitud y cualquier otra
NOME DA EMPRESA: TELEFONE: B . 49211 69505933 informacion, consulte
PERSONA DE CONTACTO: =|= +44 1733 394 675 www.bison-chuck.com
PESSOA DE CONTACTO E-MAIL: == Para verséo imprimivel do
. mmm +48 85743 24 26 formulario e para obter
DIRECCION: mais informagdes visite
ENDERECO: B W +390542067523 wwwbison-chuck.com

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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APARATOS DIVISORES DE APLICACION HORIZONTAL / VERTICAL

FIXAGCOES DE POSICIONAMENTO HORIZONTAL / VERTICAL

el @

7~

.

u Construido para la indexacion de piezas simétricas
0 asimétricas

u Eltipo 5901 incluye solo el aparato divisor, pero no
el plato

B Projetado para indexagao de precisdo igual ou
desigual
em operages de moagem, perfuracdo e usinagem

B Mandris ndo incluidos no tipo 5901

Conicidade Morse

[aa)
(&)
K
L
a . Cono
N.° articulo Tipo Morse
A B C D d E F G H K2 L
5 o : . Conicidade
Codigo n°. Tipo A: Vi
©375901120900 5901-100 100 256 167,5 125 385 3 18 130 14 1095 185 65 107,5 215
©375901130000 5901-125 125 301 210,0 160 42 3 18 140 14 1085 215 70 107,5 245
©375901140200 5901-160 160 382 2654 205 55 4 18 160 18 122 260 80 1500 300

Cono Morse

el — O
L2 .
} [
|

T
|
K1 ]
|
|
Carga max. [daN]
Peso admissivel das pegas [daN]
Con plato Sin plato

com mandril sem mandril

sin apoyo con apoyo sin apoyo con apoyo

sem suporte
20
30
35

com suporte
40
60
70

sem suporte
30
40

51

com suporte

60
70
86

La construccion efectiva y compacta permite tres tipos de division:
1) El dispositivo de bloqueo permite una division en 2, 3, 4, 6, 8, 12 0 24 secciones
2) La escala del disco permite una division de 0° a 360° en pasos de 1°

3) Al utilizar platos divisores alternativos se pueden conseguir secciones de otro nimero (13,
14,15, 16,17, 18,19, 20, 21, 22 0 23)

Precision de division: 2'

Centricidad del cono Morse: 0,02mm

Ortogonalidad con uso vertical: (Superficie basica respecto al eje del equipo): 0,02mm
Paralelidad con uso horizontal (superficie basica respecto al eje del equipo) 0,02mm

Precision de concentricidad en funcion del uso de un plato de hierro fundido o acero
0,03+0,06mm

Plato divisor de acero aleado, templado y rectificado
El cuerpo del dispositivo esté fabricado en hierro fundido

Design compacto e simples prevé trés tipos de indexagéo:
1) indexacao basica - feita por meio do dispositivo de captura em 2, 3,4, 6, 8, 12 e 24 divisGes

2) indexacdo angular - que pode ser realizada através da luva com escala graduada em 360° em
incrementos de 1°

3) indexagdo alternativa - que pode ser realizada por meio do dispositivo de captura e placa diviséria
alteravel especificada (com nimero de divisGes de Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 ou 24
unidades).Para obter o nimero necessario de divisdes substitua a placa Z=24 com uma das placas
especificadas acima.

Precisdo de indexacdo 2'

Verdadeiro movimento do orificio central conico 0,02mm

Simetria (base ao mandril) 0,02mm

Paralelismo sobre a face 0,02mm

Concentricidade do flange de montagem com mandril de preciséo ou padréo 0,03+0,06mm
Placa diviséria feita de liga de aco de alta qualidade, endurecido e aterrado

Corpo feito de ferro fundido

Seleccione un plato a juego con:

. - Pagina
Selecione um mandril adequado: g
Garras de una pieza  Garras de dos piezas L
L Pagina
kg Garras solidas Garras de 2 pecas
3274 3275 Version en hierro fundido (fe 3 garras 29
3 garras, corpo de ferro fundido
3574 3575 3 garras, version en acero 28
1438 3 garras, corpo de ago
! Versién en hierro fundido de 4 garras
23,5 3674 3675 4 garras, corpo de ferro fundido 37
425 3774 3775 4 garras, version en acero 36

4 garras, corpo de ago

A - Contrapuntos adecuados * Para contraponto D - Plato adecuado * Para 0 mandril
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www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com




APARATOS DIVISORES DE APLICACION HORIZONTAL / VERTICAL

FIXAGCOES DE POSICIONAMENTO HORIZONTAL / VERTICAL

i 1 El tipo 5911 incluye solo el aparato divisor, pero
1) El dispositivo de bloqueo permite una division en 2, 3, 4, 6, 8, 12 0 24 secciones no el plato

u La construccion efectiva y compacta permite tres tipos de division:

2) La escala del disco permite una division de 0° a 360° en pasos de 1° _ ) _
M Mandris ndo incluidos no tipo 5911

3) Al utilizar platos divisores alternativos se pueden conseguir secciones de otro nimero (13,
14,15, 16,17, 18,19, 20, 21, 22 0 23)

1 Precision de division: 2'
m Centricidad del cono Morse: 0,02 mm
u Ortogonalidad con uso vertical: (Superficie basica respecto al eje del equipo): 0,02mm H

 Paralelidad con uso horizontal (superficie bésica respecto al eje del equipo) 0,02mm

(o) (o) @[] (][~

1 Precision de concentricidad en funcion del uso de un plato de hierro fundido o acero

0,03+0,06mm | Cono Morse

1 Plato divisor de acero aleado, templado y rectificado ‘ Conicidade Morse

1 El cuerpo del dispositivo esta fabricado en hierro fundido

m Design compacto e simples prevé trés tipos de indexagdo:
1) indexagéo basica - feita por meio do dispositivo de captura em 2, 3,4, 6, 8, 12 e 24 divisGes

2) indexacéo angular - que pode ser realizada através da luva com escala graduada em 360° em
incrementos de 1°

3) indexagdo alternativa - que pode ser realizada por meio do dispositivo de captura e placa divisoria

30 330 30350

alteravel especificada (com nimero de divisGes de Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 ou 24 = R
unidades).Para obter o nimero necessario de divises substitua a placa Z=24 com uma das placas
especificadas acima.
u Precisdo de indexacao 2' =
m Verdadeiro movimento do orificio central conico 0,02mm
m Simetria (base ao mandril) 0,02mm +
1 Paralelismo sobre a face 0,02mm ‘
m Concentricidade do flange de montagem com mandril de preciséo ou padréo 0,03+0,06mm
1 Placa divisoria feita de liga de aco de alta qualidade, endurecido e aterrado K1
m Corpo feito de ferro fundido K r
L
Seleccione un plato a juego con: Pigina Carga max. [daN]
Selecione um mandril adequado: 9 . . Peso admissivel das pegas [daN]
5 5 N.° articulo Tipo Cono Morse =
Garras de una pieza Garras de dos piezas e Con plato Sin plato
Garras integral* Garras de 2 pegas . o A B c D d E F G H K KI K2 L Com mandril Sem mandril kg
Version en hierro fundido de 3 garras . .
3274 3275 3 garras, corpo de ferro fundido 29 - X ) Conicidade Sin apoyo Con apoyo Sin apoyo Con apoyo
X Codigo n°. Tipo Morse
3574 3575 R 28 Sem suporte  Com suporte  Sem suporte Com suporte
3 garras, corpo de ago
3674 3675 Versién en hierro fundido de 4 garras 5 375911150100 5911-200 200 469 330 250 76 4 18 180 18 140 300 90 170 340 20 80 70 110 423

4 garras, corpo de ferro fundido
3774 3775 GRS CEIID G 36 375911160300 5911-250 250 555 411 315 103 5 18 200 18 157,5 360 100 200 400 50 %0 95 135 9,8
4 garras, corpo de ago

A - Contrapuntos adecuados * Para contraponto D - Plato adecuado * Para o mandril y
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MESAS GIRATORIAS HORIZONTALES / VERTICALES

MESAS ROTATIVAS HORIZONTAIS / VERTICAIS

1) |
1 Los tres platos divisores suministrados permiten divisiones con una precision de 1'
2 ' u La division mediante el volante permite una precision de 130"
m Cono Morse templado y rectificado para garantizar una larga vida util
:] m Relacion de transmision 1:60, 1:90, 1:120 / en funcién del tamafio
m Devido as trés placas de diviséo, a divisdo no nimero necessario de segdes
é obtida com uma precisdo de 1'
n u Divisdo de meio de tambor graduado com 130"
m Camisas de centralizagdo de conicidade Morse sdo endurecidas e aterradas, estendendo a vida il
da méquina
5 u Dependendo do tamanho a relagdo da engrenagem é 1:60, 1:90, 1:120
H
E
N ﬂ‘
=g
2|3
8|g
S
3
o
3
q
|
Accesorios estandar
Acessorios padrao
(% Tres platos divisores con tornillos de sujecion
Trés placas de divisdo com parafusos de fixagdo
— Tuercas correderas con ranura
Porcas de abertura
Elemento auxiliar de elevacion
. Alavanca de mesa
N.° articulo Tipo Transmision Cono Morse Brida @ Plato @ Contrapuntos Cal.'ga’ max. [daN]
A B C D E E G H L Contrapontos Peso admissivel das pegas [daN] kg
B 0 g Relacio de Conicidade q Horizontal Vertical
Cédigo n°. Tipo s Morse Adaptadores @  Mandris @ 5818 5819 Horizontal Vertical
® 375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 160 160 125 95+130 85 40 28
© 375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 160, 200 160, 200 - 130+170 120 45 341
© 375859030500 5859-250 1:90 3175 285 115 250 18 175 4x12 115 175 3 250 250 - 170+200 160 80 57.5
® 375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 315, 250 315, 250 200 170+200 210 110 80
© 375859050900 5859-400 1:90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 400 400 250 220+250 350 125 140,5
© 375859060000 5859-500 1:120 582,5 535 170 500 18 315 8x16 175 310,5 5 = = - - 420 200 2775
. 7
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CONTRAPUNTOS

CONTRAPONTOS

~

5818

L

F Puntas fijas del cabezal mévil con cono Morse ' 2
Centro da centralizagao com a conicidfide Jorse W Estos contrapuntos son apropiados para el uso con
- aparatos divisores y mesas giratorias 3
o]
T SR A 1 Este contraponto é projetado para uso com acessérios de
N NS ﬁcﬁ indexacdo, mesas rotativas e colunas de divisao
° ( > {} g ] ] E u
! x —
// ES
/
// X
- ,/ > L 5
T N\ ~
N.° articulo Tipo F Cono Morse C
L . A B C E min.  max H K L L1 v X z CoTeeEeE kg
Cédigo n°. Tipo A: - - Morse
© 375818020600 5818-80 164 68 120 18 260 440 80 95 244 134 6 14 145 1 25
© 375818031000 5818-100 195 80 140 18 330 630 100 121 299 165 6 14 18,0 2 6,1
© 375818040000 5818-125 195 90 178 18 390 690 125 146 315 165 6 14 18,0 2 7.4
© 375818050100 5818-160 250 115 213 18 480 850 160 187 366 210 6 18 18,0 3 12,7
© 375818060300 5818-200 275 130 253 18 595 995 200 233 420 235 6 18 200 4 179
® 375818070500 5818-250 280 150 303 18 595 995 250 283 420 240 6 18 23,0 4 231
w_
N
Lmax
Puntas fijas del cabezal mévil con cono Morse
Centro da centralizagdo com a conicidade Mofse u Ajuste preciso de la altura (H) posible
-0 u Estos contrapuntos son apropiados para el uso con
- aparatos divisores y mesas giratorias
N AN
1 " | BT m Aaltura (H) é ajustada com precisdo por meio de um
| ' ' parafuso e, depois do ajuste, o eixo é bloqueado na
i posicdo vertical
: W Estes contrapontos séo projetados para uso com
- | N acessorios de indexagédo, mesas rotativas e colunas
‘ B} de divisdo
A
N.° articulo Tipo F Cono Morse
o . A B Cmax. EH7 min. max.  min max. K Lmax. L1 v X 4 CorEads kg
Cédigo n°. Tipo A: - - Morse
©375819020400 5819-95-130 195 100 183 18 40 70 95 130 155 335 165 6 14 16/18 2 12,0
©375819030600 5819-130-170 250 120 223 18 50 90 130 170 200 409 210 6 185 20/22 3 18,8
©375819040800 5819-170-200 280 142 253 18 50 920 170 200 230 433 240 6 185 23/25 3 25,5
375819045100 5819-200-220 280 142 270 18 50 920 200 220 250 433 240 6 185 23/25 3 28,7
375819050000 5819-220-250 300 164 303 18 60 100 220 250 285 465 260 6 185 23/25 4 43,0
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MESAS ANGULARES PIVOTANTES Y BASES

PLACAS E BASES DE ANGULO GIRATORIO

el @

u Posibilidad de ajuste y fijacion en cualquier
angulo de 0-90°

W La fijacion se lleva a cabo con ayuda de 2
tornillos de sujecion

u Definir facilmente em qualquer angulo entre as
placas horizontais
e verticais

B A placa vai aceitar acessérios e pegas maiores do
que a parte superior da mesa

N.° articulo Tipo

Peso max. de mecanizado

r

u Posibilidad de ajuste y fijacion en cualquier
angulo de 0-90°

¥ La mesa de sujecion 5155 (mesa seno)
permite también un ajuste angular exacto
en un rango de 0-60° mediante bloques
calibradores

0
o=

u Definir facilmente em qualquer dngulo entre as
placas horizontais
e verticais

W Placas rotativas tipo 5155 (seno) permitem a

configuragdo precisa do angulo no intervalo de
0+60° através de blocos de medidor

L

=3I

' ik

K

HE

N.° articulo Tipo Peso max. de mecanizado

Cédigo n°. Tipo A: AN 1R85 RS [0 [RE [RE (L) SH Re o X B Peso de trabalho méx. kg Caédigo n°. Tipo A: A B IRSh A RE E0 (RS [RE (R [ Peso de trabalho méx. kg
©375150010300 5150-200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 60 21 © 75155010400 5155-200x250 200 250 126 12 18 50 22 111 236 100 324 60 21
© 375150020500 5150-250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 100 37 ® 75155020600 5155-250x315 250 315 160 14 18 63 25 127 306 127 405 100 37
. .
é é
5450 5450
BASES BASES GIRATORIA

Accesorios estandar Accesorios estandar MONTAJE EN EL LADO FRONTAL

u Tuercas correderas con ranura DIN 6350 ' Tuercas correderas con ranura

u Tornillos de sujecion u Tornillos de sujecion

Acessorios padrao Acessorios padrdo

W Porcas de abertura W Porcas de abertura

W Parafusos de fixagdo o m Parafusos de fixagao w

M
A A
N.° articulo Tipo Tamaiio del plato .° arti i fi
Caédigo n°. Tip: A: Tamanho do rr':andril B G D d E F G H M kg r:?é:i'::::f, T.i::zl: T.I:n"a‘::: :: Impal::r,il B ¢ L E F 6 H M kg

©329450040700  9450-160 160 250 190 9 125 11 18 140 14 28 224 48 ® 329454040000 9454-160 160 312 235 80 125 18 140 17 54 3xM10 155
©329450050900  9450-200 200 300 234 130 160 11 18 176 18 32 264 75 ©329454050100  9454-200 200 347 270 120 160 18 176 17 54 3XM10 21,3
©329450060000  9450-250 250 354 292 147 200 14 18 224 18 32 322 115 © 329454060300 9454-250 250 400 324 160 200 18 224 17 55 3xM12 350
© 329450070200  9450-315 315 426 362 170 260 17 18 286 18 40 394 160 ©329454070500  9454-315 315 480 380 160 260 18 286 17 60 3xM16 41,0
©329450080400  9450-400 400 520 450 170 330 17 18 362 18 48 488 230 @ 329454080700 9454-400 400 565 475 245 330 18 362 17 70  3xM16 65,0
©329450090600  9450-500 500 640 560 240 420 17 18 458 17 48 608 575 ©329454090900  9454-500 500 665 575 345 420 18 458 17 73  3xM16 84,0

a
(=]
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

u Contraplato para uso con mesas giratorias
con4o6ranurasen T

1 Projetado para uso com mesas rotativas com 4 e
6 ranhuras em T

N.° articulo MK Adecuadopara  Tamafio del plato (D)
m&sgratoms
F A B C T a b ¢ h t Tamanho do mandril (D)
Cédigo n® MT Para mesa
gon- rotatoria 3274, 3574, 3275, 3575
©58293020200 140 125 20 35 3 M10 10 15 6 12 4xM8 5859-160 160
©58293030400 176 160 22 35 3 MI10 10 15 6 12 4xM8 5859-200 200
©58293040600 224 200 25 45 3 M12 12 18 7 14 4xM10  5859-250 250
58293050800 286 260 30 45 3 Mle 12 18 7 14 4xM10  5859-320 315
© 58293060000 362 330 32 45 4 Mlée 14 22 8 16 6xM12  5859-400 400
©58293070100 458 420 35 45 5 Ml6 18 28 10 20 6xM16  5859-500 500
EJEMPLO DE APLICACON CONTRAPLATO 8293
USO DO ADAPTADOR TIPO 8293
I
Platos autocentrantes 3274, 3275, 3574, 3575 ‘
Mandris de torno de centralizacdo automética ‘
3274, 3275, 3574, 3575 j
Q_II
Contraplato 8293 1
Adaptador 8293 |
|
| e Cono Morse
' Conicidade Morse
-
5

[
Mesas giratorias 5859 ~ ;
Mesa rotativa 5859 i @

8298

u Contraplato para uso con mesas giratorias
condo6ranurasen T

W Projetado para uso com mesas rotativas com 4 e 6

ranhuras em T

~

Adecuado &
N.° articulo MK para ‘!ne.sas Tamaiio del plato (D)
F A B, T a b ¢ h t g:: ;::: Tamanho do mandril (D)
Gl M rotatoria 3564, 3864, 3565, 3865
@ 358298040700 140,0 86,00 335 16 3 M10 10 15 6 12 M8 5859-160 160
@ 358298050900 176,0 110,00 365 17 3 M10 10 15 6 12 M8 5859-200 200
© 358298060000 224,0 145,00 39,5 19 3 M12 12 18 7 14 MI10 5859-250 250
@ 358298070200 286,0 180,00 445 19 3 Ml6 12 18 7 14 M10 5859-320 315
@ 358298080400 171,4 298,45 30,0 - 4 Mle 14 22 8 16 M1i12 5859-400 400
® 358298090600 235,0 407,00 350 - 5 M20 18 28 10 20 Ml6 5859-500 500
7
)
G
o 9440
T
T, % ! i 1 Fabricado en hierro fundido de alta calidad
(A7 4
e B f " 1 Las placas de fijacion pueden utilizarse en los aparatos
0[ L— f divisores 5901, 5902, 5911 0 5912
A o 4E
® 1 Feito de ferro fundido de alta qualidade
W Placas de face 9440 podem ser usadas com acessérios de
> ! indexacdo 5901, 5902, 5911, 5912
i
N.° articulo Para aparatos divisores
Cédigo . A B C D E F G H a h Para Siosdei = kg
©329440010400 160 125 4 30 M10x35 160 140 30 12 21 125 34
© 329440020600 200 160 5 40 M10x40 160 176 35 14 24 160 54
©329440030800 250 200 5 50 M12x60 230 224 50 18 31 200 124
@ 329440040000 315 260 5 50 M16x60 27,5 286 50 18 31 250 17,6

(o) (o) @[] (][~
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

PLATOS DIVISORES INTERCAMBIABLES n Pla.tqs divisores con otra division disponibles previa EJEMPLO DE MONTAJE DEL APARATO DIVISOR SOBRE LA MESA DE LA MAQUINA
PLACA DIVISORIA INTERCAMBIAVEL solicitud , . EXEMPLO DE POSICIONAMENTO NA MESA DA MAQUINA
W Placas de divisdo com outros nimeros de divisdes

mediante pedido
u Uso vertical W Uso horizontal

w Posigdo vertical m Posicdo Horizontal

=
[

el @

IILLJ—@\\—W—J |

Denomina- Posibilidades de N.° articulo
cion division
Caodigo n°.
Nome dapeca  Ndmero de divisoes 5901-125 5901-160 5911-200 5911-250
7=24 234681224 ©398257533000  ©398257552000 @ 398257572300 @ 398257592700
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Tipo de soporte:

Grupo do produto:

Forma del portaherramientas:
Forma do suporte de ferramentas:

Direccion del portaherramientas
Diregdo do suporte de ferramentas:
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS CUADRADAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS QUADRADOS

4 N
m N.? articulo lipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4
Codigo n°. Tipo A:
341114001200  1114-16P Bl-16x12x24 16 24 13 42 50 230 12 10 200 22
 Portaherramientas radial 341114004000  1114-16P-L Bl16x12x34 16 34 23 42 50 230 12 10 200 22
u Suporte de ferramenta radil 341114003800  1114-20P Bl20x16x30 20 30 16 55 70 300 16 12 250 30
341114006600  1114-20P-L Bl-20x16x40 20 40 26 55 70 300 16 12 250 30
341114008100  1114-25P Bl25x16x30 25 30 16 55 70 300 16 12 250 30
341114009400  1114-25P-L Bl-25x16x40 25 40 26 55 70 300 16 12 250 30
341114005300  1114-30P B1-30x20x40 30 40 22 70 100 350 20 16 280 38
341114007900  1114-30P-L Bl-30x20x60 30 60 42 70 100 350 20 16 280 38
341114010100  1114-40P BL-40x25x44 40 44 22 85 125 425 25 20 325 48
341114020300  1114-50P Bl-50x32x55 50 55 30 100 160 500 32 25 350 60
J
N
N.® articulo ipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
341114100000  1114-16L B2-16x12x24 16 24 13 42 50 230 12 10 200 22
# Portaherramientas radial 341114101300 1114-16L-L B2-16x12x34 16 34 23 42 50 230 12 10 200 22
u Suporte de ferramenta radil 341114110200  1114-20L B220x16x30 20 30 16 55 70 300 16 12 250 30
341114111500  1114-20L-L B2-20x16x40 20 40 26 55 70 300 16 12 250 30
341114112800  1114-25L B2-25x16x30 25 30 16 55 70 300 16 12 250 30
341114113000  1114-25L-L B2-25x16x40 25 40 26 55 70 300 16 12 250 30
341114120400  1114-30L B2-30x20x40 30 40 22 70 100 350 20 16 280 38
_ - 341114122000  1114-30L-L B2-30x20x60 30 60 42 70 100 350 20 16 280 38
@ @ 341114130600  1114-40L B2-40x25x44 40 44 22 8 125 425 25 20 325 48
341114140800  1114-50L B2-50x32x55 50 55 30 100 160 500 32 25 350 60
4 N
m N.® articulo Tipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
341115001000  1115-16P B3-16x12x24 16 24 13 42 50 230 12 10 22 200
8 Portaherramientas radial invertido 341115004900  1115-16P-L B3-16x12x34 16 34 23 42 50 230 12 10 22 200
B Suporte de ferramenta radial invertido 341115003600  1115-20P B3-20x16x30 20 30 16 55 70 300 16 12 30 250
341115006400  1115-20P-L B3-20x16x40 20 40 26 55 70 300 16 12 30 250
341115008000  1115-25P B3-25x16x30 25 30 16 55 70 300 16 12 30 250
341115009200  1115-25P-L B3-25x16x40 25 40 26 55 70 300 16 12 30 250
341115005100  1115-30P B3-30x20x40 30 40 22 70 100 350 20 16 38 350
_ - 341115007700 1115-30P-L B3-30x20x60 30 60 42 70 100 350 20 16 38 350
@ @ 341115010000  1115-40P B3-40x25x44 40 44 22 85 125 425 25 20 48 425
341115020100  1115-50P B3-50x32x55 50 55 30 100 160 500 32 25 60 500
m N.® articulo ipo DIN 69880 di  a al b bl b4 hl h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
= 341115103700 1115-16L B4-16x12x24 16 24 13 42 50 230 12 10 22 200
B Portaherramientas radial invertido 341115104000 1115-16L-L B4-16 x 12 x 34 16 34 23 42 50 230 12 10 22 20,0
¥ Suporte de ferramenta radial invertido 341115105200  1115-20L B420x16x30 20 30 16 55 70 300 16 12 30 250
341115106500  1115-20L-L B4-20x16x40 20 40 26 55 70 300 16 12 30 250
341115107800  1115-25L B425x16x30 25 30 16 55 70 300 16 12 30 250
341115108000  1115-25L-L B4-25x16x40 25 40 26 55 70 300 16 12 30 250
341115110000  1115-30L B4-30x20x40 30 40 22 70 100 350 20 16 38 350
_ py 341115112600  1115-30L-L B4-30x20x60 30 60 42 70 100 350 20 16 38 350
@ @ 341115120200 1115-40L B4-40x25x44 40 44 22 85 125 425 25 20 48 425
341115130400  1115-50L B4-50x32x55 50 55 30 100 160 500 32 24 60 500
\, J
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS CUADRADAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS QUADRADOS

4 N
N2 articulo ipo DIN 69880 di. a al b bl b2 hl h2 h3 ha m
Codigo n°. Tipo A:
341124010900  1124-16P B5-16x12x24 16 24 13 58 50 390 12 10 200 22
341124011100  1124-16P-L B5-16x12x34 16 34 23 58 50 390 12 10 200 22 u Portaherramientas radial
341124020000  1124-20P B5-20x16x30 20 30 16 75 70 500 16 12 250 30 m Suporte de ferramenta radil estendido
341124021300 1124-20P-L B520x16x40 20 40 26 75 70 300 16 12 250 30
341124022600 1124-25P B5-25x16x30 25 30 16 75 70 500 16 12 250 30
341124023900 1124-25P-L B525x16x40 25 40 26 75 70 500 16 12 250 30
341124030200  1124-30P B5-30x20x40 30 40 22 100 100 650 20 16 280 38
341124032800 1124-30P-L B530x20x60 30 60 42 100 100 650 20 16 280 38 ~— =
341124040400  1124-40P B5-40x25x44 40 44 22 118 125 755 25 20 325 48 @ @
341124050600  1124-50P B5-50x32x55 50 55 30 130 160 800 32 25 350 60 a
\, J
4 N
N.® articulo Tipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4 m
Cédigo n°. Tipo A:
341124110000  1124-16L B6-16x12x24 16 24 13 58 50 390 12 10 200 22
341124111200  1124-16L-L B6-16x12x34 16 34 23 58 50 390 12 10 200 22 # Portaherramientas radial
341124120100  1124-20L B6-20x16x30 20 30 16 75 70 500 16 12 250 30 B Suporte de ferramenta radil estencido
341124121400  1124-20L-L B6-20x16x40 20 40 26 75 70 500 16 12 250 30
341124125500  1124-25L B6-25x16x30 25 30 16 75 70 500 16 12 250 30
341124126800  1124-25L-L B6-25x16x40 25 40 26 75 70 500 16 12 250 30
341124130300  1124-30L B6-30x20x40 30 40 22 100 100 650 20 16 280 38
341124132900  1124-30L-L B6-30x20x60 30 60 42 100 100 650 20 16 280 38 - —
341124140500  1124-40L B6-40x25x44 40 44 22 118 125 755 25 20 325 48 @ @
341124150700 1124-50L B6-50x32x55 50 55 30 130 160 800 32 25 350 60
4 N
N.® articulo Tipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4 m
Codigo n°. Tipo A:
341125010700 1125-16P B7-16x12x24 16 24 13 58 50 390 12 10 22 200
341125011000 1125-16P-L B7-16 x 12 x 34 16 34 23 58 50 39,0 12 10 22 20,0 B Portaherramientas radial invertido
341125020000  1125-20P B7-20x16x30 20 30 16 75 70 500 16 12 30 250 B Suporte de ferramenta radial invertido
341125021100  1125-20P-L B720x16x40 20 40 26 75 70 500 16 12 30 250 estendido
341125024400  1125-25P B7-25x16x30 25 30 16 75 70 500 16 12 30 250
341125023700 1125-25P-L B725x16x40 25 40 26 75 70 500 16 12 30 250
341125030000  1125-30P B7-30x20x40 30 40 22 100 100 650 20 16 38 350
341125032600 1125-30P-L B7-30x20x60 30 60 42 100 100 650 20 16 38 350 - —
341125040200  1125-40P B7-40x25x44 40 44 22 118 125 755 25 20 48 425 @ @
341125050400  1125-50P B7-50x32x55 50 55 30 130 160 800 32 25 60 500
4 N
N.® articulo ipo DIN 69880 di  a al b bl b2 hl h2 h3 h4 m
Cédigo n°. Tipo A:
341125110800  1125-16L B8-16x12x24 16 24 13 58 50 390 12 10 22 200
341125111000  1125-16L-L B§-16x12x34 16 34 23 58 50 390 12 10 22 200 B Portaherramientas radial invertido
341125120000  1125-20L B8-20x16x30 20 30 16 75 70 500 16 12 30 250 m Suporte de ferramenta radial invertido
341125121200 1125-20L-L B820x16x40 20 40 26 75 70 500 16 12 30 250 astendido
341125122500 1125-25L B8-25x16x30 25 30 16 75 70 500 16 12 30 250
341125123800  1125-25L-L B825x16x40 25 40 26 75 70 500 16 12 30 250
341125130100  1125-30L B8-30x20x40 30 40 22 100 100 650 20 16 38 350
341125132700 1125-30L-L B830x20x60 30 60 42 100 100 650 20 16 38 350 -
341125140300  1125-40L B8-40x25x44 40 44 22 118 125 755 25 20 48 425 @
341125150500  1125-50L B8-50x32x55 50 55 30 130 160 800 32 25 60 500
N
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS CUADRADAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS QUADRADOS

4 N
N.° articulo Tipo
DIN 69880 d1i a al a2 b bl b2 h1 h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
B Portaherramientas axial 341133000600 1133-16P C1l-16x 12 16 43 13 240 44 50 20 12 10 200 22
W Suporte de ferramenta axial 341133002100 1133-20P C1-20x 16 20 52 13 270 55 70 30 16 12 250 30
341133003400 1133-20P-L - 20 65 26 400 50 - 30 16 12 250 30
341133004700 1133-25P C1-25x 16 25 58 19 330 55 7,0 20 16 12 250 30
341133005000 1133-30P C1-30x 20 30 70 17 350 70 100 30 20 16 280 38
341133010800 1133-40P C1-40 x 25 40 85 21 425 85 125 30 25 20 325 48
341133030100 1133-50P C1-50 x 32 50 100 26 50,0 100 160 40 32 25 350 60
y
D
N.° articulo Tipo
DIN 69880 d1i a al a2 b bl b2 h1 h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
B Portaherramientas axial 341133110900 1133-16L C2-16x 12 16 43 130 240 44 50 20 12 10 200 22
B Suporte de ferramenta axial 341133120000 1133-20L C2-20x 16 20 65 260 400 50 - 30 16 12 250 30
341133121300 1133-25L C2-25x 16 25 58 190 330 55 7.0 20 16 12 250 30
341133130200 1133-30L C2-30x 20 30 76 230 410 70 100 30 20 16 280 38
341133140400 1133-40L C2-40 x 25 40 90 255 475 85 125 30 25 20 325 48
341133150600 1133-50L C2-50 x 32 50 105 305 550 100 160 40 32 25 350 60
3
N.° articulo Tipo
DIN 69880 d1i a al a2 b bl b2 h1 h2 h3 h4
Codigo n°. Tipo A:
B Portaherramientas axial invertido 341134010600 1134-16P C3-16x 12 16 43 13 240 44 50 20 12 10 22 200
B Suporte de ferramenta axial invertido 341134020800 1134-20P C3-20x 16 20 52 13 270 55 70 30 16 12 30 250
341134021000 1134-20P-L - 20 65 26 400 50 - 30 16 12 30 250
341134022300 1134-25P C3-25x16 25 58 19 330 55 7,0 20 16 12 30 250
341134030000 1134-30P C3-30x 20 30 70 17 350 70 100 30 20 16 38 350
341134040100 1134-40P C3-40x 25 40 85 21 425 85 125 30 25 20 48 425
341134050300 1134-50P C3-50x 32 50 100 26 500 100 160 40 32 25 60 500
3
N.° articulo Tipo
DIN 69880 d1i a al a2 b bl b2 h1 h2 h3 h4
Cédigo n°. Tipo A:
B Portaherramientas axial invertido 341134110700 1134-16L C4-16 x 12 16 43 130 240 44 50 20 12 10 22 200
B Suporte de ferramenta axial invertido 341134120900 1134-20L C4-20x 16 20 65 260 400 50 - 30 16 12 30 250
341134121100 1134-25L C4-25x 16 25 58 190 330 55 7,0 20 16 12 25 250
341134130000 1134-30L C4-30x 20 30 76 230 410 70 100 30 20 16 38 350
_ . 341134140200 1134-40L C4-40 x 25 40 90 255 475 85 125 30 25 20 48 425
\ / \ / 341134150400 1134-50L C4-50 x 32 50 105 305 55 100 16,0 40 32 25 60 500
\ y
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS CUADRADAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS QUADRADOS

,
N.° articulo Tipo
— DIN 69880 di a a1l b bl b2 hi h2 h3 ha
Caédigo n°. Tipo A:
341143000300 1143-25 D1-25x 16 25 66 330 48 140 14 16 12 250 30 # Portaherramientas combinado
341143001600 1143-30 D1-30 x 20 30 76 350 60 180 18 20 16 280 38 B Suporte de ferramentas combinado
341143010500 1143-40 D1-40 x 25 40 90 425 72 215 22 25 20 325 48
341143011800 1143-40L - 40 90 425 125 215 22 25 20 325 48
341143020700 1143-50 D1-50 x 32 50 105 500 8 240 25 32 25 350 60
N
,
N.° articulo Tipo
- DIN 69880 di a al b bl b2 hi h2 h3 ha
Codigo n°. Tipo A:
341144010300 1144-25 D2-25x 16 25 66 330 48 140 14 16 12 30 250 B Portaherramientas combinado
341144020500 1144-30 D2-30 x 20 30 76 350 60 180 18 20 16 38 350 invertido
B Suporte de ferramenta combinado
341144030700 1144-40 D2-40 x 25 40 90 425 72 215 22 25 20 48 425 invertido
341144040900 1144-50 D2-50 x 32 50 105 500 8 240 25 32 25 60 500

N.° articulo Tipo
d1 bl b2 hl h5 hé 1 12 1 1 54P
Codigo n°. Tipo A:
341154010000 1154-30-26P 30 70 35,0 26 355 38,0 44 50 . .
B Portaherramientas para herramientas
341154013900 1154-30-32P 30 70 35,0 32 35,5 40,0 44 50 de punzado
B Suporte de ferramentas para
341154020200 1154-40-26P 40 85 42,5 26 35,5 42,5 44 50 ferramentas de corte
341154030400 1154-40-32P 40 85 425 32 35,5 42,5 44 50
341154040600 1154-50-26P 50 100 50,0 26 355 45,0 39 45
341154050800 1154-50-32P 50 100 50,0 32 35,5 45,0 39 45
4 D
N.° articulo Tipo
d1 bl b2 hl h5 hé 1 12 1 1 54|_
Codigo n°. Tipo A:
1154-30- , 3 1 .
341154210200 0-26L 30 70 35,0 26 355 380 44 50 B Portaherramientas para
341154213000 1154-30-32L 30 70 35,0 32 B515 40,0 44 50 herramientas de punzado
W Suporte de ferramentas para
341154220400 1154-40-26L 40 85 42,5 26 355 42,5 44 50 ferramentas de corte
341154230600 1154-40-32L 40 85 425 32 35,5 42,5 44 50
341154240800 1154-50-26L 50 100 50,0 26 35,5 45,0 44 50
341154250000 1154-50-32L 50 100 50,0 32 35,5 45,0 44 50
\ J

Grupo de produt ramentas
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS REDONDAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS REDONDOS

4 N
N.° articulo Tipo Binza —
m ° DING69880 d1 d6 d10 b bl h  — deisujedicil
Codigo n°. Tipo A: andril de pinga -
ER Intervalo de fixagdo

341220030600  1220-16-ER20 E4-16x20 16 40 35 45 14 180 20 2-13
341220115700  1220-20-ER16 - 20 50 32 55 18 - 16 2-10
341220120500  1220-20-ER25 E4-20x25 20 50 42 55 18 - 25 2-16
341220130700  1220-20-ER32 E4-20x32 20 50 50 55 18 - 32 2-20
) ) 341220220600  1220-25-ER25 E4-25x25 25 58 42 55 18 250 25 2-16
® Portaherramientas para pinzas ER 341220230800  1220-25-ER32 E425x32 25 58 50 55 18 250 32 2-20
(DIN 6459) 341220312000  1220-30-ER25 E4-30x25 30 68 42 55 22 280 25 2-16
W Suporte de ferramentas para pingas ER 341220310500  1220-30-ER25-L - 30 68 42 75 34 280 25 2-16
(DIN 6499) 341220322200  1220-30-ER32 - 30 68 50 55 22 280 32 2-20
341220320700  1220-30-ER32-L = 30 68 50 75 29 280 32 2-20
341220340000  1220-30-ER40 E4-30x40 30 68 63 75 26 280 40 3-26
341220420800  1220-40-ER25 - 40 83 42 69 22 325 25 2-16
341220430000  1220-40-ER32 E4-40x32 40 83 50 84 22 325 32 2-20
341220440100  1220-40-ER40 E4-40x40 40 83 63 75 22 325 40 3-26
341220500500  1220-50-ER32 - 50 98 50 84 30 350 32 2-20
341220510700  1220-50-ER40 E4-50x40 50 98 63 88 30 350 40 3-26

Pinzas de sujecion disponibles en la pagina 374 = Pincas disponiveis na pagina 374

f N
N.° articulo Tipo Cono Morse
DIN 69880 d1i d2 d4 b bl h
Cédigo n°. Tipo A: Conicidade Morse
341224001600 1224-20-1 F20-MK-DK1 20 1 50 - 27 - -
341224010500 1224-30-1 F30-MK-DK1 30 1 68 68 27 = 28,0
Cono Morse 341224020700 1224-30-2 F30-MK-DK2 30 2 68 58 36 25 28,0
Conicdade Morse 341224000300 1224-30-3 - 30 3 68 68 66 - 280
341224030900 1224-40-2 F40-MK-DK2 40 2 83 55 36 22 325
B Portaherramientas para 341224040000 1224-40-3 F40-MK-DK3 40 3 83 58 50 22 325
herramientas con cono Morse 341224050200 1224-40-4 F40-MK-DK4 40 4 83 68 80 22 325
B Suporte de ferramentas para barras 341224060400 1224-50-2 F50-MK-DK2 50 2 98 55 36 30 35,0
de perfuracio 341224070600 1224-50-3 F50-MK-DK3 50 3 98 58 45 30 350
com conicidade morse 341224080800 1224-50-4 F50-MK-DK4 50 4 98 68 55 30 35,0
\ V.
N.° articulo Tipo
di d2 dé d8 b bl b2 h
Codigo n°. Tipo A:
341253031500 1253-40-20 40 20 52 83 67 22 54 325
341253032800 1253-40-25 40 25 65 83 85 22 59 32,5
341253033000 1253-40-32 40 32 72 83 85 22 63 325
. 341253034300 1253-40-40* 40 40 83 83 90 - 73 325
W Para DIN 1835B, E y ISO 3338/2 “Whistle PT— ;
notch” Previa solicitud *Mediante solicitacdo
B Portaherramientas para herramientas
con mango cilindrico
B De acordo com a norma DIN 18358, E e ISO
3338/2 "Entalhe Whistle"
W Suporte de ferramentas para ferramentas
com haste cilindrica
\ V.
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS REDONDAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS REDONDOS

5
N.° articulo Tipo
L di d2,H7 a al bl b2 b3 hl
Codigo n°. Tipo A:
341252020200 1252-30-25P 30 25 45 65 52 14 24 28,0
341252030400 1252-40-32P 40 32 50 75 60 15 325
B Portaherramientas para herramientas
con mango cilindrico
B Suporte de ferramentas para ferramentas
com haste cilindrica - duplo
V.
N.° articulo Tipo
d1 d2,H7 a al bl b2 b3 hl
Codigo n°. Tipo A:
341252021500 1252-30-25L 30 25 45 65 52 14 24 28,0
341252031700 1252-40-32L 40 32 50 75 60 15 30 32,5
B Portaherramientas para herramientas
con mango cilindrico
W Suporte de ferramentas para ferramentas
com haste cilindrica - duplo
o aai .
N.° articulo Tipo DING9880 d1 d2 d6 d8 b bl b2 b3 b4
Codigo n°. Tipo A:
341254021100 1254-20-16 - 20 16 36 50 67 18 54 15 35
341254020900 1254-20-20 E1-20x20 20 20 40 50 67 18 54 15 35
341254022400 1254-20-25 E1-20x25 20 25 45 50 71 18 59 17 40
341254031300 1254-30-16 = 30 16 36 68 67 22 54 15 35
341254030000 1254-30-20 E1-30x20 30 20 40 68 67 22 54 15 35
341254032600 1254-30-25 E1-30x25 30 25 45 68 71 22 59 17 40 P h . h .
341254034100  1254-30-32 E1-30x32 30 32 52 68 75 22 63 17 44 280 ® Porta erramqut:g para herramientas
341254035400 1254-30-40 - 30 40 60 68 9 22 73 22 50 280 con mango crindrico -
341254037000 1254-40-10 - 40 10 35 8 67 22 41 20 - 325 B Medio de refrigeracion interno
341254039500 1254-40-16 - 40 16 36 8 67 22 54 15 35 325 W Suporte de ferramentas para ferramentas
341254040200 1254-40-20 E1-40x20 40 20 40 83 67 22 54 15 35 325 com
341254042800 1254-40-25 E1-40x25 40 25 45 83 75 22 59 17 40 325 haste cilindrica
341254044300 1254-40-32 E1-40x32 40 32 52 8 75 22 63 17 44 325 W Refrigerante interno
341254046900 1254-40-40 E1-40x40 40 40 60 83 90 22 73 22 50 325
341254048400 1254-50-12 = 50 12 40 98 145 30 54 15 35 350
341254049700 1254-50-16 = 50 16 40 98 145 30 54 15 35 350
341254050400 1254-50-20 E1-50x20 50 20 40 98 67 30 54 15 35 350
341254052000 1254-50-25 E1-50x25 50 25 45 98 80 30 59 17 40 350
341254054500 1254-50-32 E1-50x32 50 32 52 98 80 30 63 17 44 350
341254056000 1254-50-40 E1-50x40 50 40 60 98 90 30 73 22 50 350
341254058600 1254-50-50 E1-50x50 50 50 70 98 100 30 83 24 60 35,0
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PORTAHERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS REDONDAS

SUPORTES DE FERRAMENTAS REDONDOS

4 N
m N.% articulo Tipo DIN 69880 d1 a2 d6 ds b bl b2 h
Codigo n°. Tipo A:
341258231800  1258-16-8 E2-16x 8 16 8 32 40 44 14 34 18,0
341258233300  1258-16-10 E2-16 x 10 16 10 32 40 44 14 34 18,0
341258235900  1258-16-12 E2-16x 12 16 12 40 40 44 14 34 18,0
341258237400  1258-16-16 E2-16x 16 16 16 40 40 44 14 34 18,0
341258331900  1258-20-8 E2-20x8 20 8 40 50 50 18 a1 -
¥ Portaherramientas para herramientas 341258333400  1258-20-10 E2-20 x 10 20 10 40 50 50 18 i -
con mango cilindrico 341258335000  1258-20-12 £2-20x 12 20 12 40 50 50 18 a1 -
u Alimentacion de refrigerante interna 341258337500  1258-20-16 E2-20x 16 20 16 40 50 50 18 2 -
0 externa 341258339000  1258-20-20 £2-20 x 20 20 20 50 50 50 18 a4 -
341258341000  1258-20-25 E2-20x 25 20 25 50 50 60 18 51 -
B W Suporte de ferramentas para ferramentas
om 341258431000  1258-30-8 E2-30x 8 30 8 55 68 60 22 51 28,0
haste cllindrica 341258433500  1258-30-10 E2-30x 10 30 10 55 68 60 22 51 28,0
B Refrigerante interno ou externo 341258435000  1258-30-12 £2-30x 12 30 12 55 68 60 22 51 28,0
341258437600  1258-30-16 E2-30x 16 30 16 55 68 60 22 51 28,0
341258439100  1258-30-20 £2-30x 20 30 20 55 68 60 22 51 28,0
341258440900  1258-30-25 E2-30x 25 30 25 55 68 60 22 51 28,0
341258441100  1258-30-30 - 30 30 68 68 75 22 51 28,0
341258443700  1258-30-32 E2-30 x 32 30 32 68 68 75 22 61 28,0
341258531000  1258-40-8 - 40 8 50 83 75 22 61 325
341258533600  1258-40-10 - 40 10 50 83 75 22 61 325
341258535100  1258-40-12 £2-40 x 12 40 12 50 83 75 22 61 325
341258537700  1258-40-16 E2-40x 16 40 16 55 83 75 22 61 325
341258539200  1258-40-20 £2-40 x 20 40 20 55 83 75 22 61 32,5
341258541200  1258-40-25 E2-40 x 25 40 25 60 83 75 22 61 325
341258543800  1258-40-30 - 40 30 72 83 75 22 61 325
341258545300  1258-40-32 £2-40 x 32 40 32 72 83 75 22 61 325
341258547900  1258-40-40 £2-40 x 40 40 40 83 83 90 22 76 325
341258633700  1258-50-10 - 50 10 50 98 75 30 62 35,0
341258635200  1258-50-12 - 50 12 56 98 90 30 76 350
341258637800  1258-50-16 E2-50 x 16 50 16 56 98 90 30 76 35,0
\/ 341258639300  1258-50-20 £2-50 x 20 50 20 56 98 90 30 76 350
341258641300  1258-50-25 E2-50 x 25 50 25 65 98 90 30 76 35,0
341258643900  1258-50-30 - 50 30 68 98 90 30 76 35,0
341258645400  1258-50-32 E2-50 x 32 50 32 68 98 90 30 76 35,0
341258647000  1258-50-40 £2-50 x 40 50 40 80 98 90 30 76 35,0
341258649500  1258-50-50 E2-50 x 50 50 50 90 98 100 30 86 35,0
\ y
N.° articulo Tipo
341230010000  1230-30-12 30 68 12 30 28,0
341230020100  1230-30-16 30 68 16 30 28,0
341230030300  1230-30-20 30 68 20 30 28,0
341230040500  1230-40-12 40 83 12 30 325
341230050700  1230-40-16 40 83 16 30 325
® Portaherramientas para barras 341230060900  1230-40-20 40 83 20 30 325
de mandrinar 341230070000 1230-40-25 40 83 25 30 325
B Suporte de ferramentas para barras de 341230110000  1230-50-16 50 98 16 30 35,0
perfuragio 341230120200  1230-50-20 50 98 20 30 35,0
341230130400  1230-50-25 50 CH 25 30 35,0
341230140600  1230-50-32 50 98 32 30 35,0
\ y
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PORTAHERRAMIENTAS PIEZA BRUTA

ESPACOS DO SUPORTE DE FERRAMENTAS

p
NC:(;:::b T?:Z‘;: DIN 69880 d1 a h b
341201000400 1201-16 AL-16 x 44 16 78 44 44 [
341201010600 1201-20 AL-20 X 65 20 100 60 65 ;
341201020800 1201-30 AL-30 x 85 30 130 76 85 n
341201030000 1201-40 AL-40 x 100 40 151 9% 100
341201040100 1201-50 AL-50x 125 50 160 120 125
\, J
Nc:;';::b TiTpig‘;: DIN 69880 d1 d2 b
341203000000 1203-16 A2-16 X 60 16 40 60
341203010200 1203-20 A2-20%70 20 50 70
341203020400 1203-30 A2-30 X 100 30 68 100
341203030600 1203-30L A2-30 x 240 30 68 240
341203040800 1203-40 A2-40x 120 40 83 120
341203050000 1203-40L A2-40 X 320 40 83 320
341203060100 1203-50 A2-50x 135 50 98 135
341203070300 1203-50L A2-50 x 400 50 08 400
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

1) [ )
N.° articulo Tipo
m Cédigo n°. Tipo A: DIN 69880 da 4 b h
2 341225000100 1225-16 72-16 16 40 13 18,0
di1 341225001400 1225-20 72-20 20 50 16 230
> 341225010300 1225-25 72-25 25 58 16 25,0
3 341225020500 1225-30 72-30 30 68 16 28,0
. . > . 341225030700 1225-40 72-40 40 83 20 325
B Tapén de cierre
4 B Plugue de tampa (aco) 341225040900 1225-50 72-50 50 98 20 35,0
\ y
[ D
N.° articulo Tipo
m Codigo n°. Tipo A: DIN 69880 a a b h
341227010000 1227-20 71-20 20 50 16 230
341227020100 1227-25 Z1-25 25 58 16 25,0
341227030300 1227-30 Z1-30 30 68 22 28,0
341227040500 1227-40 Z1-40 40 83 22 325
. L, . > 341227050700 1227-50 Z1-50 50 98 30 35,0
B Anillos de sujecion para casquillo
reductor tipo 1228
W Anel de grampeamento utilizado com camisas
tipo 1228
\ y
o 1 .
N., artlculo Tlpo D Cf:r-|o Morse L L2
Codigo n°. Tipo A: Conicidade Morse
341228030100 1228-40-2BL 40 2 95 30
341228031400 1228-40-3BI 40 3 95 30
341228032700 1228-40-4BI 40 4 118 55
. Cono M,
N~ m Casquillo reductor Cg;‘;dagfgorse
ﬁ W Camisa redutora com conicidade Morse
-
\ y

& Tipo de soporte Version del portaherramientas Forma del portaherramientas . o .
272 ’ - §r’; 5 e ferramentas {{1,, omad ‘e de ferramentas www.bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com



ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

4 N
pror o R
PLACA, CHAPA
398342090500 1114-16P 1 10,5 36 4,5
398342090500 1114-16P-L 1 10,5 36 4,5
398342090500 1115-16P 1 10,5 36 4,5
398342090500 1115-16P-L 1 10,5 36 4,5
398342080300 1114-20P I 135 47 50
398342080300 1114-20P-L I 13,5 47 50
398342070100 1114-30P 1 17,5 59 8,0
398342070100 1114-30P-L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1114-30L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1114-30L-L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1133-30P 1 17,5 59 8,0
398342070100 1133-30L I 17,5 59 8,0
398342070100 1115-30P 1 17,5 59 8,0
398342070100 1115-30P-L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1115-30L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1115-30L-L 1 17,5 59 8,0
398342070100 1134-30P 1 17,5 59 8,0
398342070100 1134-30L I 17,5 59 8,0
398342120300 1124-30P I 17,5 89 8,0
398342120300 1124-30P-L I 17,5 89 8,0
398342120300 1125-30L I 17,5 89 8,0
398342120300 1124-30L-L I 17,5 89 8,0
398342120300 1125-30P I 17,5 89 8,0
398342120300 1125-30P-L I 17,5 89 8,0
398342120300 1124-30L I 17,5 89 8,0
398342120300 1125-30L-L I 17,5 89 8,0
398342040600 1133-40P 1 21,2 72 8,0
398342040600 1134-40P 1 21,2 72 8,0
398342030400 1114-40P 1 21,5 72 8,0
398342030400 1114-40L I 215 72 8,0
398342030400 1133-40L 1 215 72 8,0
398342030400 1115-40P I 215 72 8,0
398342030400 1115-40L 1 215 72 8,0
398342030400 1134-40L 1 21,5 72 8,0
398342110100 1124-40P I 21,5 105 8,0
398342110100 1124-40L I 21,5 105 8,0
398342110100 1125-40P I 215 105 8,0
398342110100 1125-40L I 215 105 8,0
398342010000 1133-50P 1 237 83 8,0
398342010000 1134-50P 1 237 83 8,0
398342020200 1133-50L 1 24,2 83 8,0
398342020200 1134-50L 1 24,2 83 8,0
398342000900 1114-50P I 24,5 83 8,0
398342000900 1114-50L I 24,5 83 8,0
398342000900 1115-50P 1 24,5 83 8,0
398342000900 1115-50L 1 24,5 83 8,0
398342100000 1124-50P I 24,5 113 8,0
398342100000 1124-50L I 24,5 113 8,0
398342100000 1125-50P I 24,5 113 8,0
398342100000 1125-50L I 24,5 113 8,0
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ACCESORIOS Y REPUESTOS

PECAS SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

7
3
N.° articulo Para tipo a b h N.° articulo Para tipo A B H
Codigo n°. Para o tipo Codigo n°. Para o tipo
398341030600 1114-16P 10,5 41 2 398340070500 1124-40P 21,5 117 5
398341030600 1114-16P-L 10,5 41 2 398340070500 1124-40L 21,5 117 5
1115-
398341030600 15-16P 105 4 2 398340070500 1125-40P 215 117 5
398341030600 1115-16P-L 10,5 41 2
398340070500 1125-40L 21,5 117 5
398341020400 1114-20P 13,5 54 4
398340060300 1133-40pP 21,2 84 5
398341020400 1114-20P-L 13,5 54 4
4| 1134-40P 21,2
308341010200 1124-30P 175 99 4 398340060300 84 5
B 398341010200 1124-30P-L 17,5 99 4 398340050100 1114-40P 25 84 >
398341010200 1125-30L 175 99 4 398340050100 1114-40L 21,5 84 5
398341010200 1124-30L-L 17,5 99 4 398340050100 1133-40L 215 84 5
398341010200 1125-30P 17,5 99 4 398340050100 1115-40P 21,5 84 5
398341010200 1125-30P-L 17,5 99 4 398340050100 1115-40L 215 84 5
398341010200 1124-30L 17,5 99 4 398340050100 1134-40L 21,5 84 5
398341010200 1125-30L-L 17,5 99 4 398340040000 1133-50L 24,2 99 7
398341000000 1114-30pP 17,5 69 4 398340040000 1134-50L 24,2 99 7
1114-30P-L
398341000000 30 17,5 69 4 398340030800 1133-50P 237 99 7
398341000000 1114-30L 17,5 69 4
398340030800 1134-50P 237 99 7
398341000000 1114-30L-L 17,5 69 4
398340020600 1124-50P 24,5 129 7
398341000000 1133-30P 17,5 69 4
1124-50L 24
308341000000 1133-30L 175 69 a 398340020600 .5 129 7
398341000000 1115-30P 175 69 4 398340020600 1125-50p 245 129 7
398341000000 1115-30P-L 175 69 4 398340020600 1125-50L 24,5 129 7
398341000000 1115-30L 17,5 69 4 398340010400 1114-50P 24,5 99 7
398341000000 1115-30L-L 17,5 69 4 398340010400 1124-50L 24,5 99 7
398341000000 1134-30P 17,5 69 4 398340010400 1115-50P 24,5 99 7
398341000000 1134-30L 17,5 69 4 398340010400 1125-50L 24,5 99 7
\
y
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PUNTOS PARA TORNO Y CONOS PORTAHERRAMIENTAS

FERRAMENTA DE EIXO E POSTOS DE FERRAMENTA DE TROCA RAPIDA

276

Para aprovechar de manera Optima las
prestaciones de la nueva generacion de fresadoras,
se requieren valores de corte elevados. El husillo
de una lijadora puede alcanzar hasta 40.000 rpm.
Para garantizar un procesamiento preciso, un
trabajo correcto de la herramienta y proteger a
su vez el cojinete de su maquina, es indispensable
utilizar porta-herramientas equilibrados.

Usinagem com a geracdo mais recente de
ferramentas de corte requer o uso de parametros
muito altos; as velocidades rotacionais do eixo da
maquina de moagem podem chegar a um excesso
de 40.000 rpm. Quando vocé estiver fazendo
trabalhos de precisdo neste nivel, é imperativo
que vocé proteja os rolamentos e use suportes
equilibrados.

Tipos de interfaz de nuestros porta-herramientas para fresadoras y
centros de mecanizado

Tipo de hastes de ferramenta para maquinas e centros de usinagem

Angulo de cono: Tolerancia AT3

Dureza de superficie HRC 58+2

Calidad de balanceo previa solicitud
Para un mecanizado convencional y HSC

Angulo de cono: Tolerancia AT3

Dureza de superficie HRC 58+2

Calidad de balanceo previa solicitud
Para un mecanizado convencional y HSC

Angulo de cono: Tolerancia AT3
Dureza de superficie HRC 5812
No compensado

Para un mecanizado convencional

Angulo de cono: Tolerancia AT4
Dureza de superficie HRC 58+2
No compensado

Para un mecanizado convencional

Angulo de cono: Tolerancia AT3

Dureza de superficie HRC 58+2
Calidad de balanceo G 6,3/15 000 rpm
(Balanceo mas fino previa solicitud)
Para un mecanizado de precision y HSC

Angulo de conicidade: tolerancia A3
Dureza da superficie RC 58+2
Equilibrado no pedido

Para usinagem convencional e HSC

Angulo de conicidade: tolerancia A3
Dureza da superficie RC 58+2
Equilibrado no pedido

Para usinagem convencional e HSC

Angulo de conicidade: tolerdncia A3
Dureza da superficie RC 58+2

N&o equilibrado

Para usinagem convencional

Angulo de conicidade: tolerancia A3
Dureza da superficie RC 58+2

N&o equilibrado

Para usinagem convencional

Angulo de conicidade: tolerdncia A3

Dureza da superficie RC 58+2

Equilibrado no grau G 6,3/15 000 rpm

(um balanceamento superior a 15.000 rpm mediante
pedido)

Para precisdo e usinagem HSC

BISON
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PUNTOS PARA TORNO Y CONOS PORTAHERRAMIENTAS
FERRAMENTA DE EIXO E POSTOS DE FERRAMENTA DE TROCA RAPIDA

Tipos de interfaz para maquinas convencionales y control numérico
Hastes da ferramenta para moagem convencional e maquinas NC

d1
d2
d4

MK 2
64
17.780
18
M10

5

MK 3
81
23.825
241
M12
5

SK 30 y SK 50

Con rosca interior para perno de apriete

SK 30 e SK 50

Com rosca interna para pino tracionador

SK 30 SK 50

11 70 130
12 514 115
dl 31,75 69,85
d2 M12 M24
dé 50 97,5
f 8 12

SK 40

Con rosca interior para perno de apriete
para el equipamiento manual y con ranura
de anillo para el equipamiento automatico

SK 40
Comumaroscainternaparaopinotracionador,
para montagem manual e com a ranhura de
anel para montagem automatica

MK 2 - MK 6
Mango de cono con rosca de apriete

MK 2 - MK 6
Haste de conicidade, com rosca interna para
pino tracionador

MK4 MK 5 MK 6
1025 1295 182

31.267 44399 63348
316 447 6338
M16 M20 M24
65 65 8

Tipos de interfaz para maquinas de control numérico y CNC
Hastes de ferramenta para maquinas NC e centros de usinagem CNC

Tipo A:  Sin refrigeracion interior

Tipo AD: Con refrigeracion interior central I
Tipo B:  Para refrigeracion lateral di
Tipo A:  sem orificio jz
Tipo AD: com orificio para d
alimentagdo de liquido de 8
: . 7]
refrigeracéo central ;
TipoB:  para o lado de alimentacdo 3
de liquido de refrigeracdo &
Tirante DIN 69872
TipoAoB
Pinos tracionadores DIN 69872
Tipo A ou B
11
D1
DX]
Tirante MAS 403-BT M
TipoAoB
Pinos tracionadores MAS 403-BT
Tipo A ou B
Tipo A

Para centros de mecanizado CNC, fresadoras
y maquinas especiales con cambiador de
herramientas automatico

Alimentacion de refrigerante central o axial

Tipo A

Para centros de usinagem CNC, maquinas de
usinagem e maquinas especiais com troca
automatica de ferramenta

Canal axial e central do refrigerante

SK 30 SK 40 SK 50
47,80 68,40 101,75
31,75 44,45 69,85
M12 M16 M24
50 63,55 97,50

45 50 80
35 35 35
191 191 191
3.2 32 32

SK 30 SK 40 SK 50
484 654 1018

31,75 44,45 69,85

46 63 100
M12 M16 M24
20 25 35
2 2 3

Tubo refrigerante
Tubo de liquido de refrigeragao
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PUNTOS GIRATORIOS PARA TORNO
CENTROS GIRATORIOS

@

NUEVOS PUNTOS GIRATORIOS
PARA TORNO SERIE “R”

Cuerpo templado y rectificado
Elevada precision y concentricidad
Revoluciones hasta 7.000 rpm
Peso de pieza max. hasta 5.000 kg

Con una vida util del rodamiento de bolas de hasta 2000 horas de
servicio

NOVOS CENTROS GIRATORIOS - TIPO 'R

Corpo endurecido e aterrado

Alta precisdo de desvio e concentricidade
Velocidades de rotagdo até 7000 rpm
Peso max. da peca até 5000 kg

Vida util dos rolamentos até 2000 horas de funcionamento

- BISON”



PUNTOS GIRATORIOS PARA TORNO - CONO MORSE - DIN 228

CENTROS GIRATORIOS = CONICIDADE MORSE = DIN 228

www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com
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Vida dtil del rodamiento 2000 horas Vida util del rodamiento 2000 horas 88 1 1 R Vida util del rodamiento 2000 horas Vida dtil del rodamiento 2000 horas 88 1 2 R 1
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Carga radial Carga axial Carga radial Carga axial
. . Vida il do rolamento de rolos: 2000 h Vida (il do rolamento de rolos: 2000 h . . Vida Util do rolamento de rolos: 2000 h Vida util do rolamento de rolos: 2000 h
B Puntos giratorios para tornos con control . B Puntos giratorios con punta prolongada y s000 7000
5000 L
numérico, alta velocidad y punta prolongada 4000 el tuerca de extraccién para tornos con control 40 S0
s 3000
m Centros giratrios NC L — numerico 200 BISNC o
H . 2000 T—TTTIT i Ari i
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